TEKNO ELEKTROTEKNIK LTD.
Yari-Otomatik Tanitim

RS 232

AGREGA GIMENTO SuU KATKI

YARI OTOMATIK BETON SANTRAL OTOMASYONU

Calisma Sekli:

Start verildiginde ana gosterge receteye dahil olan kantarlarin hazir olup olmadigini
kontrol eder ve eger hazir olmayan varsa kullaniciya bir mesaj ile iletilir. Butun
kantarlar musait ise recete dahilindeki o kantara ait dolum miktarlari bir seferde
hepsine iletilir ve iletiyi alan cihaz dolum islemlerine baslar. Dolum sonunda ana
gosterge butun dolumlarin bittigini mesaj ile kullaniciya iletir. Butun cihazlara ayri ayri
bosalt girisi verilir ve ya manuel ile kantarlar bosaltilir. Butun kantarlar bosaldiginda
otomatik olarak tekrar start alir ve bu islem uretimde verilen miktara ulasincaya kadar
devam eder.

* Recete girisi 1 metrekup birim uzerinden girilecek.
* Yeni recete girisi veya eski recete duzeltmesi yapilabilecek.
* Dolum miktarlari girilirken sirasiyla,
o Kantar No
o Silo No
0 Dolum Miktari
e Budurumda 1 recete asagidaki temel maddelerden olusur.
0 Recete adi
0 Dolum miktarlari
e Bir recetede bulunan dolum adetleri degisken olup kullanima gore, recete
sayisi artip azalabilir.
» Setup parametreleri asagidaki maddelerden olusur.
0 Mikser kapasitesi
Kantar no
Sifir bolgesi
Suzulme suresi
Stabilite suresi
o0 Transmikser dolumu (bir sonrakinde duzeltmeli)(en son yapilacak)
» Kantarin hazir olmamasi su sebeblerdendir.
0 Kantarin bos olmamasi
o Kantarin dolum isleminin bitmemesi
» Sistemde tek bir start ve her cihaza ait bosalt girisi olacaktir.
e Cihazlarin ust satirinda kantar agirligi, alt satirinda silo no ve geriye dogru
sayan dolum miktari display edilir.

O 0O 0O



TEKNO ELEKTROTEKNIK LTD.
Yari-Otomatik Tanitim

OLCULER

Sealing joint —

Front panel —>

Fastening hole

Holder
204
< 194 >
___________________________________________________ A
i A
1 1
1 1
1 1
1 1
] 1
] 1
1 1
! i
1
; REAR PANEL ;
: | | 106 116
! !
1 1
1 1
1 1
1 1
] 1
] 1
1 1
! i
| iy
“““““““““““““““““““““““““““ v

PANEL’'S FRONT PART CUTTING
DIMENSIONS
195 x 109 mm
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