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WOLF dolum cihazi kullanımı menü destekli oldu ğundan kullanımı 
kolaydır. A şağıda Ana Menü  ve bunların alt menüleri açıklamalı 
olarak anlatılmı ştır. 
 
Ana Menü ’ye gitmek için “ F” tu şuna basınız. 
Alt menüler için ENTER üst menüye geri dönmek için ESC tu şunu 
kullanınız, aynı seviyedeki menüleri YUKARI AŞAĞI OK  tu şları 
ile gezebilirsiniz. 
Herhangi bir de ğeri de ği ştirmek için ENTER ile içeri girin 
yeni de ğeri tu şlayın tekrar ENTER ile yükleyin. 
Genel Ayarlar  menüsünde yapılan de ği şiklikler otomatik 
yüklenmez burada yapılan de ği şiklikleri kaydetmek istiyorsanız 
çıkı şta sorulacak olan Yüklenecekmi  sorusunun yanındaki “ H” 
harfini YUKARI OK veya AŞAI OK  tu şları ile “ E” yapıp ENTER 
tu şuna basmalısınız. Yanlı şlıkla “ H” varken ENTER ile çıkı ş 
yapıldı ğında bilgiler enerji kesilene kadar hafızada 
kaldı ğından tekrar Genel Ayarlar  menüsüne giri ş çıkı ş 
yapılarak yüklenebilir.  
 

1.  ANA MENÜ 
1.1  DOLUM START 

Reçete giri şleri yapıldıktan sonra girilen reçeteleri 
icra etmek için bu menü kullanılır. Burası seçilip 
giri ş yapıldı ğında sistem hangi reçetenin üretilece ğini 
ister uygun reçete seçildi ğinde ise bu sefer sistem 
üretim miktarını sorar (örne ğin miktar 8 m3 girildiyse 
ve mixer kapasitesi 2 m3 olarak tanımlandıysa 4 kez  2 
m3 üretim yapılacak, miktar 7 m3 girildiyse 4 kez 1 ,75 
m3 üretim yapılacaktır.) buda girildi ğinde dolum 
miktarları uygun kantarlara gönderilir. Reçete seçi mi 2 
şekilde olur. Birincisi direk reçete numarası girile rek 
ikincisi ise A şağı ok tu şu ile teker teker tarayarak. 

 
1.2  GENEL AYARLAR 
1.2.1  Setup De ğerleri: 

Göstergenin tartım ile ilgili kısımlarına ait 
parametreler. 
 

1.2.1.1    Cihaz No: 
Birden fazla cihaz kullanıldı ğında adreslemek 
içindir. Reçete girilecek cihaz daima “1” 
olmalıdır. 
 

1.2.1.2    Filtre 1: 
Ortalama filtre hareketli tartım düzeneklerinde, 
ağırlı ğı göstergeye aktarırken mekanik hareketi 
filtreleyip göstermek için kullanılır. 0 en 
düşük 6 en yüksek olmak üzere 7 kademelidir. 
Dolum sistemlerinde yüksek seçilmesi uygun olur. 

    
 



1.2.1.3    Filtre 2: 
Ani yük filtresi loadcell üzerine gelen ani 
yükleri göstermemek için kullanılır. 0 en dü şük 
9 en yüksek olmak üzere 10 kademelidir. Dolum 
sistemlerinde çok dü şük veya 0 seçilmesi uygun 
olur 
 

1.2.1.4       Ondalıklar: 
Di ğer kantarların nokta pozisyonları yani 
ondalık hane sayıları buraya girilmeli. Buraya 
girilen de ğerler reçete giri şlerinde 
kullanılmaktadır. 
 

1.2.1.5    Đndikatör Tipi: 
Tartım tipinin loadcell veya palsmetreli seçimi 
burada yapılmalı. 

1.2.1.5.1    Pals Adedi: 
Eğer indikatör tipi palsmetre seçilmi şse buraya 
1 bölüntü de ğerine kar şılık gelen pals adeti 
girilmeli. 

1.2.1.6       Ic Sayıcı: 
Loadcell’den bilgi gelip gelmedi ğini test etmek 
için kullanılır. 
 

1.2.1.7    Kalibre De ğeri: 
Bu de ğer kalibrasyon sonunda ekrana “Not Edin” 
ibaresinin yanında çıkan sayı ile aynıdır. Bu 
değer de ği şti ğinde kalibrasyon de ği şir. E ğer 
kalibrasyon sonunda “Not Edin” denilen de ğeri 
kayıt ettiyseniz kalibrasyonun bozuldu ğundan 
şüphe etti ğiniz zaman buraya gelip kontrol 
edebilir ve bozulmu şsa düzeltebilirsiniz.  

 
1.2.2    Kalibrasyon: 

Ağırlıkla kalibrasyon adımları. 
 
1.2.2.1    B. De ğeri: 

Göstergedeki her bir artı şın kaç kaç gidece ği 
buradan seçilir. Burada seçilebilecek olan de ğer 
1,2,5,10,20,50,100,200,500 olacaktır. Burada 
seçilecek olan de ğer aynı zamanda kantar 
hassasiyeti olarak ta kabul edilebilece ğinden 
önemlidir. E ğer kalibrasyon sonunda a ğırlık 
değeri sabit durmuyorsa bu de ğeri yükseltmek 
zorundasınız. Kalibrasyon sonundaki Not edin 
değeri 70000 den büyük olması durgunluk için 
yeterli olabilir.  
 

 
1.2.2.2    Ondalık: 

Noktadan sonraki hane sayısı. 



 
1.2.2.3    Tartı Kapasitesi: 

Loadcell kapasitesi ile orantılı olarak mekanik 
aksamın tartabilece ği maksimum kapasite. 

 
1.2.2.4    Kantar Bo ş Kalibrasyonu: 

Kantar kefesini bo şaltıp ENTER tu şuna basmak 
sureti ile sıfır kalibrasyonu yapılır. 

 
 

1.2.2.5    Kantar Dolu Kalibrasyonu: 
Kantara bilinen mümkünse kalibreli sertifikalı 
bir yük konur ve ekrana konulan yükün a ğırlı ğı 
girildikten sonra ENTER tu şuna basılmak sureti 
ile kalibrasyon i şlemi sonlandırılır. 
Kalibrasyon adımlarından çıkarken ‘ Yüklenecek 
mi?’  sorusunun kar şısındaki “ H” harfini oklar 
yardımı ile “ E” yapmayı unutmayın. 

 
1.3  PARAMETRELER 
 
1.3.1  Dolum Miktarları: (reçete ile giri ş yapılmadı ğında) 

Dolum yapılacak malzemelerin dolum miktarları 
girilir. Dolum yapılmayacak olanlara mutlaka 0 
(sıfır) girilmelidir.  

 
1.3.1.1    1.Malzeme Dolum: 
1.3.1.2    2.Malzeme Dolum: 
1.3.1.3    3.Malzeme Dolum: 
1.3.1.4    4.Malzeme Dolum: 
1.3.1.5   5.Malzeme Dolum: 
 
1.3.2  Hassas Dolumlar: 

Malzemelerin ne kadarlık kısmı hassas dolum 
yapılacaksa buraya o de ğer girilmelidir. Buradaki 
değerleri girdikten sonra dolumu kontrol edin ve 
hassas dolumun gözle görülebilir oldu ğunu onaylayın, 
eğer hızlı dolum sonunda hassas dolumu göremiyorsanız  
burada girilen de ğeri arttırmanız gerekmektedir.  

 
1.3.2.1    1.Malzeme Hassas: 
1.3.2.2    2.Malzeme Hassas: 
1.3.2.3    3.Malzeme Hassas: 
1.3.2.4    4.Malzeme Hassas: 
1.3.2.5       5.Malzeme Hassas: 
 
 
 
 
1.3.3  Kapama Değerleri: 



Dolum yapılırken kapat komutu gittikten sonra dolum  
yapılan kap içerisine ne kadar mal dü şüyorsa 
(havadaki malzeme vb.) buraya o miktar girilmelidir . 
Bu miktar genelde ilk anda tahmin edilemeyebilir, b u 
gibi durumlarda ilk önce sıfır girip start verilir 
dolum sonunda hata kontrol edilir ve ne kadar fazla  
doldurulduysa o de ğer girilir. E ğer a şağıda kar şımıza 
çıkacak olan Havadaki  Hesap  parametresi Otomatik  
seçili ise bu de ğer her hatanın yarısı oranında  
deği şecektir. 

 
1.3.3.1    1.Malzeme Kapama: 
1.3.3.2    2.Malzeme Kapama: 
1.3.3.3    3.Malzeme Kapama: 
1.3.3.4    4.Malzeme Kapama: 
1.3.3.5   5.Malzeme Kapama: 
 
1.3.4  Di ğer De ğerler: 

Burada girilen parametreler dolum kontrolü içindir.  
 

1.3.4.1   Sıfır Bölgesi: 
Dolum Kab Tipi Darasız seçildi ğinde yani brüt 
dolum yapılmak üzere start verildi ğinde cihaz 
ağırlı ğı kontrol eder ve hissedilen a ğırlık 
buraya girilen de ğerin üzerinde ise start alır 
aksi halde Kantar Bo ş mesajı verir ve ba şa 
döner.  

 
1.3.4.2   Durgunluk Süresi: 

Dolum i şlemi sonunda kab içerisindeki malın 
durgun hale gelmesi için geçen süredir. Bu de ğer 
önce yüksek girilmeli ve dolum sonunda gösterge 
takip edilip durgun hale gelme süresi tahmin 
edilmelidir. Önemli olan dolum sonu çıkı şı aktif 
oldu ğunda a ğırlı ğın durgun olmasıdır, çünkü 
havadaki hesap otomatik seçildi ğinden yeni 
kapama de ğeri dolum sonu çıkı şı verildi ği andaki 
ağırlık esas alınarak hesap edilir. 

 
1.3.4.3    Süzülme Süresi: 

Dolum i şlemi tank, bunker benzeri haznelere 
yapılacaksa ve dolum sonunda otomatik olarak 
tamamı bo şaltılacaksa bu parametre kullanılır. 
Cihaz dolum sonunda hazır çıkı şı verir ve 
boşaltma i şlemi için bo şalt komutu bekler, 
komutla beraber bo şaltma çıkı şını aktif eder 
boşaltma i şleminin bitti ğini cihaz a ğırlı ğın 
sıfır bölgesi altına inmesiyle anlar. Bundan 
sonra burada girilen süre kadar malın 
süzülmesini bekler ve bo şaltma çıkı şını kapatır. 

1.3.4.4   Ta şıma Aracı: 



1.3.4.5   Mikser Kapasitesi: 
Mikserin maksimum karı ştırma kapasitesi buraya 
girilmeli. Bu de ğer üretim verilirken şarj 
adetini ve şarj ba şına üretim miktarını hesap 
ederken kullanılacak. 

 
1.4  DOLUM SONUÇLARI 
1.4.1  Đzleme: 

Dolum sonuçları adet ve toplam olarak izlenebilir. 
 

1.4.2  Silme: 
Yeni üretim vermeden önce dolum sonuçlarını 
silebilirsiniz. 

 
1.5  REÇETE ĐŞLEMLERĐ 
1.5.1  Düzeltme – Silme 

Aşağı ok tu şu ile istenilen reçetenin üstüne gelinir. 
Eğer reçete silinecekse “1” tu şlanır, düzeltme 
yapılacaksa ENTER ile reçetenin içine girilir, A şağı 
ve Yukarı Ok tu şları ile dolum bilgileri kontrol 
edilir düzeltmek istenildi ğinde ENTER ile girip 
düzeltmeler yapılır. Bu adımda reçeteye ilave dolum 
bilgisi yapılamaz. Dolum bilgisi ilave etmek için 
önce reçeteyi silmek sonra yeniden girmek gerekir. 
 

1.5.2  Yeni Giri ş 
Bu adıma girildi ğinde ilk önce ekranda hafızada yüklü 
reçete adeti ve kalan hafıza bilgisi görülür (topla m 
hafıza 2045 byte) 1 sn sonra reçete adı giri ş menüsü 
ekrana gelir. Burada sırasıyla kantar no , silo no ve 
dolum miktarı girilir ve ENTER tu şu ile sonraki dolum 
bilgisine geçilir. Giri şlerin karı şık yapılması sorun 
yaratmaz. 
Önemli: Reçetedeki dolum miktarları mikser kapasite si 
baz alınarak göre yazılmalıdır 
 

1.5.3  Komple Silme 
Bütün kayıtlar silinir hafıza bo şaltılır. 

 
1.6  TARIH – SAAT 

Saat cihazda opsiyonel olarak sunulmu ştur, e ğer var ise 
buradan ayar yapabilirsiniz.  

 
1.6.1  Tarih: 
1.6.2  Saat: 
 
 
 
 
 
 



1.7  GIR.CIK. KONTROL 
Giri şleri buradan kontrol edebilir, çıkı şları ise 
manuel olarak verebilirsiniz. 

 
1.7.1  Girisler: 

Giri ş kontrol sadece izlenir. Dı şarıdan gelen bir 
giri şi programın algılayıp algılamadı ğını buradan 
anlayabilirsiniz. 

1.7.2  Cikislar: 
Çıkı şlara buradan direk kumanda edebilirsiniz, buda 
sistemi manuel olarak kumanda edebilece ğiniz anlamına 
gelmektedir. 

 
KONTROL KONNEKTÖRÜ (DB25D) (OPSĐYONEL) 
PĐN NO ANLAMI AÇIKLAMA 

1 0V Dı şarıdan verilecek  
2 24V Dı şarıdan verilecek  
3 1.Giri ş Dolum Start 
4 2.Giri ş Dolum Đptal 
5 3.Giri ş Bo şalt 
6 4.Giri ş Palsmetre 
7 5.Giri ş  

14 1.Çıkı ş 1.Malzeme Hassas 
15 2.Çıkı ş 2.Malzeme Hassas 
16 3.Çıkı ş 3.Malzeme Hassas 
17 4.Çıkı ş 4.Malzeme Hassas 
18 5.Çıkı ş 5.Malzeme Hassas 
19 6.Çıkı ş Kaba Dolum 
20 7.Çıkı ş Bo şaltma Klape 

 
LOADCELL KONNEKTÖRÜ (DB9D) 
PĐN NO ANLAMI 

1 + Besleme 
5 - Besleme 
7 + Sinyal 
8 - Sinyal 

Loadcell kablosu ekranı konnektörün gövdesine ba ğlanmalıdır. 
 
RS232 PORT (DB9E) 
PIN NO  ANLAMI 

1 VCC 
2 RXD 
3 TXD 
5 GND 
6 RS485 TXA (Opsiyonel) 
7 RS485 TXB (Opsiyonel) 
8 RS485 RXA (Opsiyonel) 
9 RS485 RXB (Opsiyonel) 

 



ĐLK KURULUM PROSEDÜRÜ 
 
 

1.  1.2.1.1 de anlatılan cihaz numaraları agrega kantar ından 
başlayarak sırayla gir. 

2.  Her bir kantarın kalibrasyonlarını yap. 
3.  1 numaralı cihaza kendi ve di ğer cihazların 1.2.2.2 de 

anlatılan ondalık hane sayılarını gir. 
4.  Bütün cihazlardaki dolum de ğerlerine “0” gir. 
5.  Bütün cihazlardaki hassas dolum de ğerlerini gir. E ğer iki 

hızlı dolum yapılmayacaksa “999” gir. 
6.  Bütün cihazlardaki kapama de ğerlerine uygun miktarları 

gir. E ğer tam bilinmiyorsa tahmini, tahminde edilmiyorsa 
“0” girin zaten dolum yapıldıkça otomatik olarak 
ayarlanacaktır. 

7.  Dolum sonuçlarını sil. 
8.  Reçete i şlemleri menüsünden komple silme i şlemini yap. 
9.  Reçete kodlarını 1 den 255 e kadar cihaza girilecek  

şekilde numarala. 
 
 
SERĐ KABLO BAĞLANTISI (RS232) 
 
1 Nolu Đndikatör Di ğer Đndikatörler (Paralel) 

2 3 
3 2 
5 5 

 
SERĐ KABLO BAĞLANTISI (RS485) 
 
1 Nolu Đndikatör Diger Đndikatörler (Paralel) 

6 8 
7 9 
8 6 
9 7 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Exit button 
 

Approval/Ent
er Button 
 

Signal input leds  Output leds 

Functions 

Tare zero 

Upper 
arrow 
Gross/net 
weight 
Lower arrow 

Send data  
Point 



 

 

 

 

 

 

 

 
 
 

YARI OTOMATIK BETON SANTRAL OTOMASYONU 
 

Çalışma Şekli: 
 
Start verildiginde ana gosterge receteye dahil olan kantarlarin hazir olup olmadigini 
kontrol eder ve eger hazir olmayan varsa kullaniciya bir mesaj ile iletilir. Butun 
kantarlar musait ise recete dahilindeki o kantara ait dolum miktarlari bir seferde 
hepsine iletilir ve iletiyi alan cihaz dolum islemlerine baslar. Dolum sonunda ana 
gosterge butun dolumlarin bittigini mesaj ile kullaniciya iletir. Butun cihazlara ayri ayri 
bosalt girisi verilir ve ya manuel ile kantarlar bosaltilir. Butun kantarlar bosaldiginda 
otomatik olarak tekrar start alir ve bu islem uretimde verilen miktara ulasincaya kadar 
devam eder. 
 

• Recete girisi 1 metrekup birim uzerinden girilecek. 
• Yeni recete girisi veya eski recete duzeltmesi yapilabilecek. 
• Dolum miktarlari girilirken sirasiyla, 

o Kantar No 
o Silo No 
o Dolum Miktari 

• Bu durumda 1 recete asagidaki temel maddelerden olusur. 
o Recete adi 
o Dolum miktarlari 

• Bir recetede bulunan dolum adetleri degisken olup kullanima gore, recete 
sayisi artip azalabilir. 

• Setup parametreleri asagidaki maddelerden olusur. 
o Mikser kapasitesi 
o Kantar no 
o Sifir bolgesi 

                                    AGREGA                                 Ç İMENTO                                       SU                                      KATKI 

RS 232 



o Suzulme suresi 
o Stabilite suresi 
o Transmikser dolumu (bir sonrakinde duzeltmeli)(en son yapilacak) 

• Kantarin hazir olmamasi su sebeblerdendir. 
o Kantarin bos olmamasi 
o Kantarin dolum isleminin bitmemesi 

• Sistemde tek bir start ve her cihaza ait bosalt girisi olacaktir. 
• Cihazlarin ust satirinda kantar agirligi, alt satirinda silo no ve geriye dogru 

sayan dolum miktari display edilir.  

ÖLÇÜLER 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
          PANEL’S FRONT PART CUTTING 
                       DIMENSIONS  
                      195 x 109 mm 
     

8 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
       105 

 
 
 
 

                  REAR PANEL 

204 

194 

106            116 

Sealing joint 

Front panel 

Holder 

Fastening hole 



BU SAYFA SILINECEK 
 
 
 

Bir reçetede a şağıdaki bilgiler var. 
 
Reçete boyu           : 1 byte   “reçete ba şında bir kere” 
Reçete adı            : 1 byte   “reçete ba şında bir kere” 
 
Kantarno+silono+dolum : 3 byte   “her malzeme ba şına” 


