TEKNO

WOLF

Dozajlama Cihazi



WOLFdolum cihazi kullanimi ment destekli oldu gundan kullanimi
kolaydir. A saglida Ana Meniu ve bunlarin alt menuleri agiklamali
olarak anlatiimi stir.

Ana Menu 'ye gitmek igin “ F”tu suna basiniz.

Alt mendler igin ENTERUst meniye geri donmek igin ESCtu sunu
kullaniniz, ayni seviyedeki menduleri YUKARI ASAGI OK tu slan
ile gezebilirsiniz.

Herhangi bir de geri de gi stirmek igin ENTER ile iceri girin

yenide geritu slayin tekrar ENTERIle yukleyin.

Genel Ayarlar menudsunde yapilan de gi siklikler — otomatik
yuklenmez burada yapilan de gi siklikleri kaydetmek istiyorsaniz

ciki sta sorulacak olan Yuklenecekmi  sorusunun yanindaki “ H’
harfini YUKARI OK veya ASAl OK tu slar ile “ E” yapip ENTER
tu suna basmalisiniz. Yanlh shikla “ H varken ENTER ile ciki s
yapildi  ginda  bilgiler enerji  kesilene kadar hafizada

kaldi gindan tekrar Genel Ayarlar menusine giri s ¢kl s

yapilarak yuklenebilir.

1. ANA MENU

1.1 DOLUM START
Recete giri sleri yapildiktan sonra girilen receteleri
icra etmek icin bu mena kullanilir. Burasi secilip

giri s yapildi  ginda sistem hangi recetenin Uretilece gini
ister uygun recete secildi ginde ise bu sefer sistem

dretim miktarini sorar (6rne gin miktar 8 m3 girildiyse

ve mixer kapasitesi 2 m3 olarak tanimlandiysa 4 kez 2
m3 Uretim yapilacak, miktar 7 m3 girildiyse 4 kez 1 75
m3 Uretim yapilacaktir.) buda girildi ginde dolum

miktarlari uygun kantarlara gonderilir. Recete seci mi 2
sekilde olur. Birincisi direk recete numarasi girile rek
ikincisi ise A sagloktu suile teker teker tarayarak.

1.2 GENEL AYARLAR

1.2.1 Setup De gerleri:
Gostergenin  tartim  ile  ilgili  kisimlarina  ait
parametreler.

1.2.1.1 Cihaz No:
Birden fazla cihaz kullanildi ginda adreslemek
icindir. Recete girilecek cihaz daima *“1”
olmaldir.

1.2.1.2 Filtre 1:

Ortalama filtre hareketli tartim dizeneklerinde,
agirh g1 gostergeye aktarirken mekanik hareketi
filtreleyip go6stermek icin  kullanilir. 0 en
disuk 6 en yuksek olmak Uzere 7 kademelidir.
Dolum sistemlerinde yiiksek secilmesi uygun olur.



1.2.1.3

1.2.1.4

1.2.1.5
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1.2.1.6

1.2.1.7

1.2.2

1.2.2.1

1.2.2.2

Filtre 2:

Ani yuk filtresi loadcell Uzerine gelen ani

yukleri géstermemek icin kullanilir. 0 en du suk
9 en yuksek olmak tzere 10 kademelidir. Dolum
sistemlerinde c¢ok du stk veya O secilmesi uygun

olur

Ondaliklar:

Di ger kantarlarin nokta pozisyonlari yani
ondalik hane sayilari buraya girilmeli. Buraya
girilen de gerler recete giri slerinde
kullaniimaktadir.

Indikator Tipi:
Tartim tipinin loadcell veya palsmetreli secimi
burada yapilimal.

Pals Adedi:

Eger indikator tipi palsmetre secilmi sse buraya
1 bolunti de  gerine kar  silik gelen pals adeti
girilmeli.

Ic Sayici:
Loadcell’'den bilgi gelip gelmedi gini test etmek
icin kullanihr.

Kalibre De geri:

Bu de ger kalibrasyon sonunda ekrana “Not Edin”
ibaresinin yaninda c¢ikan sayi ile aynidir. Bu

deger de gi sti ginde kalibrasyon de gi sir. E ger
kalibrasyon sonunda “Not Edin” denilen de geri
kayit ettiyseniz kalibrasyonun bozuldu gundan
siphe etti giniz zaman buraya gelip kontrol

edebilir ve bozulmu ssa duzeltebilirsiniz.

Kalibrasyon:

Agirlikla kalibrasyon adimlari.

B. De geri:

Gostergedeki her bir arti sin ka¢ kac gidece gi
buradan secilir. Burada secilebilecek olan de ger
1,2,5,10,20,50,100,200,500 olacaktir.  Burada

secilecek olan de ger ayni zamanda kantar
hassasiyeti olarak ta kabul edilebilece ginden
Onemlidir. E ger kalibrasyon sonunda a girhk
degeri sabit durmuyorsa bu de geri yukseltmek

zorundasiniz. Kalibrasyon sonundaki Not edin
degeri 70000 den buyuk olmasi durgunluk igin
yeterli olabilir.

Ondalik:

Noktadan sonraki hane sayisi.



1.2.2.3

1.2.2.4

1.2.2.5

1.3

13.1

1.3.1.1
1.3.1.2
1.3.1.3
1.3.14
1.3.15

1.3.2

1.3.2.1
1.3.2.2
1.3.2.3
1.3.2.4
1.3.25

1.3.3

Tarti Kapasitesi:
Loadcell kapasitesi ile orantili olarak mekanik

aksamin tartabilece gi maksimum kapasite.
Kantar Bo s Kalibrasyonu:
Kantar kefesini bo saltip ENTER tu suna basmak
sureti ile sifir kalibrasyonu yapllir.
Kantar Dolu Kalibrasyonu:
Kantara bilinen mimkinse kalibreli sertifikali
bir yik konur ve ekrana konulan yukin a girh g1
girildikten sonra ENTER tu suna basilmak sureti
ile kalibrasyon i slemi sonlandirilir.
Kalibrasyon adimlarindan cikarken ° Yuklenecek
mi?’ sorusunun Kkar sisindaki *“ H’ harfini oklar
yardimi ile * E” yapmay! unutmayin.
PARAMETRELER
Dolum Miktarlari: (recete ile giri s yapllmadi  §inda)
Dolum vyapilacak malzemelerin  dolum  miktarlari
girilir.  Dolum yapilmayacak olanlara mutlaka O
(sifir) girilmelidir.
1.Malzeme Dolum:
2.Malzeme Dolum:
3.Malzeme Dolum:
4.Malzeme Dolum:
5.Malzeme Dolum:
Hassas Dolumlar:
Malzemelerin  ne kadarhk kismi  hassas dolum
yapilacaksa buraya o de ger girilmelidir. Buradaki
degerleri girdikten sonra dolumu kontrol edin ve
hassas dolumun go6zle gorilebilir oldu Junu onaylayin,
eger hizlh dolum sonunda hassas dolumu goéremiyorsaniz
burada girilen de geri arttirmaniz gerekmektedir.
1.Malzeme Hassas:
2.Malzeme Hassas:
3.Malzeme Hassas:
4.Malzeme Hassas:
5.Malzeme Hassas:
Kapama De gerleri:



1.3.3.1
1.3.3.2
1.3.3.3
1.3.3.4
1.3.3.5

1.3.4

1.34.1

1.34.2

1.3.4.3

1.3.4.4

Dolum yapilirken kapat komutu gittikten sonra dolum

yapilan kap icerisine ne kadar mal du slUyorsa
(havadaki malzeme vb.) buraya o miktar girilmelidir .
Bu miktar genelde ilk anda tahmin edilemeyebilir, b u
gibi durumlarda ilk 6nce sifir girip start verilir

dolum sonunda hata kontrol edilir ve ne kadar fazla

doldurulduysa o de ger girilir. E ger a sagidakar simiza
cikacak olan Havadaki Hesap parametresi Otomatik
secili ise bu de ger her hatanin yarisi oraninda

de i secektir.

1.Malzeme Kapama:
2.Malzeme Kapama:
3.Malzeme Kapama:
4.Malzeme Kapama:
5.Malzeme Kapama:

Di ger De gerler:
Burada girilen parametreler dolum kontroli i¢indir.

Sifir Bolgesi:

Dolum Kab Tipi Darasiz segcildi ginde yani brit
dolum yapilmak (zere start verildi ginde cihaz
agirh g1 kontrol eder ve hissedilen a girhk
buraya girilen de gerin Uzerinde ise start alir

aksi halde Kantar Bo s mesajl verir ve ba sa
doner.

Durgunluk Siresi:

Dolum i slemi sonunda kab icerisindeki malin

durgun hale gelmesi icin gecen siredir. Bu de ger
once yuksek girilmeli ve dolum sonunda gosterge

takip edilip durgun hale gelme slresi tahmin

edilmelidir. Onemli olan dolum sonu ¢iki s aktif
oldu gunda a girh  gin  durgun olmasidir, c¢unki

havadaki hesap otomatik secildi ginden yeni
kapama de geri dolum sonu ciki s1 verildi gi andaki

agirhk esas alinarak hesap edilir.

Suzlulme Siresi:

Dolum i slemi tank, bunker benzeri haznelere
yapllacaksa ve dolum sonunda otomatik olarak
tamami bo saltilacaksa bu parametre kullanilir.

Cihaz dolum sonunda hazir c¢iki sl verir ve
bosaltma i slemi icin bo salt komutu bekler,
komutla beraber bo saltma c¢iki sint aktif eder
bosaltma i sleminin bitti gini cihaz a girh gin

sifir bolgesi altina inmesiyle anlar. Bundan

sonra burada girilen sire kadar malin
suztlmesini bekler ve bo saltma ciki sini kapatir.
Ta sima Aracil:.



1.3.4.5 Mikser Kapasitesi:
Mikserin maksimum kari stirma kapasitesi buraya
girilmeli. Bu de ger Uretim verilirken sarj
adetini ve sarj ba sina dretim miktarini hesap
ederken kullanilacak.

1.4 DOLUM SONUCLARI
1.4.1 izleme:
Dolum sonugclari adet ve toplam olarak izlenebilir.

1.4.2 Silme:
Yeni Uretim vermeden ©Once dolum  sonuclarini
silebilirsiniz.

1.5 RECETEISLEMLER

151 Duzeltme — Silme
Asagli ok tu suile istenilen recetenin Ustiine gelinir.
Eger regete silinecekse “1” tu slanir, diizeltme
yapilacaksa ENTER ile recetenin igine girilir, A sagl
ve Yukari Ok tu slari ile dolum bilgileri kontrol
edilir dizeltmek istenildi ginde ENTER ile girip
duzeltmeler yapilir. Bu adimda regeteye ilave dolum

bilgisi yapilamaz. Dolum bilgisi ilave etmek igin
once receteyi silmek sonra yeniden girmek gerekir.

1.5.2 Yeni Giri s

Bu adima girildi ginde ilk 6nce ekranda hafizada yuklu

recete adeti ve kalan hafiza bilgisi gorular (topla m
hafiza 2045 byte) 1 sn sonra regete adi giri s menusu
ekrana gelir. Burada sirasiyla kantar no , silo no ve

dolum miktari girilir ve ENTER tu su ile sonraki dolum
bilgisine gegilir. Giri slerin kari sik yapilmasi sorun
yaratmaz.

Onemli: Regetedeki dolum miktarlari mikser kapasite Si

baz alinarak gére yazilmahdir

153 Komple Silme
Butun kayitlar silinir hafiza bo saltilir.

1.6 TARIH - SAAT
Saat cihazda opsiyonel olarak sunulmu stur, e ger var ise
buradan ayar yapabilirsiniz.

16.1 Tarih:
1.6.2 Saat:



1.7

1.7.1

1.7.2

GIR.CIK. KONTROL
Giri sleri  buradan kontrol edebilir, ciki slarl ise
manuel olarak verebilirsiniz.

Girisler:

Giri s kontrol sadece izlenir. Di saridan gelen bir
giri  si programin algilayip algilamadi gini  buradan
anlayabilirsiniz.

Cikislar:

Ciki slara buradan direk kumanda edebilirsiniz, buda

sistemi manuel olarak kumanda edebilece giniz anlamina
gelmektedir.

KONTROL KONNEKTORU (DB25D) (OP$YONEL)

PIN NO ANLAMI ACIKLAMA
1 ov DI saridan verilecek
2 24V DI saridan verilecek
3 1.Giri s Dolum Start
4 2.Giri s Dolum 1iptal
5 3.Giri S Bo salt
6 4.Giri s Palsmetre
7 5Gin s
14 1.Ciki s 1.Malzeme Hassas
15 2.Ciki s 2.Malzeme Hassas
16 3.Cki s 3.Malzeme Hassas
17 4.Ciki s 4. Malzeme Hassas
18 5.Ciki s 5.Malzeme Hassas
19 6.Clki s Kaba Dolum
20 7.Ciki s Bo saltma Klape
LOADCELL KONNEKTORU (DB9D)
PIN NO ANLAMI
1 + Besleme
5 - Besleme
7 + Sinyal
8 - Sinyal
Loadcell kablosu ekrani konnektériin gévdesine ba glanmalidir.

RS232 PORT (DBYE)

PIN NO

ANLAMI

VCC

RXD

TXD

GND

RS485 TXA (Opsiyonel)

RS485 TXB (Opsiyonel)

RS485 RXA (Opsiyonel)

OONO|OIWIN -

RS485 RXB (Opsiyonel)




iLK KURULUM PROSEDURU

1. 1.2.1.1 de anlatilan cihaz numaralari agrega kantar Indan
baslayarak sirayla gir.
2. Her bir kantarin kalibrasyonlarini yap.
3. 1 numaralh cihaza kendi ve di ger cihazlarin 1.2.2.2 de
anlatilan ondalik hane sayilarini gir.
4. BUtin cihazlardaki dolum de gerlerine “0” gir.
5. BuUtun cihazlardaki hassas dolum de gerlerini gir. E ger iki
hizli dolum yapilmayacaksa “999” gir.
6. Butin cihazlardaki kapama de gerlerine uygun miktarlari
gir. E  ger tam bilinmiyorsa tahmini, tahminde edilmiyorsa
“0” girin zaten dolum yapildik¢ca otomatik olarak
ayarlanacaktir.
7. Dolum sonuglarini sil.
8. Recetei slemleri menisinden komple silme i slemini yap.
9. Recete kodlarini 1 den 255 e kadar cihaza girilecek
sekilde numarala.
SERLI KABLO BAGLANTISI (RS232)
1 Nolu 1iIndikatér Di ger Indikatorler (Paralel)
2 3
3 2
5 5
SERL KABLO BAGLANTISI (RS485)
1 Nolu 1Indikator Diger Tndikatorler (Paralel)
6 8
7 9
8 6
9 7
Functions
WEIGHING CONTROLLER
Tarezero
Upper
»| Exit button
Gross/net
weight »{ Approval/Ent
1 ower arrow er Button
Send data
Point

Signal input leds Output leds




RS 232

AGREGA CIMENTO SuU KATKI

YARI OTOMATIK BETON SANTRAL OTOMASY ONU
Calisma Sekli:

Start verildiginde ana gosterge receteye dahil olan kantarlarin hazir olup olmadigini
kontrol eder ve eger hazir olmayan varsa kullaniciya bir mesaj ile iletilir. Butun
kantarlar musait ise recete dahilindeki o kantara ait dolum miktarlari bir seferde
hepsine iletilir ve iletiyi alan cihaz dolum islemlerine baslar. Dolum sonunda ana
gosterge butun dolumlarin bittigini mesaj ile kullaniciya iletir. Butun cihazlara ayri ayri
bosalt girisi verilir ve ya manuel ile kantarlar bosaltilir. Butun kantarlar bosaldiginda
otomatik olarak tekrar start alir ve bu islem uretimde verilen miktara ulasincaya kadar
devam eder.

* Recete girisi 1 metrekup birim uzerinden girilecek.
* Yeni recete girisi veya eski recete duzeltmesi yapilabilecek.
* Dolum miktarlari girilirken sirasiyla,
o Kantar No
o Silo No
0 Dolum Miktari
* Budurumda 1 recete asagidaki temel maddelerden olusur.
0 Recete adi
0 Dolum miktarlari
» Bir recetede bulunan dolum adetleri degisken olup kullanima gore, recete
sayisi artip azalabilir.
» Setup parametreleri asagidaki maddelerden olusur.
0 Mikser kapasitesi
o Kantar no
o Sifir bolgesi



0 Suzulme suresi

o Stabilite suresi

o Transmikser dolumu (bir sonrakinde duzeltmeli)(en son yapilacak)
» Kantarin hazir olmamasi su sebeblerdendir.

o Kantarin bos olmamasi

o Kantarin dolum isleminin bitmemesi
» Sistemde tek bir start ve her cihaza ait bosalt girisi olacaktir.
» Cihazlarin ust satirinda kantar agirligi, alt satirinda silo no ve geriye dogru

sayan dolum miktari display edilir.
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PANEL'S FRONT PART CUTTING
DIMENSIONS
195 x 109 mm

A
\4

105



BU SAYFA SILINECEK

Bir recetede a sagidaki bilgiler var.

Recete boyu : 1 byte “recete ba
Recete adi : 1 byte “recete ba

Kantarno+silono+dolum : 3 byte “her malzeme ba

sinda bir kere”
sinda bir kere”

sina”



