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1 Lion Indikator tanimi

» Genel ozellikler

Beton santralleri otomasyonlari icin 6zel olarak tasarlanmig bir sistemdir. Farkli yapiya sahip tim beton
santrallerinin kumanda ve kontroliine uygun olarak dizayn edilmistir. Bilgisayarimizdaki beton Uretim
programi ile es zamanli galisan, bilgisayarimiz arizalandigi zamanlarda manuel olarak {iretim yapmamiza
imkan taniyan, santrale ait birimlerin durumunu adirlik gostergeleri, sensorlar ve swicthler vasitasiyla
operatdriin bilgisine sunan, beton santrali operator kabinlerindeki alan daralmasina ¢dzim olarak az yer
kaplayan sistemin, diger bir dnemli 6zelliginin de kablo karmasasini ortadan kaldirmasidir.

Agrega bantl, c¢imento, su ve katki olmak lzere 4 adet tartim noktasi ayni anda baglanabilmekte,
Loadcell ile tartim yapilabildidi gibi palsmetreli sivi sayaclarda kullanilabilmektedir. Ayrica sistemle beraber
verilen salt panolarinda kullanilan ampermetrenin baglantisi yapildiinda operatér tarafinda karistiricidaki
olasi zorlanmalar hemen fark edebilebilmektedir.

I¢ dizayni tamamen modiiler oldugundan herhangi bir ariza oldugunda kullanici tarafindan dahi ¢ok kisa
slrede yeniden calisir hale getirilmektedir.

Glndmuzde, beton santrallerinde Uretilen betonun karigim oranlarinin tespiti ve kontroll igin birden
fazla cihaza sahip sistemler kullanilmaktadir. Beton santrallerinde bulunan agrega, ¢imento, su, katki
birimlerinin alma ve bosaltma islemleri icin ayri cihaz veya gosterge kullaniimaktadir. Her bir Unite igin
kullanilan baglanti kablosu karmasa yaratarak goriinti kirliligi olusturmaktadir.

Mevcut sistemlerde karisimi olusturan malzemelerin dolum kontrolii PLC ile yapiimaktadir. PLC
Uzerinden yapilan dolum kontrolli sistemin yavas kontrol edilmesi ne neden olmakta, bu da dolum
hatalarinin olusmasina sebep olmaktadir. Hatali dolum, malzemelerin eksik karismasina ve kullaniimasi
sakincall bir yapi elemaninin olugsmasina neden olmaktadir.

Ayrica mevcut sistemlerde, DOP (dokunmatik operatér panel) kullanilmaktadir. Bu tiir paneller manuel
olarak kullanilirken kullanici beton santraline kismen midahale edebilmektedir. Bu bulus beton santrali
entegre kumanda cihazi olup, 6zelligi; dolum kontroliin{i, dolum tartim indikatorii (izerinden yapmasidir.
Dolum tartim indikatori lzerinden yapilan kontrol, sistemin hizli kontrol edilmesini saglayarak dolum
hatalari minimuma indirmektedir.

PLC ile tek bir kablo baglantisi sayesinde kablo karmasasi onlenmistir. Bulus sayesinde, tiim santrali
kiicik bir bilgisayar masasinin Uzerinden kumanda edebilmektedir. Otomatik veya manuel olarak
calistirlabilmekte, dis etkenlere karsi direnclidir.Mekanik ve elektronik olarak bakim kolayligi saglanarak
tamirat islerini kolayliklastirmaktadir. Konumundan dolayr gézle goértlebilir arizalara kolaylikla midahale
edilebilmektedir.

Lion ile dolum kontroliindi, kalibrasyon kontrol ve ayari cihaz tizerinden yaptigi gibi bilgisayar mendileri
kullanilarak da yapilmasini saglamakta bu da kullaniciya biiyiik kolaylik saglamaktadir. Sivi sayacli sistemler
kullanilmasi durumunda indikator, tek bir tus ile palsmetre moduna gegirilir ve inputuna gelen palsleri
sayarak sivi alimini takip eder. Lion, masa Ustl bir cihazdir. Bdylece fazla yer kaplamamaktadir. Parcalar
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modiilerdir ve arizalarina daha kolay miidahale edilebilmektedir. Iki kablo ile tesisi otomatik olarak
kumanda etmekte ve biitln sistemin tek bir cihaz haline getirmektedir.

Lion'un dokunmatik operatér panellerine olan Ustiinliigli , beton santraline istendigi gibi miidahale
edilmesine olanak tanimasi. Istedigi kadar butona basilabilir olabilmesi sayesinde, ayni anda su, ¢imento,
kum alirken katki malzemesini bosaltabilmekte veya karisim ayari ile oynayabilmektir.

» Teknik bilgiler

A\

W oOoNOU AWM=

Loadcell girisi
Seriall
Serial2

Nem olger
Besleme

I/0

Govde
Boyutlar
Adirhk

Koli Agirhigi

Opsiyonel Ozellikler

Dahili Bilgisayar
Analog giris karti

Koli Icerigi

4 adet ( Kantar igin)

Lion ile PC haberlesmesi

Lion ile PLC haberlesmesi

3 adet

220V AC (60W) - KRPC 220V AC (150wW)

24V DC girig-cikis (Disaridan beslemeli) max 1A
DKP — Texture Siyah veya Beyaz boyall

425 x 355 x 190 mm

8200 gr / KRPC 9000 gr

12,8 Kg/ 13Kg

*)

1 adet 3 kanal 4-20mA/0-10V (Nem probu ve Ampermetre igin)

1 adet Lion veya Lion — KRPC

1 adet PLC

1 adet Isletim Sistemi (Windows 7 Home Basic CD veya Flash bellek ) (**)
1 adet 100w 24v Power Supply

1 adet EPA 241-RS Ampermetre

1 adet Ampermetre badlanti aparati
1 adet 220v bilgisayar kablosu

1 adet 900 numaral kablo

1 adet 300 numaral kablo

10. 1 adet Input — Output kablosu

11. 4 adet DB 9pin erkek konnektor

12. 4 adet DB 9pin konnektor kapadi
13. 1 adet lion kullanim klavuzu

KRC TEKNO
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» Kullanim Klavuzu Hedef Kitlesi

& Bu kilavuz teknik personel igindir, genel kitleler icin dedildir. Ehliyetsiz ve yetkisiz kisilerin
mudahale etmesi yasaktir. Bu metin, Sistem Donaniminin zarar gérmesi ve veri kayiplarinin olusmasi
konusunda kullaniciyr uyarir.

2 - Lion Bilgisayar bilesenleri — Opsiyonel

> Bilgisayar Genel Ozellikleri (*)

e PC Anakart Intel Mini ITX board Innovation series,
o Islemci Intel Atom D2500CC

e Harddisk 250GB Samsung/ Toshiba

e Ram 2 - 4GB PC3 SODIMM

e Seriport 4 adet ( 2 adet dahili + 2 harici)

e Lan 2 adet

e USB 4 adet harici + 3 adet dahili

e PS/2 2 adet (Mouse + Klavye)

e Video 1 adet VGA + 1 adet DVI-I

e Lpt 1 adet dahili

(*) Dahili bilgisayar, LION — KRPC kodlu otomasyon sistemlerimizde bulunmaktadir

(**) Lisansli isletim sistemi ekipmanlari LION — KRPC ile birlikte verilmektedir.
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> Bilgisayar Teknik Ozellikleri intel,

1. Anakart Bilesenleri

Intel Anakart lizerindeki dnemli bilesenlerinden yerini gdsterir

oy}
m

>
>

S X <N

VT oI KB4 C<L

OM23510
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2. Anakart Bilegenleri agiklama tablosu

intel.,

Tablo 1. Bilgisayar Anakart Bilesenleri

Etiket

Acgiklama - Tanim

Arka panel konnektorleri

Standby gli¢ gostergesi (LED)

Ana guig konnektori (2 x 12 pin)

Seri port bashdi (1)

islemci

SO-DIMM 0 slot — Ram

SO-DIMM 1 slot — Ram

TPM basld

Flat panel gerilim segim basligi

Backlight invertdr gerilim secimi basligi

Diz panel ekran parlakligini konektort

LVDS arabirim konektori

Intel ® NM10 Express Chipset

Sistem fan basligi

SATA konnektorleri

On panel baghg

S / PDIF c¢ikis baghgi

BIOS Pili (***)

USB 6n panel bashgi

On panel kablosuz etkinlik baghigr (LED)

Seri port bashdi (2)

BIOS yapilandirma jumper blogu

PCI Express Full-Mini Card slot

PCI veri yolu konnektori

Piezoelectric hoparlér

N <X <|Ccld 03O 90 ZIrX“"I]ammololwl >

Parallel port basligi

>
>

On panel ses baslig

@
®

Intel Z-U130 USB Solid-State Drive (veya uyumlu cihaz) destegi ile USB 6n panel bashgi

BABNRRAAGAN BARA
[Eaaimamanasl [amams
VUSRURURNRE  WNNR

Sekil 2

(***) BIOS Pili: Yanlg tirde pil takildiginda patlama riski vardir. Piller miimkiin oldugunda geri donisturdlmelidir. Kullanilmis piller, yerel
Cevre yasalarina uygun olarak atilmaldir.

KRC TEKNO
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3. Anakart Bilesenleri baglanti tablolari

Anakart lizerindeki baglanti basliklarinin yerini ve baglanti tanimlarini gésterir.

A (B) © )
O Front Panel HD Audio i / Front Panel USB with b / Parallel

n
sense2_Ret ({i0] [9]) PortaL FlashDrive Support stroee# [ [2)) AuToFDH#
. Power (+5V) 1 1 B 2 §J No Connection
Key (no pin) Sense_Send PDO [{3] [4]] PERROR
sensel_Ret (6] [5]) PorteR O- (2P No Connection po1 (5] [6)) INT#
Presencett ([4] [3]) Port1R 0+ (516 No Connection po2 ({7) [8)) SLCTINK
Ground ([2) [1]) PortiL Ground ({7l 8 No Connection p03 (9] fi0)) Ground
OR Key (no pin) 10} LED# po4 [ Ground
(. J
Front Panel AC ‘97 Audio PDS Ground
FP_RETURN_L [8]) FP_OUT_L PD6 [ Ground
Key (no pin) AUD_SV PD7 [ Ground
FP_RETURN_R ([6] [S]] FP_OUT_R ACK# Ground
AUD_GND [[4] [3]) MIC_BIAS BUSY (21 Ground
AUD_GND ([2] [1]] MIC FAULT# Ground
. SELECT Key (no pin)
(N J

Front Panel Wireless

T L L L] 3 :: Serial

Activity LED
Ground 1] Key "
MINICARD_WLAN# (no pin) ‘1

s (8L 7) rs

osk (6] 5)) Ground

otr (4} 3)) ™0
rxo#t (23 1)) oo

S/PDIF

Ground @

s/PDIF Out ((2])
Key (no pin) ()
+5VDC

G F
O Front Panel USB 2.0 i

E
O TPM Header )

Power (+5V) {1 |l 2 ] Power (+5V) . No Connection § LPC_PD#
W OHoeo —
o-BR4)0- TPM_CLK_RUN Ground
o+ (s 6) o+ B SERIRQ 33VsB
R —-—
Ground 1 8 § Ground O et No Connection No Connection
Key (no pin) (1) MO on +5VDC — Ground LADO/FWHO
"3 S

LAD1/FWH1
LAD2/FWH2
No Connection

+33V
LAD3/FWH3
TPM_PLTRST#
LFRAME#
TPM_HDR_CLK

Key (no pin)
Ground

OM23524 +

Sekil 3
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3- Badlanti Sekilleri ve Tablolar

LION — KRPC arka panel goriintiisi ve kablo konektér bagdlanti agiklamalari

IN-OUT

Sistem ile birlikte verilen I-0
Kablosu buraya baglanir.Baglanti
Sekli igin Bkz. Tablo 7

Kablonun diger ucu PLC 'nin
DELTA X30 bloguna
OMRON
SIEMENS

SERIAL 2 900 Nolu Kablo

Sistem ile birlikte verilen *900” numarali
kablonun baglanti noktasidir.Sistem ile plc
arasinda haberlesmeyi sadlar.

Kablonun bir ucundaki DB9D (9PiN Dist)
konnektor buraya baglanir.Kablonun diger
Ucundaki konnektérler PLC' nin Rs232 ve
Rs485 Portlarina baglanmalidir.

Baglanti konektorleri kullanilan PLC
markasina gore degisir. Bkz Sayfal2 - 13

LOADCELL

Kantarlara ait loadcell konektorlerinin baglant
noktalandir.

Konnektér badlantisi Makine (reticilerinin
kullandigi Loadcell markasi 6grenilerek, Tablo 6
Referans alinarak yapilabilir.

Yapilan baglantinin dogrulugu yada loadcellin
saglamlik kontrolii IC SAYAC meniistinden yapilir
Bkz. Sayfa

TEKNO OTOMASYON
SAN. TiC. LTD. $TI.

Tel.:+90 (212) 321 31 21
www.krctekno.com

AMPERMETRE

A1 B1 A2 B2

POWER

Sistem AC 220v ile caligir.Sistemi
beslemek igin, cift gevirim(*)
teknolojili 1000 vA  Online UPS ile
beslenmesi, toprakli bir priz kullaniimasi
Onerilir.

UPS, sebeke geriliminden kaynaklanan
arizalan ve veri kayiplarini minumum
diizeyde tutmak igin kullanihr.

(*) Sebeke gerilimini istenilen DC
gerilime dusurup, regileli AC gerilime
donustirme islemidir.

PROCESS UNIT

ANALOGS

SERIAL 2

SERIAL 1 T

PC SERIAL

KEYBOARD  PC SERIAL DVI-I

LION-KRPC

CiMENTO AGREGA

usB

ANALOG

Analog karti opsiyonel bir 6zelliktir.
Nem 6&lger , Slamp 6lger ,Ampermetre
baglanabilir.Bkz Tablo 6

Opsiyonel oldugundan sistemin ilk
kurulumunda bulunmayan kart sonradan
alinarak sisteme ilave edilebilir. Montaji
son derece kolaydir ancak ehliyetsiz
kisiler tarafindan yapilmamalidir.

111" Bu islem igin teknik destek aliniz.

sekil 4.1

SERIAL1 300 No

Sistem ile birlikte verilen
oldugu durumlarda kullanilacaktir.

Bilgisayar anakartindaki bulunan 2 a
Internal Rs232 seri haberlesme portunun
yapmasi durumunda bu kablo vasitasiyla
rin dis seriportlarinin  kullanimi saglar.

in teknik destek aliniz.

KRC TEKNO
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LION — arka panel goriintiisii ve kablo konektdr baglant agiklamalari

LOADCELL

Kantarlara ait loadcell konektorlerinin baglant
noktalandir.

Konnektér badlantisi Makine (reticilerinin
kullandigi Loadcell markasi 6grenilerek, Tablo 6
Referans alinarak yapilabilir.

Yapilan baglantinin dogrulugu yada loadcellin
saglamlik kontrolii IC SAYAC meniistinden yapilir
Bkz. Sayfa

dikatorlerimizle birlikte verilen Ampermetrenin
m trafosu baglanti ve set edilen amper degeri
n disik seviye cikis kontaginin baglanti noktasidi

M1 ve M2 akim trafo baglanti noktasi

K1 ve K2 ampermetre set dederi kontak
baglanti noktasi

SAN. TiC. LTD. §TI.
C/ Tel.:+90 (212) 321 31 21

www.krctekno.com [Pin] _ Mean-Anlami |
[ 1 [EXC -Boslome(s) |
[ 5 [EXC-Boslome() |
[8 [SIG-sinyal() |

AMPERMETRE
M1 M2 K1 K2

SERIAL 2 CiMENTO AGREGA

PROCESS UNIT

ANALOGS SERIAL 1

KEYBOARD

Sekil 4.2
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> Kablo baglanti noktalari

Sistemle birlikte verilen kablolar ne ise yarar

Kablo No Aciklama LION Konnektoér Adi Badlanti Noktasi

300 Lion ile Pc iletisimini saglar Seriall LION «<——» PC SERIPORT

900 PLC ile Lion iletisimini saglar Serial2 LION «—>» PLCRS232 + RS485
I-0 PLC x30 blodu ile Lion I-O Kon I-0 LION «—» PLC X30 Bkz. Tablo

Serial 1 baglanti tablosu

DBOYE Aciklama
2 RXD — RS232
3 TXD — RS232
5 GND — RS232

Tablo 3

LION ile PC Arasi Haberlesme kablo baglanti semasi ( 300 no )

Tablo 2

Seriall Pc Girisi
< > 3
< > 2
: < >
9Pin Disi Kon 9Pin Disi Kon
Sekil 5
Serial 2 baglant: tablosu
DB9E Aciklama Dinjak RS485 Kon.
2 RXD — RS232 3
3 TXD — RS232 4
5 GND — RS232 5
7 TXB — RS485 o
8 TXA — RS485 +
Tablo 4

LION Serial2 ile DELTA DVP14SS2 arasinda haberlesme kablo baglanti semasi ( 900 no - DELTA )

Serial2 LION Girisi PLC Girisi 8Pin Mini Dinjak
2 4 [ 3

s > ° e B B
7 < > - e e © |
B > PLC 2T 2

" S - @ L e e

9Pin Disi Kon i .

Sekil 6
KRC TEKNO
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LION Serial2 - SIEMENS S7 1200 arasinda haberlesme kablo baglanti semasi ( 900 no - SIEMENS )

Serial2 Eagle Girigi PLC Girigi 9 Pin Konnektor
2 « > 3
3 < > 2 PLC
5 « » 5
7 < > 3

Co < > PLC

9Pin Disi Kon ~ IS

8 « > 8 RS485 L|—:>

Sekil 7

LION Serial2 - OMRON CPU-21 arasinda haberlesme kablo baglanti semasi ( 900 no - OMRON )

Serial2 Eagle Girigi PLC Girigi 9 Pin Konnektor

PLC

(%)
A A A
vVvYyYy

(%)

9Pin Disi Kon 7 < > - PLC
8 « > + RS485
Sekil 8
Loadcell Baglanti Tablosu
DB9D Aciklama
1 EXC — Besleme (+)
5 EXC — Besleme (-)
7 SIG - Sinyal (+)
8 SIG - Sinyal (-)
Tablo 5
LION LOADCELL Kablo Baglanti Semasi
Loadcell Kon. Pin no Aciklama 9Pin erkek kon
] 2 3 4 5
EXC Besleme + 00000
» EXC Besleme = o000
9Pin Erkek Ko 7 < » SIG - Sinyal + CRRTIR U
8 « » SIG - Sinyal -
Sekil 9
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Analog baglanti tablosu I — 0 Baglanti tablosu
DB9D Aciklama Analog DB25D Aciklama
No
1 COM 1 1 AGR Bant Hizli Dolu
6 4-20mA & 0-10v 2 AGR Bant Yavas Dolum
2 | COM 2 3 CIMENTO Yavas Dolum
7 4-20mA & 0-10v
2 COM E 4 SU Yavas Dolum
“ : —
6

14 SU Palsmetre Inp.

16 KATKI Palsmetre Inputu

4. Indikator Ozellikleri

Agrega Kantari Cimento Kantari

AGGREGATES BINDERS

WATERS ADMIXTURES

Su Kantari Katki Kantari Mikser Ampermetre

-0« 4-1-» I—b
i

e Daraama, e  Brit/ Net secimi «  SETUP meniilerine giris.

e Enerji kesilinceye kadar kayit e Adm adim parametre o Hizli men girisi
i_§lemi, (Gegici Kayit) gortintileme e Parametre degeri degistirme

e Istenilen meniden setup e Parametre ve kalibrasyon e KONULAN YUK menisiinde
isleminden ¢ikma. islemlerini kaydetme. (Kalici basamak kaydirma.
KONULAN YUK menusunde Kayit)
deger girme

Sekil 10

KRC TEKNO Sayfa 15



Indikatoér Mentileri

LION

- BEEE 0 kg O kg
Oky  0.00ky

400 “

Y —

'Y ) é b . ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ WATERS ADMIXTURES
A‘A‘AAA‘A“‘O‘b“‘ A ‘A““““A‘é ‘A‘A‘ (Y é ‘ ‘ “

Sekil 11

Lion indikatoriin, kantarlarina (Agrega, Cimento, Su, Katki) ait agirlik bilgilerinin izlendigi bilgi
ekranidir...Bu ekran izlenebiliyorsa kantarlara ait analoglar test asamasindan basari ile ge¢mis, cihaz
uretim ve diger indikator ayarlari i¢cin hazir durum da demektir.

> [ SETUP]

@ ROOL butonu ile ilerleyerek parametre ve kalibrasyon setup ayarlarini yapmak istedigimiz kantar
(Agrega, Cimento, Su, Katki) adi ekranda gorilinceye kadar ilerlenir.Sekil-12’de Agrega kantarinin setup

‘T
ayar menusune girilecedi goértulmektedir.Bu ekranda CAL butonuna basilir.Sekil-13’ de bulunan
Agrega kantarina ait Filtre 1 (ORTALAMA FILTRE ) meniisii géruntiilenir.Bu ekrandaki set edilmis deger

o N o)
bizim igin uygun degil ise =) CAL butonu ile menu girilerek mevcut deger ROOL butonu ile

degistirilir.Bu islemler asagida ayrintili olarak anlatiimaktadir.Menlddeki deger sizim i¢in uygun ise,
ROOL butonu ile meniler arasinda hizh gegis yapilabilmektedir.

LION

. BEEE

s 0
.uuuutt““at‘
NYYYYYYYY AW XN

Sekil 12
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» [Filtre 1 — ORTALAMA FILTRE]

@ ROOL butonu ile ilerleyerek parametre ve kalibrasyon setup ayarlarini yapmak istedigimiz
kantar (Agrega, Cimento, Su, Katki) adi ekranda goérilinceye kadar ilerlenir. “FILTRE 1” degeri

‘T
degistiriimek istenen kantar adi (Agrega, Cimento, Su, Katki) ekranda goérildiginde CAL butonuna
basilir.Sekil-13’de bulunan ekran goéruntilenir.

LION [ooncoures |

SETUP
Filtre 1 : 2

WATERS

s d '
YRR Y X LY A
“,445306065“““‘6 ‘A“‘6 (XN

Sekil — 13

T
Tekrar CAL butonuna basilir. Sekil-14’de bulunan ekran gérintilenir.Bu ekranda ROOL

. T
butonu ile filtre degeri degigtirilir. Istenilen deger girildikten sonra CAL butonu ile meniden ¢ikis yapilir.

| AccrecaTes |
FILTRE ORTALAMA

LION

. BEE

s 05%°%
YRR X LY VY
QAAAAAAAAC“‘A“‘A ‘A‘A (XK

Sekil — 14

Kantara ait bagka bir parametre degeri degistirimeyecekse ZERO butonuna basilir Sekil-15'de

T
bulunan ekran goruntulenir.Bu ekranda sizin segeneginize gore degistirilen deger CAL butonu ile kayit

edilir veya ZERO butonu ile iptal edilerek setup menusinden cgikilir. ROOL butonuna basilirsa
Sekil-13’deki “Filtre 1 Setup” ekranina tekrar donulur.

CAL-YUKLE / ZERO-IPTAL
ROOL - EN BASA DON

[

'R — —
YRR XX (X ['} é é [ WATERS ‘ ADMIXTURES

IL‘C.A YYYYYY) ‘,‘A“‘A ‘A‘é YK s N é

LION

. BEE

Sekil — 15
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> [Filtre 2 — ANI YUK FILTRE]

@ ROOL butonu ile ilerleyerek parametre ve kalibrasyon setup ayarlarini yapmak istedigimiz kantar
(Agrega, Cimento, Su, Katki) adi ekranda gorulinceye kadar ilerlenir. “FILTRE 2” degeri degistiriimek

‘T
istenen kantar adi (Agrega, Cimento, Su, Katki) ekranda goérildiginde CAL butonuna basilir.
ROOL butonu ile .Sekil-16’da bulunan ekran gérilinceye kadar ilerlenir.

LION [rooncoms “A‘:T
0
X Filtre 2 : 1
sasbb bbb ‘ “““““““‘ (\ /Y WATERS
uAuaau“.h“c“‘“h““

Sekil — 16

T
Bu ekranda CAL butonuna basilir. Sekil-17’de bulunan ekran goérintilenir.Bu ekranda ROOL

. T
butonu ile filtre degeri degistirilir. Istenilen deger girildikten sonra CAL butonu ile menuden ¢ikis yaplilr.

LION

FILTRE ANI YUK

()
0504466665““‘6“6
TYYYYYYYYIOCAN

Sekil — 17

Kantara ait bagska bir parametre degeri degistirimeyecekse ZERO butonuna basilir Sekil-15'de

T
bulunan ekran goruntilenir.Bu ekranda sizin segeneginize gore degistirilen deger CAL butonu ile kayit

edilir veya ZERO butonu ile iptal edilerek setup menusinden ¢ikilir. ROOL butonuna basilirsa
Sekil-16’deki “Filtre 2 Setup” ekranina tekrar dénulur.
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LION

A“‘T
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AR R X A
VYTV YY KRN XYY

Sekil — 15

* Filtre ani yik degeri ve Filtre ortalama degerinin ¢arpim kombinasyonu “kantar hassasiyetini” belirler.

KANTAR TIPI FILTRE ORTALAMA FILTRE ANI YUK ACIKLAMA
AGREGA 2 1 Normal hassasiyet
AGREGA 0 0 Cok yiiksek hassasiyet
AGREGA 4 6 Cok dustik hassasiyet
GIMENTO 2 1 Normal hassasiyet
GIMENTO 0 0 Cok yiiksek hassasiyet
CIMENTO 4 6 Cok dustik hassasiyet
2 2 Normal hassasiyet
0 0 Cok yiiksek hassasiyet
4 6 Cok dustik hassasiyet
3 2 Normal hassasiyet
0 0 Cok yiliksek hassasiyet
4 6 Cok dusiik hassasiyet
Tablo -8

> [TARTIM TIPI]

Lion indikator, Su ve Katki gibi sivi malzemelerin tartim islemini gergeklestirmek icin iki adet sivi sayag
baglama imkani tanimaktadir.Bunun igin Lion indikatirin Su ve Katki setup menilerinde agrega ve
cimento kantar menilerinde olmayan “Tartim Tipi” menusu bulunmaktadir

.Bu meniide;
Tarti Tipi : 0 segiliise tartim sekli Loadcell ile yapilacak anlamina gelir

Tarti Tipi : 1 segiliise tartim sekli Palsmetre ile yapilacak anlamina gelir.

Sekil 11°de bulunan agirlik ekraninda iken ROOL butonu ile sivi sayag baglantisi yapilacak kantar
T
adi (Su, Katki) ekranda goériliinceye kadar ilerleyiniz . CAL butonu ile kantarin setup menusune giriniz

ROOL butonu ile “Tartim Tipi” Menustline kadar ilerleyiniz Sekil-18
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LION Lecorcones e IR
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Sekil — 18

T 17
.Tartim tipini palsmetre icin “1” olarak degistirmek igin. CAL butonu basiniz, ROOL butonu ile

tartim tipini degistiriniz. (Sekil 19) onaylamak i¢in =JCAL butonu basiniz.

LION [sconecares | [ eoens “Mfr

é

s ol
uuouact““a““t“‘
TYYYYYYYY IO AW XA

Sekil — 19

ROOL butonu ile Sekil 20'de bulunan “Pals Adedi” ekranina giriniz.Bu ekranda Palsmetre

Ureticisinden 11t igin kag pals Urettigi bilgisini aldiktan sonra ZERO butonu ile pals adedini giriniz

LION [ aconeoares | [ omors | “WF“

. BEEE

s d “
OYYX
““ “ “‘ WATERS
‘A‘A‘A‘A‘A‘A‘A.O“‘ “‘A‘:t““ é YY)

Sekil — 20

T
CAL butonu ile set edilen pals degerini kaydediniz. ROOL butonu ile ilerleyerek kalibrasyon

T
islemini CAL butonu ile kaydediniz..Sekil 20’deki ekran da 1 pals ile 1 It su veya katki alan sistemin
kalibrasyon islemi gorulmektedir.
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» [IC SAYICI - Internal Counter]

“velC SAYICI” . ilgili kantara ait Analog-Digital gevirici ve Loadcellerinin saglamlik testinin yapildigi test
ekranidir.Ekranda O ila 167772 arasinda bir deger okunmalidir.

@ ROOL butonu ile ilerleyerek parametre ve kalibrasyon setup ayarlarini yapmak istedigimiz kantar

‘T
(Agrega, Cimento, Su, Katki) adi ekranda goéruliinceye kadar ilerlenir. CAL butonuna basilir.
ROOL butonu ile .Sekil-21’de bulunan IC SAYICI ekrani géruliinceye kadar ilerlenilir.

LION [sooszoares |

IC SAYICI

s 08 “
VYRS
““““‘ “‘ WATERS
‘A‘A‘A‘A‘A‘A‘A‘ A 5.‘):6 ‘AA‘O‘ ‘A‘AA (XX

Sekil — 21

T
Test islemlerinizi gergeklestirdikten sonra CAL butonu ile bu mentden gikis yapilir.

> [B. DEGERI - Boliintii Degeri]

Bu setup menusunde, ilgili kantara ait tartim adim araligi ayari yapilir. Gosterge taksimat degeri 1-2-5-
10-20-50-100-200 olarak belirlenmigtir. Kalibrasyon islemi yapilmadan dnce girilmesi gereken “B.Degeri”
Kalibrasyon islemi yapilmayacak ise degistirimemelidir. Aksi takdirde ilgili kantarin kalibrasyonu
bozulacaktir.

ROOL butonu ile ilerleyerek BOLUNTU DEGERI degistiriimek istenen kantar (Agrega, Cimento, Su,
T
Katki) adi ekranda goruliinceye kadar ilerlenir. CAL butonuna basilir.ilgili kantarin setup ayar

mendulerine girilir. @ ROOL butonu ile .Sekil-22’de bulunan ekran géruliinceye kadar ilerlenir.

LION [rooncoures |

KALIBRASYON
B. Degeri : 5

WATERS

s 08 “
s 085% 00
TR YRNYG
‘A‘A.A‘A‘A‘O‘O‘ A ‘A‘AA‘O‘ “A“‘ YK (X

Sekil 22
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‘T
CAL butonu ile sekil 23’de bulunan ekran taksimat deger ekranina girilir.

LION

BOLUNTU DEGERI

0 08

“‘ “‘
‘5‘66““““‘ “ WATERS
uft“Ht46H.‘A‘A‘a“.‘fg‘t.‘.‘““

Sekil 23

ROOL butonu ile istenilen adim 1-2-5-10-20-50-100-200 degerlerinden biri segilerek CAL
butonu ile bu meniiden ¢ikis yapilir.Sekil 22'de gérildigi (izere kantarimiz 5 kilo araliklar ile tartim
degderini display edecektir.5 kilonun altindaki agirlik degerlerini gostermeyecektir.Bu yuzden indikatérden
agirhk degerleri takip edilecek ise adim araliginin “1” secilmesi gerekmektedir.

Ornek : 5,10 , 25, 40, 175, Kg vs. gorintllenir.

6kg - 5kg, 9kg - 5kg, 11kg-----10kg goruntulenir.

> [ONDALIK]

@ ROOL butonu ile ilerleyerek ONDALIK degeri degistiriimek istenen kantar (Agrega, Cimento, Su,
T .
Katki) adi ekranda gérulinceye kadar ilerlenir. CAL butonuna basilir. ligili kantarin setup ayar

‘T
mendlerine girilir. ROOL butonu ile .Sekil 24’de bulunan ekran goérulinceye kadar ilerlenir. CAL
butonuna ile Sekil 25’ deki menuye giris yapilir.

LION

. BEE

KALIBRASYON
Ondalik :

'XSAWYY
uuuotct“.‘t‘t‘ 0
“““““‘.‘A“‘A

Sekil 24

Bu bdlimde kesir sayisi degeri, 0-1-2-3-4 olarak belirlenmistir. ROOL butonu ile ilerleyerek istenilen

T .
ondalik degeri segilir. CAL butonu lle bu menuiden ¢ikis yapilir.
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Sekil 25

> [KAPASITE]

Bu boélimde Gosterge bdoluntli degeri, 1000-1600-2000-3000-4000-5000-6000-8000-10000-20000-
50000-100000 olarak belirlenmistir. Set edilen kapasite degerinin Uzerinde agirlik kantara yiklendiginde
ekran gorunttst alinamayacaktir. Set degeri girilirken ilgili kantara gére uygun kapasite degeri girilmelidir.

ROOL butonu ile ilerleyerek KAPASITE degeri degistiriimek istenen kantar (Agrega, Cimento, Su,
T
Katki) adi ekranda gorulinceye kadar ilerlenir. CAL butonuna basilir, ilgili kantarin setup ayar

‘T
menulerine girilir. ROOL butonu ile .Sekil 26’da bulunan ekran goérullinceye kadar ilerlenir. CAL
butonuna ile Sekil 27’ deki menuye giris yapilir.

LION [sooszoares |

KALIBRASYON

' Kapasite 5000
$08%0

bbb bbbl ¢ é ““““““““ ‘ ‘ ‘ -w:El; ‘ ‘ ‘ AD;XT:;E;
gdlt“““‘.‘A““A“‘A‘A ‘

Sekil 26

LION ] \ “ “:T

KAPASITE KATSAYISI

s d
TR Y LY X A
.uauuut‘h“‘t‘)‘dhA

Sekil 27

ROOL butonu ile ilerleyerek KAPASITE degeri 1000-1600-2000-3000-4000-5000-6000-8000-10000

degerlerinden biri segilir. ™=J CAL butonuna ile meniden c¢ikilr.
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> [ 1/OTEST ]

Lion indikatérde toplam 5 adet output, 2 adet input bulunmaktadir.Tablo 7’de bu output ve inputlar
aciklanmigtir. 1/ O test menusun de bu input ve outputlarin saglamlik testi yapilir. Lion indikatér agirlik

‘T
ekraninda iken (sekil 11) CAL butonuna basilir ekranda “Giris icin CAL” butonuna basin ibaresi

-0+ <T> -0+
E

‘T
cikacaktir. CAL butonuna basilir , “PASSWORD” ekrani gikacaktir. Sirasiyla

basilir. E ROOL butonu ile sekil 28’de bulunan test ekranina girilir.

1/0 TEST
000000

LION

. BEE

0 0%
YRR Y
guactcttt“h“‘a “‘A (XK

Sekil 28

E butonu ile sirasiyla tim c¢ikiglar kontrol edilir. Sekil-29° da 1 nolu ¢ikisin elle aktif edildigi
gorilmektedir.

Out ......cceveee Out2 Out4 Outé Input 2

PLC .....cceenene X31 X35 X36 Katki

R 4
LION ey . “ A‘:T
Lo gest ‘

o b 00000 !
sissasass el A“.‘o‘t“.‘a‘c‘ A -:fa.rs M 5
.uuuHAO‘A‘A“A‘A“O‘A‘A‘

Sekil 29

PLC ........ X30 X34  X36 Su

Out ......... Out1 Out3 Out5 input 1
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> [ KALIBRASYON ]

Kalibrasyon islemi ilk kurulumda yapilmak zorundadir. Bunun diginda belli dénemlerde periyodik
olarak kalibrasyon yapilmasi tavsiye edilir.Kalibrasyon yapilan agirliklar sabit kitleler olmali insan gibi
hareketli agirliklarla kalibrasyon islemi yapilmamalidir.Kalibrasyon islemine baglamadan 6nce kantarin
mekanik olarak hazir oldugundan emin olunmali, kantarin Uzeri ve bosaltma kanallan
temizlenmelidir.Burada belirtilen hususlar dikkate alindiktan sonra kalibrasyon islemine yapilmahdir.

Lion indikatdr Gzerinden kalibrasyon iglemine baglamak icin sekil 11°deki agirlik ekraninda E
ROOL butonu ile kalbrasyon islemi yapilacak kantar adi (Agrega, Cimento, Su, Katki) ekranda goérilinceye
kadar ilerlenir.

T
CALL butonu ile kantarin setup menustine girilir.Eger ilk defa kalibrasyon yapilacak ise ve kantar
parametreleri bilgisayarinizdan génderilmemis ise “B.Degeri”, “Ondalik” ve “Kapasite” degerleri yukarida

anlatildig1 sekilde tanimlandiktan sonra EROOL butonuna basilir. Sekil 30’da bulunan ekran
cikacaktir.Bu ekranda kalibrasyon igsleminin ilk agsamasi olan dara alma islemi gergceklesecek oldugundan

CAL

CALL butonuna basiniz.

kantarin “BOS” ve musait oldugundan emin olunduktan sonra

LION m “‘ ‘:‘:T

KANTARI BOSALTIP

' ‘A“ $
VYY)
‘:‘A‘A‘A‘a‘A‘A‘A‘A‘f‘}“:‘f““b‘f‘} YO
Sekil 30
LION ““:f
Bekleyiniz

s 0
Attlﬁldt““ “ “ WATERS
‘AAAA‘CAA‘A‘A‘A““ ‘A“ ‘ACA““‘

Sekil 31

Sekil 31’ de bulunan ekran gikacak ve geri sayim sonunda dara alma islemi gergeklesecek ve Sekil 32’de
bulunan Kantara agirliklan yerlestirmemizi belirten bilgi ekrani goruntulenecektir.Bu mesaj goruldikten
sonra
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LION

KANTARI YUKLEYIP
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Sekil 32

T
Kantarin tUzerine kalibrasyon agirliklarini esit sekilde birakiliniz, CALL butonuna basiniz

LION

KONULAN YUK

oo
RN LAY X Y
YT YYYRX XA ‘.‘A“ (R

Sekil 33

Sekil 33’de bulunan “Konulan Yuk” ekrani ¢ikacaktir.Bu ekran da kantarin Uzerine konulan degeri girmek

-0+
ZERO

agirlik bilgisi girildigi  goérilmektedir.istenilen deger ekrana yazildiktan sonra "=—JCALL butonuna
basiniz.Tekrar Sekil 31’de bulunan geri sayim ekrani gikacak ve geri sayim islemi sonunda Sekil 15’de

CAL

icin

ZERO butonu ile rakamlar giriniz E ROOL butonu ile basamaklari kaydiriniz. Sekil 31’de 500kg

bulunan kayit ekrani gorinttlenir. CALL butonuna ile kalibrasyonu islemi kaydedilir.

LION

. BEE

CAL-YUKLE / ZERO-IPTAL
ROOL - EN BASA DON

%)

6 %%

sobbbbab bl 8 [} [ é WATERS ‘ ADMIXTURES
.L‘AaAAA6AAC‘A‘A“%‘A““‘A““‘ N é

Sekil 15

( *** ) Kantar Kalibrasyonlarini Betosistem 2.0 ve Usti tiim versiyonlarimizda bilgisayardan yapilabilmektedir.
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KOMUT ANLAMI DEGER ACIKLAMASI FABRIKA D.
Filtre 1 Dijital Filitre 1 0 -6 Ortalama Filtre Seviyesi 2
0 Filtreleme YOK
6 ., Filtreleme COK YUKSEK
Filtreleme ORTA
Filtre 2 Dijital Filitre 2 0 -9 Ani Yiik Filtre Seviyesi 1
0 Filtreleme YOK ) -
- JS Filtreleme COK YUKSEK | Filtreleme DUSUK
Protokol Baund Rate 0 -1 0
Seri Protokol [0 9600,n,8,1 DELTA PLC
b 9600,e,7,1 OMRON PLC DELTA PLC
Tartim Tipi Tartim Tipi 0 -1 SU ve KATKI kantar icin Palsmetre 0
0 e LOADCELL
L PALSMETRE LOADCELL
IC Sayic Ic Sayac otomatik Otomatik olarak goruntiilenecektir 0
1
B. Degeri Bollinti degeri 2-5 5
10-20 y
50-100 Gosterge taksimat dederi, kalibrasyonda
200-500 belirlenir .
1000 1000
Kapasite Kantar Kapasitesi 1600
2000
3000
4000
5000
6000
8000
10000
20000
Ondalik Kesir sayisi 0 -4 Noktadan sonraki hane sayisi, kalibrasyonda 0
belirlenir.
Kantarin Ustiinde ylk varsa kaldirin.Entere
NO LD Yuk kaldir basin ve sayma igleminin sona ermesini
bekleyin.
ADD LD Yik koy Kalibrasyon agirligini kantarin tstiine koyun.
Entere basin.
Yik miktarini Kantar (izerine koyulan yiik miktarini ZERO ve
Girin ROOL butonlariyla yazarak CAL butonuna basip
sayma isleminin sona ermesini bekleyin.
CAL Onay Kalibrasyon igleminin yiiklenmesini istiyorsaniz
CAL butonunu seciniz
Tablo 8
KRC TEKNO
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3- Lion Manuel Kumanda (Mimik)

> Mimik Tanim

Beton santralindeki tiim prosesin kumanda ve kontrollinii bilgisayar haricinde saglayan,iizerindeki led
lambalar vasitasiyla dolumlarin, bosaltmalarin ve malzeme transferlerinin hangi konumda oldugunu
kullanicinin bilgisine sunan bilgisayarimizin ariza yapmasi durumunda Uretime devam etme olanagi bulunan
manuel kumanda sistemidir.

Manuel kumanda — Mimik gériiniin ve blok tanimlamalari

Malzeme Dolum ve Kantar Bosaltma Blokla

&[d») acreea ([N GIiMENTO

AGREGA AGREGA AGREGA AGREGA HDOLUM
1 2 3 4 BANT1

AGREGA AGREGA AGREGA AGREGA HDOLUM
5 6 7 8 BANT2

VIBRATOR VIBRATOR

YUKARIDA B OsT EMNIVET

BEKLEMEDE

TRANSFER
YUKARI

®
) TRANSFER]
ASAGIDA ST0P

ALT EMNIYET

EKNO OTO! N

SAN. Tic. LTD. §Ti.

Tel.:+90 (212) 321 31 21
www.krctekno.com

TRANSFER
ASAGI

hl ransfer Kontrol Blogu Karistirici Kontrol Blogu h Ana Kontrol Blog

Sekil 34
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> Mimik Kullanimi

1. Acil Stop

Uretimin herhangi bir asamasinda olusabilecek tehlikeli bir durumda, tiim sistemi en hizli sekilde
durdurmak igin, Uzerine basmak suretiyle kullanilir. Tehlikeli durum ortadan kaldirildiktan sonra, saat
yonlinde yavasca cevirilerek birakilir, sistem start edilerek Uretime ara verilen yerden devam edilir.

2. Sistem Start

Uretime baslama veya kontrol amaciyla sistemi calistirmak icin mimik {izerinden Sistem Start butonuna
basiimalidir.Sistem Start butonu (zerindeki, led lambasi yandidinda, santral sireni calarak Uretim
baslatilacagi, makine cevresindeki personele bildirilir.Bu sekilde olasi tehlikeler dnlenmis olur.Emniyet amaci
ile, santral operatéri, siren caldiktan bir stire sonra, bantlar ve bosaltma kapaklari izerinde ve ¢evresinde
personel bulunmadigindan emin olduktan sonra Uretime baslamalidir.

Sistem Otomatik / Manuel Kontrol Blogu

SISTEM
STOP

Sekil 35

MIMiK ANA KONTROL BLOGU

Ana kontrol bloguda bulunan butonlar Dolum
Bosaltma ve Karistiriciya ait kapak kontrollerinin
manuel veya otomatik olarak kullaniimasina olanak
saglar.

Otomatik konum : Led lambalan yaniyorsa
Manuel konum : Led lambalari soniik ise

v

3. Mikser Otomatik / Manuel segimi

Ana kontrol blogunda bulunan bu buton santrale ait karistiricinin bosaltma kapaklarinin otomatik veya
manuel kumanda etmek igin kullanihir.Manuel olarak kapak agip kapatmak icin buton kullanilarak tzerindeki
led lambasinin pasif yani séniik olmasi saglanir. Otomatik kullanim igin ise butona basilarak yine buton
lzerinde bulunan led lambasinin aktif yani yaniyor olmasi saglanir.

4. Bogaltma Otomatik / Manuel secimi

Ana kontrol blogunda bulunan bu buton santrale ait Agrega, Cimento, Su, Katki kantarlarina ait
bosaltma kapaklarini otomatik veya manuel kumanda etmek igin kullanilir.Manuel olarak kapak acip
kapatmak icin buton kullanilarak (zerindeki led lambasinin pasif yani sonik olmasi sadlanir. Otomatik
kullanim igin ise butona basilarak yine buton (zerinde bulunan led lambasinin aktif yani yaniyor olmasi
saglanir.

5. Dolum Otomatik / Manuel secimi

Ana kontrol blogunda bulunan bu buton santrale ait Agrega, Cimento, Su, Katki kantarlarina ait silolarin
dolum kapaklarini otomatik veya manuel kumanda etmek igin kullanilir.Manuel olarak kapak agip kapatmak
icin buton kullanilarak Uzerindeki led lambasinin pasif yani soniik olmasi saglanir. Otomatik kullanim igin ise
butona basilarak yine buton (izerinde bulunan led lambasinin aktif yani yaniyor olmasi saglanir.
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Mikser Kontrol Blogu
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6. Hidrolik Motoru Calistirma

Mikser kontrol blogunda bulunan bu buton karistiriciya ait bosaltma kapaklarinin hareketini saglayan
motoru calistirir.Mikser Auto/Man butonu aktif ise yani led lambasi yaniyorsa plc’den a¢ veya kapat komutu
geldiginde hidrolik motoru otomatik olarak caligacaktir.

Hidrolik motorunu manuel olarak galistirmak istenildiginde butona 3sn siireyle basilmal Hidrolik Motoru
butonu {zerindeki led lambasinin aktif olmasi yani yanmasi saglanmalidir.

7. Mikser Motoru Calistirma / Manuel segimi

Mikser motorunu calistirmak igin  mikser kontrol blogunda bulunan “Emniyet” ve “Mikser Start”
butonlarina ayni anda basiimalidir.Emniyet amaciyla mikser motoru cift buton ile calstiriimakta, olasi
kazalar engellenmektedir.

8. Transfer Banti Calistirma

Transfer bantinin manuel olarak calistirmak icin Mimik ana kontrol blogunda bulunan “Bosalt Auto/Man”
Butonu manuel konuma alinir.(Bkz.madde4) Bekleme bunkerli sistemlerde bunker bosaltma kapaginin kapali
konumda olmasi bekleme bunkerinin olmadidi sistemlerde ise mikser bosaltma kapaklarinin kapall konumda
olmasi sartlari gergeklestiginde, transfer blogunda bulunan “Transfer Yukar” butonu set ederek transfer
banti galistirilir.Transfer bantinin otomatik olarak galismasi icin ise, Uretime baslamadan 6nce “Bosaltma
Auto/Man” butonu ile bosaltmalari otomatik konuma alinmasi ve yukarida belirtilen sartlarin olugsmasi
yeterlidir.

9. Tarti Banti Calistirma

Tarti bantlarinin manuel olarak galistirmak igin Mimik ana kontrol blogunda bulunan “Bosalt Auto/Man”
Butonu manuel konuma alinir.(Bkz.madde4) Tarti bantinin galismasi igin, transfer banti caligirildiktan sonra
transfer blogunda bulunan “Bantil Start” ve “Banti2 Start” butonlar yardimiyla istenen tarti bant
calistinhr.Tarti bantinin otomatik olarak galismasi icgin ise, Uretime baglamadan énce “Bosaltma Auto/Man”
butonu ile bosaltmalari otomatik konuma alinmasi ve yukarida belirtilen sartlarin olusmasi yeterlidir.
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6 Ariza Tespit ve Cozumleri

1. LION Acilmiyor Giig kablosunu ve kesintisiz giig kaynagini kontrol ediniz.

2. Windows baslangic hatasi veriyor.

EAGLE — KRPC model sistemlerimizde bilgisayar bulunmaktadir.Sistem kapatilirken enerji birden
kesilmemeli, Windows igletim sisteminde bulunan “BASLAT” mendisinden “KAPAT” komutu ile veya
indikatoriin arka panelinde bulunan “ON” butonuna kisa sireli bir defa basilarak kapatiimalidir.Enerjinin
birden kesilmesi, veri kayiplarina ve donanim arizalarina sebeb olabilir. Windows igletim sistemi
acllirken hata veriyorsa baslangig onarmayi kullaniniz.

3. Kantar kalibrasyon sorunlari

> Indikatér ekranindaki adirlik degeri siirekli eksiye gidiyor.
Kantara ait loadcell veya loadceller arizali, tespit igin lltfen teknik destek aliniz.

> Indikatdr ekrani karariyor
Kantar kapasitesi, lizerine konulan adirlik dederinin altinda, Betosistem programinda ilgili kantarin

v

kapasitesini degistirin.Kapasite degistiginden kalibrasyon islemini tekrarlayiniz.

» Stoklarimda agiklar olusuyor.
Kantar kalibrasyonlarinizi en az ayda bir kontrol ediniz. Kalibrasyon yapmadan énce kantar gevresini
ve bosaltma kapaklarinin altinda bulunan brandayi temizleyiniz. loadceller ile kantari birbirine
baglayan metal cubuklarin (saplama) mesafelerinin esit olmasini saglayarak kantarin terazide
durmasina dikkat ediniz.Bunlarin hepsine dikkat etmenize ragmen stoklarinizda agik olusuyorsa,

50 kg bir adirlk bulunuz kantarinizda bulunan loadcellerin baglandigi kdselere, 50 kg agirligi
sirayla birakiniz. Indikatér ekranindaki deder, kantarin tiim kdselerinde ayni olmalidir. (+, -) 1 kg da
olsa fark goriliyor ise farkin olustugu kdsedeki loadcelli kontrol ediniz.Tim cabalariniza ragmen
aciklar devam ediyorsa teknik destek igin Iltfen servisi arayiniz.

4. Haberlesme Hatalari

» Program (Betonic) ile LION indikatdr haberlesmiyor
Betosistem programinda sag alt késede bulunan seri port durum gostergesi dénmiiyorsa
haberlesme problemi var demektir.

1. Betosistem programinda Seriport ayarlarini kontrol ediniz.

2. Aygit yoneticisi — Fare ve diger isaret aygitlari — “Microsoft Seri Ballpoint” adinda aygit var ise
“Devre digl birak” segenedi ile aygiti kapatiniz.

3. Haberlesme problemi ortadan kalkmadiysa yetkili servisi arayiniz.

> Indikatér adirliklar programda gériinmiiyor.

Sistem ilk kuruldugunda kantar agirliklari, Betosistem programi ana ekraninda goriintiilenemiyorsa
santral parametreleri gonderilmemis demektir.
Dosyalar — M3 — Santral Ayarlari menusiinden sirasiyla tiim parametreler gdénderilmelidir.
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> Betosistem programinda kantar kapaklari a¢ gériintyor.

1. 900 nolu kablonun, serial2 konnektoriine takili oldugundan emin olunuz.

2. PLC’ nin enerijisini kontrol ediniz.

3. Kantar kapaklari agik iken ayni zamanda kantar adirliklarini program ekraninda géremiyorsaniz
[itfen servisi arayiniz.

» Manuel kumanda (mimik) fasilal siren sesi caliyor, led lambalar flash seklinde yaniyor.

1. 900 nolu kablonun, serial2 konnektoriine takili oldugundan emin olunuz.

2. PLC’ nin enerijisini kontrol ediniz.

3. Lltfen servisi arayiniz.
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