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KALIBRASYON PROSEDURU

1. Kalibrasyon islemine baglamadan dnce kalibre edilecek kantarin kapagi acilarak iginde malzeme
bulunmadidindan emin olunur.

2. Kantarin mekanik olarak kontrolu yapildiktan sonra kalibrasyon islemine gegilir.

3. Mimik ekraninda “Dosyalar” butonuna basilir.
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4. Dosyalar Ekraninda “M3” dosya sekmesi segcilir.
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5. “M3” dosyalar sekmesindeki “Santral Ayarlar” butonuna tiklanarak Sekil-3’te bulunan “Santral
Parametreler i” butonuna tiklanarak Parametreler menusi gortntulenir.
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Kalibrasyon igslemi igin “Kantarlar’ sekmesine tiklayiniz.

Kantar listesinden kalibre edilecek kantari seginiz.

“Kalibre Et” butonuna tiklayiniz. Sekil 4’te bulunan ekran goérilecek
Kantar musait ise “Next” butonuna tuklayiniz
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10. Siraslyla “Parametreler gonderiliyor” ve “ Olglim tipi resetleniyor.” bilgi ekranlari gériinecek
Bu ekranlarda bir islem yapilmadan iglemin bitmesi beklenir.

11. Bilgi ekraninda “Lutfen kantari bogaltin” mesaji gortldiginde kantarin bos oldugundan emin olarak
“Next” butonuna tiklayiniz
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12. Kalibrasyon iglemi igin “Kantarlar” sekmesine tiklayiniz.
13. Kantar listesinden kalibre edilecek kantari seginiz.
14. “Kalibre Et” butonuna tiklayiniz.
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Indikatoér Mentileri

Sekil 11

> [ SETUP]

Bu menuye E tusuna basilarak gelinir. indikatér ayarlarinin yapilmasi igin bu meni kullanilir. Buradan
. tusuna basilarak “PASS” menusune gegilir.

> [PASS]

Cihazin parametreleri ayarlanabilmesi igin password’in girilmesi zorunludur. Ekran Gzerinde “PASS”
yazili konumda iken Tus takimindan .E (2.1.1. 3.) tuslarina basarak “blt 01” menusune gegilir.

> [bIt 01]

Ekran Gzerinde “blt 01” yazili iken . butonu ile menuye girilir. Bu bolumde E ENTER butonu ile

0’dan 6 ‘ya kadar Dijital averaj filtre ayari set etmek mimkindir. Menuden ¢ikmak igin tekrar . tusuna
basilir buradan “blt 02" menustne gegilir.

> [bIt 02]

Ekran Uzerinde “bit 02” yazili iken . butonu ile meniye girilir.Bu bdlimde E ENTER butonu ile

0’dan 9 ‘ya kadar Dijital ani yUk filtre ayari set etmek mimkindir. Mentden gikmak igin. tusuna basilir
buradan “blt 03" menusune gegilir.

> [bIt 03] [Baud Rate]

Ekran Uzerinde “bit 03” yazih iken . DARA tusuna basilir menuaye girilir.Bu menu indikator'dn seri
port haberlesme protokolleri yapilmasini saglar. E ENTER butonu basilarak istenilen protokole ayarlanir.
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Beton Santrali otomasyonunda 0 kullanihir. Mentden g¢ikmak igin. tusuna basilir buradan “blt 04”
menusune gegilir.

0.... 9600,n,8,1 (Omron PLC)

1.....9600,e,7,1 (Delta PLC)

> [bIt 04] [Measure Type]

Ekran Gzerinde “bit 04” yazili iken . tusuna basilir menuye girilir .Bu menU indikatér'an élgiim tipinin
set edilmesi saglanir. ENTER butonu basilarak istenilen “0” veya “1” degere set edilir.

Eger indikatér Pulsmetre olarak set ediliyor ise 1 degeri girildikten sonra . tusuna basilir karginiza gelen
ekrana 1 litreye karsilik gelen Puls adeti yaziimalidir. ENTER butonu basamaklar kaydirma

butonu ise deger artirma igin kullanilir. Daha sonra . tusuna basilir buradan “bit 04” degeri “0” ise
“S01 0” menusune gegilir.

0 R LoadCell

o - Palsmetre

» [S01 0] [ Internal Counter]

Ekran Gzerinde “bit 04” yazili iken ENTER butonu basilarak menuye girilir ekrana “IC SAYAC”
degeri gorinur.Bu menlide ayar yapilan indikatére ait A/D geviricisi ile input ve outputlar test
edilebilmektedir.

indikatore ait “IC SAYAC” sayisal degeri ekranda géruntilendiginde butonu ile Out1, . butonu ile

Out2 gikiglari kontrol edilebilir.Yine bu meniide indikatére bagli loadcell’in saglamlik testi de yapilabilir.
ENTER butonu kullanilarak mentden cikilir.

» SUrE [Validate]
Ekran Uzerinde “SUrE” yazisi goruntulendiginde . tusuna basilir ise, Setup menllerinde yeni girilen

degerleri muhafaza eder. Enerji kesilmesi durumunda bile bilgileri saklar. Eger bu ekranda butonuna

basilir ise kalibrasyon adimlarini atlar ve “SUrE” yazisi goruntulendiginde tekrar butonuna basilirsa
parametrelerin en sonuna gider enerji kesilene kadar muhafaza eder. Enerji kesilip tekrar gelmesi
durumunda set edilmeyerek bir dnceki set degerlerine geri doner.
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> [CAL 01]

Ekran Uzerinde “CAL 01" yazisi goruntulendiginde . tusuna basilir. Bu bélimde Gdsterge taksimat

degeri 1-2-5-10-20-50-100-200 olarak belirlenmigtir. tusu kullanilarak bu degerlerden biri segilir ve .
tusuna basilir. Burada segilen deger Agirlik artinm degeridir. Bu bolim CAL 02 ile iligkili oldugundan
devami igin [CAL 02] ye bakiniz.

> [CAL 02]

Ekran Gzerinde “CAL 02" yazisi goérintilendiginde . tusuna basilir. Bu bdélimde Gdsterge bolinti
degeri, 1000-1600-2000-3000-4000-5000-6000-8000-10000-20000-50000-100000 olarak belirlenmistir.
tusu kullanilarak bu degerlerden biri segilir ve . tusuna basilir. [CAL 01] x [CAL 02]= KAPASITE

> [CAL 03]

Ekran Uzerinde “CAL 03” yazisi goéruntilendiginde . tusuna basilir. Bu bdlimde kesir sayisi degeri, 0-1-

2-3-4 olarak belirlenmistir. tusu kullanilarak bu degerlerden biri segcilir ve . tusuna basilir. Bu
mendden [no Ld] menisine gegilir.

Ornek: CAL 01........... 2
CALO02.......... 2000
CAL03........... 1 olsun

2 X 2000=400.0 kg olur. Eger CAL 03 —0- olursa Kapasite=4000kg olur.

» [no Ld] [Kantar Bosalt]

Ekran izerinde ‘(N0 Ld]” yazisi gériintiilendiginde B tusuna basilir. indikatér 10 geri sayarak
loadcellden bilgileri okur.[Add Ld] bdlimune geger. Boylece kantarin darasi alinmis olur.

> [Add Ld] [Kantar Yukle]

Ekran lzerinde [Add Ld] yazisi gériintiilendiginde [©) tusuna basilir.Ekranda (000000 gériintilenir.
sol bastaki “0” flag seklinde yanip soner. Kantar Uzerine konan etolon agirlik degerini girmek igin,

butonu ile dijit saga kayd|r|I|r. butonu ile rakamlar yazilir Agirlik bilgisi girildikten sonra . butonuna
basilir. indikatér 10 geri sayarak loadcellden bilgileri okur [SUrE] bélimiine geger. Béylece kantarin
kalibrasyonu yapiimig olur.
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> SUrE [Validate]
Ekran Uzerinde “SUrE” yazisi goruntilendiginde . tusuna basilir ise, Setup mentlerinde yeni girilen
degerleri muhafaza eder. Enerji kesilmesi durumunda bile bilgileri saklar. Eger bu ekranda butonuna

basilir ise kalibrasyon adimlarini atlar ve “SUrE” yazisi géruntilendiginde tekrar butonuna basilirsa
parametrelerin en sonuna gider enerji kesilene kadar muhafaza eder. Enerji kesilip tekrar gelmesi
durumunda set edilmeyerek bir dnceki set degerlerine geri doner.

PASSword girildikten sonra ENTER butonu ile menulere girmeden istenilen menuye kadar ilerlenebilir..
Setup ‘un herhangi bir yerinden tusu ile en sondaki onay bdlimine atlanabilir.

( *** ) Kantar Kalibrasyonlarini Betosistem 2.0 ve Usti tim versiyonlarimizda bilgisayardan yapilabilmektedir.
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Indikator Kalibrasyon islemi ve input — output kontrolii

Kalibrasyon iglemine baglamak icin butonuna basillir.

Ekranda “SETUP” yazisi goriiniince . butonuna basilir.
Ekranda “PASS” yazisi gorullince sirasiyla, . butonlarina basilir.

Ekranda "BIT O1” menusl goruntilenecek; Menilerin igine girmek igin . butonuna basilir ve
butonu ile set dederi degistirilir. (**+*)

S

5. Mendlere girmeden ilerlemek igin butonuna basilir.

6. Indikatoriin ” IC SAYAC” degerini gériintiiledikten sonra butonu ile Outl, . butonu ile Out2
cikiglari kontrol edilebilir.

7. Sayac dederi ekranindan butonu ile gikilir, sayag ekranindan ciktiktan sonra enter butonu ile
“SURE” (Onay) ekranina kadar ilerlenir, bu ekranda . butonuna basilarak bu meniden gikilir.

8. Ekranda “CAL 01" menisi gorldr, . butonuna basilarak mentye girilir,burada kantarimizin
bollintli dederi yani, kacar kilo araliklarla tartmasini istersek butonu ile segilir. Deder secildikten
sonra . butonu ile mentden gikilir.

9. Ekranda “CAL 02" menlsu gordlir, . butonuna basilarak menlye girilir, burada kantarimizin
carpan degeri butonu ile segilir, deder secildikten sonra . butonu ile meniden gikilir.

10. Ekranda “CAL 03” menusu goruldr, . butonuna basilarak menliye girilir, buraya kantarimizin
ondalik degeri butonu ile secilir, deder segcildikten sonra . butonu ile meniiden cikilir.

11.Ekranda “no  Ld”  gorlntllenir. Burada bizden istenen kantarn bosaltip . butonuna
basmamizdir.Litfen geri sayim islemi bitinceye kadar bekleyiniz.

12. Kantar bos bilgisini aldiktan sonra ekranda “Add Ld” menlsu goruntilenir , burada bizden istenen
kalibrasyon adirliklarini ilgili kantar zerine uygun bir sekilde yerlestirerek . butonuna basilir bu
islem sonunda ekranda “"000000"” yazar, sol bastaki “0” flag seklinde yanip s6ner, kantarin (izerine

konulan adirlik bilgisini girmek igin; .butonu ile basamaklar sada kaydirilir, . butonu ile

rakamlar yazilir.Agirlik bilgisi girildikten sonra . butonuna basarak geri sayim igleminin bitmesi
beklenir.

13. Geri sayim islemi bittijinde ekranda “Sure” (Onay) yazisi goriilecektir. . butonuna basilir.
Kalibrasyon iglemi tamamlanmig olur.
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(****) Kalibrasyon meniilerindeki parametrelerin anlamlari ve uygun parametrenin segimi igcin Tablo 7’ye Bakiniz.
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KOMUT ANLAMI DEGER ACIKLAMASI FABRIKA D.
BLT 01 Dijital Filitre 1 0 -6 Ortalama Filtre Seviyesi 2
0 Filtreleme YOK
6 ., Filtreleme COK YUKSEK
Filtreleme ORTA
BLT 02 Dijital Filitre 2 0-29 Ani YUk Filtre Seviyesi 1
O s Filtrelemg YOK ] o
- JS Filtreleme COK YUKSEK | Filtreleme DUSUK
BLT 03 Baund Rate 0 -1 0
Seri Protokol [0 9600,n,8,1 DELTA PLC
1., 9600,e,7,1 OMRON PLC DELTA PLC
BLTO04 Tartim Tipi 0 -1 0
0 e LOADCELL
L PALSMETRE LOADCELL
IC SAYAC Ic Sayac otomatik Otomatik olarak goruntiilenecektir 0
SURE Onay Kalibrasyon isleminin yliklenmesini
istiyorsaniz “"PRINT” , enerji kesilene kadar bu
parametreler ile devam etmek istiyorsaniz “T”
tusuna basiniz.
1
CAL 01 Boliintii degeri 2-5 5
10-20
50-100 Gosterge taksimat dederi, kalibrasyonda
200-500 belirlenir .
1000 1000
CAL 02 Bollntl sayisi 1600
2000
3000
ALO1 X CAL0O2
4000 CALOL X CALO
5000 Gosterge taksimat adeti, kalibrasyonda
6000 belirlenir.Burada girilen deger ile CAL 01
8000 parametresinde girilen deder carpilarak
10000 maksimum kapasite elde edilir.
CAL 03 Kesir sayisi 0 -4 Noktadan sonraki hane sayisi, kalibrasyonda 0
belirlenir.
Kantarin Ustiinde yik varsa kaldirin.Entere
NO LD Yuk kaldir basin ve sayma isleminin sona ermesini
bekleyin.
ADD LD Yik koy Kalibrasyon agirligini kantarin tstiine koyun.
Entere basin.
Yik miktarini Kantar lizerine koyulan yiik miktarini agagi ve
Girin yukari tuglari ile girin ve entere basip sayma
isleminin sona ermesini bekleyin.
SURE Onay Kalibrasyon isleminin yliklenmesini istiyorsaniz
“PRINT” , enerji kesilene kadar bu
parametreler ile devam etmek istiyorsaniz
“T” tusuna basiniz.
Tablo 8
KRC TEKNO
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3- Eagle Manuel Kumanda (Mimik)

> Mimik Tanim

Beton santralindeki tiim prosesin kumanda ve kontrollinii bilgisayar haricinde saglayan,iizerindeki led
lambalar vasitasiyla dolumlarin, bosaltmalarin ve malzeme transferlerinin hangi konumda oldugunu
kullanicinin bilgisine sunan bilgisayarimizin ariza yapmasi durumunda Uretime devam etme olanagi bulunan
manuel kumanda sistemidir.

Manuel kumanda — Mimik gériiniin ve blok tanimlamalari

Malzeme Dolum ve Kantar Bosaltma Blokla

@&[d») acreea ([N GIiMENTO

AGREGA AGREGA AGREGA AGREGA HDOLUM
1 2 3 4 BANT1

AGREGA AGREGA AGREGA AGREGA HDOLUM
5 6 7 8 BANT2

VIBRATOR VIBRATOR

YUKARIDA B OsT EMNIYET

BEKLEMEDE

TRANSFER
YUKARI

®
) TRANSFER]
ASAGIDA ST0P

ALT EMNIYET
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TRANSFER
ASAGI

hl iansfer Kontrol Blogu Karistirici Kontrol Blogu h Ana Kontrol Blog
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> Mimik Kullanimi

1. Acil Stop

Uretimin herhangi bir asamasinda olusabilecek tehlikeli bir durumda, tiim sistemi en hizli sekilde
durdurmak igin, Uzerine basmak suretiyle kullanilir. Tehlikeli durum ortadan kaldirildiktan sonra, saat
yonlinde yavasca cevirilerek birakilir, sistem start edilerek Uretime ara verilen yerden devam edilir.

2. Sistem Start

Uretime baslama veya kontrol amaciyla sistemi calistirmak icin mimik {izerinden Sistem Start butonuna
basiimalidir.Sistem Start butonu (zerindeki, led lambasi yandiginda, santral sireni galarak Gretim
baslatilacagi, makine cevresindeki personele bildirilir.Bu sekilde olasi tehlikeler énlenmis olur.Emniyet amaci
ile, santral operatér, siren caldiktan bir stire sonra, bantlar ve bosaltma kapaklari (izerinde ve cevresinde
personel bulunmadigindan emin olduktan sonra lretime baslamalidir.

Sistem Otomatik / Manuel Kontrol Blogu

SISTEM
STOP

Sekil 13

MIMiK ANA KONTROL BLOGU

Ana kontrol bloguda bulunan butonlar Dolum
Bosaltma ve Karistiriciya ait kapak kontrollerinin
manuel veya otomatik olarak kullaniimasina olanak
saglar.

Otomatik konum : Led lambalan yaniyorsa
Manuel konum : Led lambalar soniik ise

v

3. Mikser Otomatik / Manuel segimi

Ana kontrol blogunda bulunan bu buton santrale ait karistiricinin bosaltma kapaklarinin otomatik veya
manuel kumanda etmek igin kullaniir.Manuel olarak kapak agip kapatmak icin buton kullanilarak tzerindeki
led lambasinin pasif yani séniik olmasi saglanir. Otomatik kullanim igin ise butona basilarak yine buton
lizerinde bulunan led lambasinin aktif yani yaniyor olmasi saglanir.

4. Bogaltma Otomatik / Manuel secimi

Ana kontrol blogunda bulunan bu buton santrale ait Agrega, Cimento, Su, Katki kantarlarina ait
bosaltma kapaklarini otomatik veya manuel kumanda etmek igin kullanilir.Manuel olarak kapak acip
kapatmak icin buton kullanilarak (zerindeki led lambasinin pasif yani sonik olmasi saglanir. Otomatik
kullanim igin ise butona basilarak yine buton (zerinde bulunan led lambasinin aktif yani yaniyor olmasi
saglanir.

5. Dolum Otomatik / Manuel segimi

Ana kontrol blogunda bulunan bu buton santrale ait Agrega, Cimento, Su, Katki kantarlarina ait silolarin
dolum kapaklarini otomatik veya manuel kumanda etmek igin kullanilir.Manuel olarak kapak agip kapatmak
icin buton kullanilarak Uzerindeki led lambasinin pasif yani soniik olmasi saglanir. Otomatik kullanim igin ise
butona basilarak yine buton (izerinde bulunan led lambasinin aktif yani yaniyor olmasi saglanir.
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Mikser Kontrol Blogu

Mikser Kapak 1 Mikser Kapak 2
ACIK Gosergesi - - ACIK Gdsergesi

KAPAK 2 T
® O
o &  J
KAPAT MIKSER KAPAT
STOP
Mikser Kapak 1 ve 2

= . 4+—
KAPALI Gosergeleri

sekil 14

6. Hidrolik Motoru Calistirma

Mikser kontrol blogunda bulunan bu buton karistiriciya ait bosaltma kapaklarinin hareketini saglayan
motoru calistirir.Mikser Auto/Man butonu aktif ise yani led lambasi yaniyorsa plc’den a¢ veya kapat komutu
geldiginde hidrolik motoru otomatik olarak caligacaktir.

Hidrolik motorunu manuel olarak galistirmak istenildiginde butona 3sn siireyle basilmal Hidrolik Motoru
butonu {zerindeki led lambasinin aktif olmasi yani yanmasi saglanmalidir.

7. Mikser Motoru Calistirma / Manuel segimi

Mikser motorunu calistirmak igin  mikser kontrol blogunda bulunan “Emniyet” ve “Mikser Start”
butonlarina ayni anda basiimalidir.Emniyet amaciyla mikser motoru ¢ift buton ile calstiriimakta, olasi
kazalar engellenmektedir.

8. Transfer Banti Calistirma

Transfer bantinin manuel olarak calistirmak icin Mimik ana kontrol blogunda bulunan “Bosalt Auto/Man”
Butonu manuel konuma alinir.(Bkz.madde4) Bekleme bunkerli sistemlerde bunker bosaltma kapaginin kapali
konumda olmasi bekleme bunkerinin olmadidi sistemlerde ise mikser bosaltma kapaklarinin kapall konumda
olmasi sartlari gergeklestiginde, transfer blogunda bulunan “Transfer Yukar” butonu set ederek transfer
banti galistirilir.Transfer bantinin otomatik olarak galismasi igin ise, Uretime baslamadan 6nce “Bosaltma
Auto/Man” butonu ile bosaltmalari otomatik konuma alinmasi ve yukarida belirtilen sartlarin olugmasi
yeterlidir.

9. Tarti Banti Calistirma

Tarti bantlarinin manuel olarak galistirmak igin Mimik ana kontrol blogunda bulunan “Bosalt Auto/Man”
Butonu manuel konuma alinir.(Bkz.madde4) Tarti bantinin galismasi igin, transfer banti caligiriidiktan sonra
transfer blogunda bulunan “Bantil Start” ve “Banti2 Start” butonlar yardimiyla istenen tarti bant
calistinhr.Tarti bantinin otomatik olarak galismasi igin ise, Uretime baglamadan énce “Bosaltma Auto/Man”
butonu ile bosaltmalari otomatik konuma alinmasi ve yukarida belirtilen sartlarin olusmasi yeterlidir.
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6 Ariza Tespit ve Cozumleri

1. Eagle Acilmiyor Glg kablosunu ve kesintisiz glig kaynagini kontrol ediniz.

2. Windows baslangic hatasi veriyor.

EAGLE — KRPC model sistemlerimizde bilgisayar bulunmaktadir.Sistem kapatilirken enerji birden
kesilmemeli, Windows igletim sisteminde bulunan “BASLAT” mendisinden “KAPAT” komutu ile veya
indikatoriin arka panelinde bulunan “ON” butonuna kisa sureli bir defa basilarak kapatilmalidir.Enerjinin
birden kesilmesi, veri kayiplarina ve donanim arizalarina sebeb olabilir. Windows igletim sistemi
acllirken hata veriyorsa baslangig onarmayi kullaniniz.

3. Kantar kalibrasyon sorunlari

> Indikatér ekranindaki adirlik degeri siirekli eksiye gidiyor.
Kantara ait loadcell veya loadceller arizali, tespit igin lltfen teknik destek aliniz.

> Indikatdr ekrani karariyor
Kantar kapasitesi, lizerine konulan adirlik dederinin altinda, Betosistem programinda ilgili kantarin

v

kapasitesini degistirin.Kapasite degistiginden kalibrasyon islemini tekrarlayiniz.

» Stoklarimda agiklar olusuyor.
Kantar kalibrasyonlarinizi en az ayda bir kontrol ediniz. Kalibrasyon yapmadan énce kantar gevresini
ve bosaltma kapaklarinin altinda bulunan brandayi temizleyiniz. loadceller ile kantari birbirine
baglayan metal cubuklarin (saplama) mesafelerinin esit olmasini saglayarak kantarin terazide
durmasina dikkat ediniz.Bunlarin hepsine dikkat etmenize ragmen stoklarinizda agik olusuyorsa,

50 kg bir adirhk bulunuz kantarinizda bulunan loadcellerin baglandigi koselere, 50 kg agirlidi
sirayla birakiniz. Indikatér ekranindaki deder, kantarin tiim kdselerinde ayni olmalidir. (+, -) 1 kg da
olsa fark goriliyor ise farkin olustugu kdsedeki loadcelli kontrol ediniz.Tim cabalariniza ragmen
aciklar devam ediyorsa teknik destek igin Iltfen servisi arayiniz.

4. Haberlesme Hatalari

» Program (Betosistem) ile EAGLE indikatér haberlesmiyor
Betosistem programinda sag alt kdsede bulunan seri port durum gostergesi donmiiyorsa
haberlesme problemi var demektir.

1. Betosistem programinda Seriport ayarlarini kontrol ediniz.

2. Aygit yoneticisi — Fare ve diger isaret aygitlari — “Microsoft Seri Ballpoint” adinda aygit var ise
“Devre digl birak” segenedi ile aygiti kapatiniz.

3. Haberlesme problemi ortadan kalkmadiysa yetkili servisi arayiniz.

> Indikatér adirliklar programda gériinmiiyor.

Sistem ilk kuruldugunda kantar agirliklari, Betosistem programi ana ekraninda goriintiilenemiyorsa
santral parametreleri gonderilmemis demektir.
Dosyalar — M3 — Santral Ayarlari menusiinden sirasiyla tiim parametreler gdénderilmelidir.
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> Betosistem programinda kantar kapaklari a¢ gériintyor.

1. 900 nolu kablonun, serial2 konnektoriine takili oldugundan emin olunuz.

2. PLC’ nin enerijisini kontrol ediniz.

3. Kantar kapaklari agik iken ayni zamanda kantar adirliklarini program ekraninda géremiyorsaniz
[itfen servisi arayiniz.

» Manuel kumanda (mimik) fasilal siren sesi caliyor, led lambalar flash seklinde yaniyor.

1. 900 nolu kablonun, serial2 konnektoriine takili oldugundan emin olunuz.

2. PLC’ nin enerijisini kontrol ediniz.

3. Lltfen servisi arayiniz.
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