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(FOX INDIKATOR)
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FOX INDIKATOR

o Tartim indikatorleri hizli , duyarl ve dogruluk sinifi yiiksektir. 24 bit analog dijital
cevrici ile ic sayim dederi 135.000 dir.

Zero Tare Print Down Up Enter Info



DORT INDIKATORLU BAGLANTI SEMASI

Fuse 200mA Loadcel

220V Suppl

Wire No:10(

Wire No:20(

Loadcel

Wire No:10:

Wire 20(

220V Suppl

Loadcel

Wire No:10:

Loadcel
Fuse 200mA
220V Suppl

Anolog irTputs Wire No:1(4

Wire No:20(

Not-usec Wire 30( Wire No50( 220V AC

COM 4
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DB25F Ezﬁlﬁeri Aciklama |9PIN INDIKATOR KABLO NO

1 Yesil TXD 2

2 Kahve GND 5 AGREGA

14 Beyaz RXD 3

3 Yesil TXD 2

4 Kahve GND 5 CIMENTO

16  |Beyaz RXD 3

5 Yesil TXD 2

6 Kahve GND 5 SuU 200

18 Beyaz RXD 3

7 Yesil TXD 2

8 Kahve GND 5 KATKI

20  |Beyaz RXD 3

9 Yesil TXD 3

10 Kahve GND 9 PLC

22 Beyaz RXD 2

INDIKATORLERLE PLC ARASINDAKI KABLO BAGLANTILARI
(DB25D) | Kablo Rengi| Aciklama | OMRON PLC | KABLO NO | KANTAR ADI | kanTar NO

1 Yesil 24 DC- PLC DC-
2 Kahve 24 DC+ PLC DC+
3 Sari Hizli Dolum 000.02
4 Beyaz Yavas Dolum 000.07 100 AGREGA 1 1
1 Yesil 24 DC- PLC DC-
2 Kahve 24 DC+ PLC DC+
3 Sari Hizli Dolum 000.02
4 Beyaz Yavas Dolum 000.07 101 AGREGA 2 2
1 Yesil 24 DC- PLC DC-
2 Kahve 24 DC+ PLC DC+
4 Beyaz Yavas Dolum 000.03 102 CIMENTO 3
1 Yesil 24 DC- PLC DC-
2 Kahve 24 DC+ PLC DC+
4 Beyaz Yavas Dolum 000.04 103
5 Sari Puls Sinyal Pulsmetre 104 SU 4
1 Yesil 24 DC- PLC DC-
2 Kahve 24 DC+ PLC DC+
4 Beyaz Yavas dolum 000.05 105
5 Sari Puls Sinyal Pulsmetre 106 KATKI 5




KABLO 500 BAGLANTILARI (RS 232)

Color
OPIN D |Cables Desc. 9PIN D
2 Yesil RXD 3
3 Kahve TXD 2
5 Beyaz GND 5

ANOLOG KABLO BAGLANTILARI

DB25F Aciklama Aciklama JANOLOG NO
21 0-10/0-5 V V1
8 4-20 mA 11 ANOLOG 1
20 COM oV
19 0-10/0-5 V V2
6 4-20 mA 12 ANALOG 2
18 COM oV
17 0-10/0-5 V V3
4 4-20 mA 13 ANOLOG 3
16 COM oV
15 0-10/0-5 V V4
2 4-20 mA 14 ANALOG 4
14 COM oV

ONEMLI: Analog inputlari baglamadan énce kart tizerindeki jumperlarin dogru takilip
takilmadigi kontrol edilmelidir.

LOADCELL KABLO BAGLANTILARI

PIN NO ANLAMI
1 + Besleme
2
3
4
5 - Besleme
7 + Sinyal
8 - Sinyal

govde Ekran




FOX INDIKATOR OZELLIKLERI

[ SETUP] _
Bu menlye Yukari ok tugsuna basilarak gelinir. Indikator ayarlarinin yapiimasi icin bu
menu kullanihr. Buradan ENTER tusuna basilarak PASS menisiine gegilir.

[PASS]

Cihazin parametreleri ayarlanabilmesi icin password’in girilmesi zorunludur. Ekran
tzerinde PASS yazili konumda iken Tug takiminin soldan 2. 4. 3. ve 6. tuglara
basarak SCL no menusine gegilir.

[SCL no] [Slave NoJ

Ekran Uzerinde SCL no yazili iken ENTER tusuna basilir ve ekranda kantarin kantar
numarasi gérundr. Yukari ok tuguna basilarak istenilen kantar numarasi ayarlanir. Bu
bolum indikatorleri Beton Santrali otomasyonu icin cok blyuk 6nem tasimaktadir.
Buradan ENTER tusuna basilir buradan blt 01 menusuine gegilir.

AGREGA BANT 1 -------------- 1

AGREGA BANT 2 -----—-mmmmem 2

CIMENTO e 3

L] U —— 4

KATKI e 5
[bit 01]

Ekran Uzerinde blt Olyazili iken ENTER tusuna basilir ve ekranda kantarin kantar
numarasi goérindr. Yukari ok tusuna basilarak istenilen kantar numarasi ayarlanir. Bu
bolimde 0’'dan 6 ‘ya kadar Dijital averaj filitresi ile ayar yapabilmek mimkunddr.
Buradan ENTER tusuna basilir buradan blt 02 menusine gegilir.

[blt 02]
Ekran Uzerinde bit 02yazili iken tusuna basilir ve ekranda kantarin kantar
numarasi goérundr. Yukari ok tuguna basilarak istenilen kantar numarasi ayarlanir. Bu
bolimde 0’dan 9 ‘ya kadar Dijital ani yuk filitresi ile ayar yapabilmek mimkundur.
Buradan ENTER tusuna basilir buradan blt 03 menusuine gegilir.

[blt 03] [Baud Rate]

Ekran Uzerinde bit 03yazili iken tusuna basilir Bu menu indikator'iin seri port
haberlesme protokolleri yapilmasini saglar. Yukari ok tusuna basilarak istenilen
protokole ayarlanir. Beton Santrali otomasyonunda 0 kullanilir. tusuna basilr
buradan blt 04 mentsine gegilir.

0...... 9600,n,8,1 (Omron PLC)

1... 9600,e,7,1 (Delta PLC)



[bIt 04] [Measure Type]

Ekran Uzerinde bit 04yazili iken tusuna basilir Bu ment indikatér'in 6lguim
tipinin set edilmesi saglanir. Yukari ok tusuna basilarak istenilen degere set edilir.
Eger indikator Pulsmetre olarak set ediliyor ise 1 degeri girildikden sonra karsiniza
gelen ekrana 1 litreye karsilik gelen Puls adeti yazilmalidir. Asagi ok tusu dijit
kaydirma yukari ok tusu ise deger artirma icin kullanilir. Daha sonra tusuna
basilir buradan [S01 0] menuslne gegilir.

0. LoadCell

1. Palsmetre

[SO1 0] [ Internal Counter]

Ekran Uzerinde SO01 0 yazih iken soldan 3’ct (Print) tusuna basilir.Deger 1 olarak set
edilir tusuna basilir ise ekrana i¢ counter degere gorunur.Bu meniden ¢imak igin
sondan 1'ci sifir tusuna basilarak [S02 0] mentusune gegilir.

[S02 0] [Automatic Calibration]
Ekran Uzerinde S02 0 yazih iken soldan 3’ct (Print) tusuna basilir.Deger 1 olarak set
edilir tusuna basilir ise ekrana LC CAP degeri yazisi gorunur.Buraya loadcellerin
toplam kapasite degeri yazilir. Deger girilirken yanlis yapilma durumnda soldan 1’
tusa basilarak basa donulebilir. Deger girildikten sonra tusuna basilarak Sens
menusune gecer . Burada Loadcell mV degeri girilir. tusun basilir no Ld
goruntilenir bu esnada kantar Gzeri bosaltilir ve tekrar tusuna basilarak
indikatérin degeri okumasi beklenir.Daha sonra ekranda SUrE yazisi geldiginde
soldan 3'cli tusa basilarak islem tamamlanir.

Ornek: Kantara bagli 4 adet 2 tonluk 1.997 mV loadcell bagli olsun.

[SO3 0] [Back Up]

Ekran Uzerinde S03 0 yazil iken soldan 3’cu (Print) tusuna basilir.Deger 1 olarak set
edilir tusuna basilir ise eski degerler set edilmis olur.Daha sonra ekranda SUrE
yazisi geldiginde soldan 3’cl tusa basilarak islem tamamlanir.

SurE [Validate]

Ekran Uzerinde SurkE yazisi goruntilendiginde eger soldan 2°ci [T] tusuna basilir ise
indikator kalibrasyon adimlarini atlar ve parametrelerin en sonuna gider burada tekrar
2'ci [T] tusuna basilir ise bu bilgileri enerji kesilene kadar muhafaza eder. Enerji
kesilip tekrar gelmesi durumunda set edilmeyerek bir 6nceki set degerlerine geri
doner. Eger soldan 3’ct [PRINT] tusuna basilir ise bu degerleri bir dahaki degisiklik
yapana kadar muhafaza eder.Enerji kesilmesi durumunda bile bilgileri saklar.

Soldan 3’cl tusa basilmasi durumunda indikatér calibrasyon parametrelerine [CAL
01] gider.



[CAL 01]

Ekran Uzerinde CAL 01 yazisi goruntilendiginde tusuna basilir. Bu bélimde
Gosterge taksimat degeri 1-2-5-10-20-50-100-200 olarak belirlenmigtir. Yukari ok
tusu kullanilarak bu degerlerden biri secilir ve tusuna basilir. Burada secilen
deger Agirlik artirim degeridir. Bu bolim CAL 02 ile iligkili oldugundan devami igin
[CAL 02] ye bakiniz.

[CAL 02]

Ekran Uzerinde CAL 02 yazisi goruntilendiginde tusuna basilir. Bu bélimde
Gosterge boluntt degeri, 1000-1600-2000-3000-4000-5000-6000-8000-10000-
20000-50000-100000 olarak belirlenmigtir. Yukari ok tusu kullanilarak bu degerlerden
biri secilir ve tusuna basilir. [CAL 01] x [CAL 02]= KAPASITE olur.

[CAL 03]
Ekran Uzerinde CAL 03 yazisi goruntilendiginde tusuna basilir. Bu bélimde
kesir sayisI degeri, 0-1-2-3-4 olarak belirlenmistir. Yukari ok tusu kullanilarak bu
degerlerden biri segilir ve tusuna basilir. Buradan [no Ld] gecilir.
Ornek: CAL 01........... 2

CAL 02.......... 2000

CAL 03........... 1 olsun

2 X 2000=400.0 kg olur. Eger CAL 03 —0- olursa Kapasite=4000kg olur.

[no Ld] [Kantar Bosalt]

Ekran tzerinde [no Ld | yazisi gériintilendiginde L+ tusuna basilir. indikatér 10
geri sayarak loadcellden bilgileri okur.[Add Ld] bolimune gecer. Boylece kantarin
darasi alinmis olur.

[Add Ld] [Kantar YUkle]

Ekran tzerinde [Add Ld] yazisi goriintilendiginde L+ tuguna basilir. indikatér 10
geri sayarak loadcellden bilgileri okur. . Asagi ok tusu dijit kaydirma yukari ok tusu ile
kantar Uzerine konan etolon agirlik degeri girilir. tusuna basihr [SUrE] bolimine
gecer. Boylece kantarin kalibrasyonu yapilmis olur.

SurE [Validate]

Ekran Uzerinde SurE yazisi goruntilendiginde eger soldan 2°ci [T] tusuna basilir ise
bu bilgileri enerji kesilene kadar muhafaza eder. Enerji kesilip tekrar gelmesi
durumunda set edilmeyerek bir dnceki set degerlerine geri doner. Eger soldan 3'cl
[PRINT] tu suna basilir ise bu de gerleri bir dahaki de gisiklik yapana kadar
muhafaza eder.Enerji kesilmesi durumunda bile bilg ileri saklar.

YUKARI tusu ile ileri, ASAGI tusu ile geri gidilir. Setup ‘un herhangi bir yerinden 2’ci
[T] tusu ile en sondaki onay (Soldan 3.cu tug) bélimune atlanabilir.



FOX INDIKATOR AKIS DYAGRAMI
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DELTA VE OMRON PLEAGLANTILARI

DELTA OMRON Slot No: Ref: Input 1-2 DELTA OMRON Slot No: Ref: Input 3-4

X0.X0 000.00 |Genel Emniyet X30.X0 001.00 |Agr 1Yavas Alma (indikator)

X0.X1 000.01  |Tarti banti stop 1(Tarti Bunker Kapali) X30.X1 001.01  |Agr 1Hizl Aima (indikator)

X0.X2 000.02  [Tarti banti stop 2 X30.X2 001.02  |Agr 2Yavas Alma (indikator)

X0.X3 000.03 |Transfer banti Caligiyor-Kova Asagida X30.X3 001.03  |Agr 2Hizli Aima (indikator)

X0.X4 000.04 |Bekleme Bunkeri Kapali-Kova Beklemede| X30.X4 001.04 |Cimento Alma (indikator)

X0.X5 000.05 |Bekleme Bunkeri Agik-Koa Yukarida X30.X5 001.05 |Su Alma (indikator)

X0.X6 000.06 |Cimento klape kapali X30.X6 001.06 |Katki Alma (indikatér)

X0.X7 000.07  [Su klape kapali X30.X7 001.07

X20.X0 000.08  |Katki klape kapali X40.X0 001.08 [Transfer Banti Emniyet Swici

X20.X1 000.09 |Termik Ariza X40.X1 001.09 |Transfer Banti Kaydi

X20.X2 000.10  |Mikser Ust Kapak Kapal X40.X2 001.10  [Transfer Banti Devir

X20.X3 000.11  |Mikser Kapak 2 Acik X40.X3 001.11  |Tarti Banti 1 Emniyet Swici

X20.X4 000.12  |Mikser Emniyet X40.X4 001.12  |Tarti Banti 1 Kaydi Swici

X20.X5 000.13  |Mikser Kapak 1 Agik X40.X5 001.13  [Tarti Banti 1 Devir Swici

X20.X6 000.14  |Mikser kapak kapal 1-2 X40.X6 001.14 Devirmetreleri Devreye Al

X20.X7 000.15  |Ampermetre dusik seviye X40.X7 001.15

DELTA OMRON Board No:1/Ref. Output 1 DELTA OMRON Board No:1/ Ref. Output 2

Y0.YO 100.00 Y30.Y0 101.00 |Agrega alma Hizli Dolum 1

Y0.Y1l 100.01 Y30.Y1 101.01  |Agrega Vibrator Bant

Y0.Y2 100.02  |[Mikser kapak 1 A¢ Y30.Y2 101.02 |Agrega alma 1 Bant 1

Y0.Y3 100.03  [Mikser kapak 1 Kapatma Y30.Y3 101.03  |Agrega alma 2 Bant 1

Y0.Y4 100.04  [Mikser kapak 2 Ag Y30.Y4 101.04 |Agrega alma 3 Bant 1

Y0.Y5 100.05 [Mikser kapak 2 Kapatma Y30.Y5 101.05 |Agrega alma 4 Bant 1

Y0.Y6 100.06 Y30.Y6 101.06 |Agrega alma 5 Bant 1
100.07 Y30.Y7 101.07 |Agrega alma 6 Bant 1

Y20.Y0 100.08  [Tarti banti bosaltma 1 — Kova Yukari Y40.Y0 101.08 |Cimento alma Hizli Dolum

Y20.Y1 100.09 [Transfer banti calisiyor — Kova Asag! Y40.Y1 101.09  |Cimento Vibrator

Y20.Y2 100.10 |Agrega Bekleme (Tarti Bunker Bosaltma) | Y40.Y2 101.10 |Cimento alma 1

Y20.Y3 100.11  [Cimento Bosaltma Y40.Y3 101.11 |Cimento alma 2

Y20.Y4 100.12  [|Su Bosaltma Y40.Y4 101.12  |Cimento alma 3

Y20.Y5 100.13  |Katki Bosaltma Y40.Y5 101.13 |Cimento alma 4

Y20.Y6 100.14  |Bekleme Bunker Vibratori Y40.Y6 101.14 |Cimento aima 5

Y20.Y7 100.15 Y40.Y7 101.15 |Cimento alma 6

DELTA OMRON Board No:3/ Ref. Output 3 DELTA OMRON Board No:3/ Ref: Output 4

Y50.Y0 102.00 |[Sualmal Y70.Y0 103.00  |Tarti banti bosaltma 2

Y50.Y1 102.01 [Sualma?2 Y70.Y1 103.01  |Agrega alma Hizli Dolum 2

Y50.Y2 102.02  |Katkialma 1 Y70.Y2 103.02  |Agrega Vibrator Bant 2

Y50.Y3 102.03  |Katkialma 2 Y70.Y3 103.03  |Agrega alma 1 Bant 2

Y50.Y4 102.04 |Katki alma 3 Y70.Y4 103.04 |Agrega alma 2 Bant 2

Y50.Y5 102.05 |Katki alma 4 Y70.Y5 103.05 |Agrega alma 3 Bant 2

Y50.Y6 102.06  [Sistem Hazir Cikis Rolesi Y70.Y6 103.06 |Agrega alma 4 Bant 2

Y50.Y7 102.07  |Uretim Bitti Siren Calistirma Y70.Y7 103.07

Y60.Y0 102.08 [Mikser Motorunu Calistirma Y100.Y0 103.08 |Silo Dolum Sireni

Y60.Y1 102.09  |[Kompresor Motoru Calistirma Y100.Y1 103.09  |Silo Dolum 1

Y60.Y2 102.10  [Hidrolik Motoru Caligtirma Y100.Y2 103.10  |Silo Dolum 2

Y60.Y3 102.11  |Filitre Calistirma 1 Y100.Y3 103.11  |Silo Dolum 3

Y60.Y4 102.12  |Filitre Calistirma 2 Y100.Y4 103.12  |Silo Dolum 4

Y60.Y5 102.13  [Filitre Caligtirma 3 Y100.Y5 103.13  |Silo Dolum 5

Y60.Y6 102.14  |Filitre Calistirma 4 Y100.Y6 103.14  |Silo Dolum 6

Y60.Y7 102.15 |Silo Sireni Y100.Y7 103.15




DELTA VE OMRON MANEL STOK PLC BAGLANTILARI

DELTA OMRON Slot No: Ref: Input 1-2 DELTA OMRON Slot No: Ref: Input 3-4
X50.X0 002.00 |Agr 1 Buton Manuel X70.X0 003.00
X50.X1 002.01  |Agr 2 Buton Manuel X70.X1 003.01
X50.X2 002.02  |Agr 3 Buton Manuel X70.X2 003.02
X50.X3 002.03  |Agr 4 Buton Manuel X70.X3 003.03
X50.X4 002.04 X70.X4 003.04
X50.X5 002.05 X70.X5 003.05
X50.X6 002.06 | Cim 1 Buton Manuel X70.X6 003.06
X50.X7 002.07 | Cim 2 Buton Manuel X70.X7 003.07
X60.X0 002.08 Cim 3 Buton Manuel X100.X0 003.08
X60.X1 002.09 Cim 4 Buton Manuel X100.X1 003.09
X60.X2 002.10 Su 1 Buton Manuel X100.X2 003.10
X60.X3 002.11 | Su 2 Buton Manuel X100.X3 003.11
X60.X4 002.12 Katki 1 Buton Manuel X100.X4 003.12
X60.X5 002.13 Katki 2 Buton Manuel X100.X5 003.13
X60.X6 002.14 | Katki 3 Buton Manuel X100.X6 003.14
X60.X7 002.15 | Katki 4 Buton Manuel X100.X7 003.15




DIMENSIONS
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