KRC TEKNO

CAT

Dolum Kontrol Cihazi (modbus)



Genel Bakis

Cat dolum cihazi modbus standardinda haberleserek PLC veya PC ile kolayca kumanda
edilebilmektedir.

Cihazda bulunan tanimlanmis 5 giris ve 10 ¢ikis sayesinde standar bir dojazlama Unitesini
kontrol edebilirsiniz. Ayrica yaziliminizla girisleri okuyabilir, gikislari kumanda edebilirsiniz.
Buda basit makineler igin PLC ‘ye ihtiyag duymadan PC yaziliminiz ile sistemi kumanda
edebilmenizi saglayacaktir.

Kisiye 6zel yazilim yapabilecegimizden, 5 giris ve 10 gikis 't agmamak sarti ile
tanimlamalarinizi kendiniz yapabilirsiniz.

Gahsma Sekli

Start ile beraber girilen maksimum 5 adet malzemeyi pes pese alir ve dolu ¢ikisini aktif eder,
bosalt komutu ile tim malzemeyi bosaltir.



YUKARItu sunabasarak  SETUPyazana kadar ilerleyin.
ENTERtu sunabasin  PASScikacak bu esnada sirasi ile yukaridan

2.1.1.ved. tu slara basarak setupa giri syapinvea sagidaki
tabloyu takip edin.
KALIBRASYON TABLOSU :
KOMU ANLAMI ARALIG ACIKLAMASI FABRIKA
I DEGERL
SCL NO Indikator 1-9 Seri port ileti siminde 1
Numarasi kullanmak igin indikator
numarasi.
BIT 01 Dijital 0-6 Ortalama filtre seviyesi 2
filtre 1 (O I yok
1. du stk
6.......... yuksek
BIT 02 Dijitaj 0-9 |Aniyuk filtre seviyesi 2
filtre 2 (O I yok
1o da stk
9., yuksek
BIT 03 Seri 1200,2400,4800 9600
haberle sme 9600,19200,38400
hizi 57600,115200
BIT 04 Haberle sme | 0-1 Modbus Protokol 0
tipi 0., ASCII
1. RTU
BIT 05 Indikator 0-1 Olcum Tipi 0
tipi 0....... LoadCell
1. Puls
I¢ Sayim Islenmemi s i¢ sayicl
Degeri de gerini gosterir




KOMU ANLAMI ARALIG ACIKLAMASI FABRLKA
I DEGERL
SURE Onay 0-1 “‘DARA” tu suna
basildi  gind a kalibrasyona
giri s yapilir,
“SIFIRLAMA” ile
kalibrasyon adimlarini
atlar ve tablonun
sonundaki Onay kismina
gider.
CAL 01 Boluntu 1-2-5 Gosterge taksimat de geri,
degeri 10-20 kalibrasyonda belirlenir.
50-100
200-
500
CAL 02 Boluntu 1000 Gosterge taksimat adeti,
sayIsl 1600 kalibrasyonda belirlenir.
2000 Burada girilen de gerile
3000 CAL 01 parametresinde
4000 girilen de ger carpilarak
5000 maksimum kapasite elde
6000 edilir.
8000
10000
20000
CAL 03 Kesir 0-4 Noktadan sonraki hane
sayIsl sayisl, kalibrasyonda
belirlenir.
BOSAL" Yuk kaldir Kantarin Ustiinde yuk
varsa kaldirin.
Entere bas ve sayma
i sleminin sona ermesini
bekleyin.
DOLDUI YUk koy Kalibrasyon a gl gimni
kantarin Ustine koyun.
Entere basin.
Yuk miktari Kantar tzerine koyulan
yuk miktarini a sagl ve
yukari tu  slariile girin
ve entere basip sayma
i sleminin sona ermesini
bekleyin.
SURE Onay Kalibrasyon i sleminin

yuklenmesini istiyorsaniz
“DARA, enerji kesilene
kadar bu parametreler ile
devam etmek istiyorsaniz
“SIFIRLAMA” tu  suna

basiniz.




YUKARItu suile ileri, ASAGI tu suile geri gidilir. Setup ‘un

herhangi bir yerinden “‘DARA” tu su ile en sondaki onay bolumine
atlanabilir.

Degi stirilecek parametrenin Gizerine gelip ENTERtu suile

girilir ve de gi stirmei slemi sabit de gerlerde YUKARItu suile,

istenilen de ger girilece ginde ise ASAGI ile dijit kaydirilip
YUKARIile arttirilarak girilir.



BESLEME ve HABERLESME

PIN NO ACIKLAMA
1 oV
2 24V
3 Kullanmayin
4 GND
5 RS232 TXD
6 RS232 RXD
7 RS485 B
8 RS485 A
LOADCELL
PIN NC ANLAMI
1 + Besleme
5 + Sinyal
7 - Sinyal
8 - Besleme

Loadcell kablosunun ekranina, varsa topraklama veri

GIRISLER

PIN NO

ACIKLAMZ

Start

Reset

Bo salt

Puls giri S

G BWN -

Acil stop

CIKI SLAR

PIN NO

ACIKLAMZ

Mall yava

Mal2 yava

Mal3 yava

Mal4 yava

LORCONEOREOREO]

Mal5 yava

Ortak hizli

Dolum hatasi

Blo|o|~|o|u| s win-

Dolum hazir

Bo saliyor

Imelidir.



MODBUS HABERLSME

KALIBRASYON ADRESLER

Fonksiyon kodlari: 3, 6, 16

0000 word bollntl degeri
0002 long Reserve
0006 long Reserve
10 000A long bir bollintl degerinin karsilig
14 000E long bollintl sayisi
18 0012 word bir bolintl degerinin pals adedi
20 0014 byte dijital filtre
21 0015 byte ani ylk filtresi
22 0016 byte cihaz no
23 0017 Byte noktanin yeri
24 0018 Byte tartim tipi
25 0019 Byte haberlesme tipi
26 001A Word haberlesme hiz

Cihazintu  slarindan yapilabilen ve kalibrasyon tablosunda

aciklanan parametreleri MODBUS haberle sme ile okuyabilir veya
degi stirebilirsiniz.

BCOs DOLU KAL IBRASYON

Fonksiyon kodu: 16

200 00C8 long bos kalibrasyon
201 00C9 long dolu kalibrasyon
Bos kalibrasyon: 200 adresine, herhangi bir de ger.
Dolu kalibrasyon: 201 adresine, kantar tGizerine konu lan a girhk

miktari.



DOLUM PARAMETRELER

Fonksiyon kodlari: 3, 6, 16

28 001C long dolum miktari 1

32 0020 long dolum miktari 2

36 0024 long dolum miktari 3

40 0028 long dolum miktari 4

44 002C long dolum miktari 5

48 0030 long yavasa gecme (kala) 1
52 0034 long yavasa gecme (kala) 2
56 0038 long yavasa gecme (kala) 3
60 003C long yavasa gecme (kala) 4
64 0040 long yavasa gecme (kala) 5
68 0044 long kapama (kala) 1

72 0048 long kapama (kala) 2

76 004C long kapama (kala) 3

80 0050 long kapama (kala) 4

84 0054 long kapama (kala) 5

88 0058 long minimum dara miktari
92 005C long maksimum dara miktari
96 0060 long sifir bolgesi

100 0064 word dolum sonu bekleme (sn/10),
102 0066 word bosaltma sonu bekleme (sn/10)
104 0068 word start gecikmesi (sn/10)
106 006A byte dolum sonu hesaplama
107 006B byte dolum kap tipi

Dolum miktari : Malzemelerin dolum miktarlari.

Yavasa ge¢me : Cift hizli dolumlarda sistemin kag kilo kala yavas hiza gegmesini istiyorsaniz

buraya o deger girilmeli.

Kapama : Sistemin kac kilo kala kapat komutu vermesini istiyorsaniz buraya o deger girilmeli.
Kapat komutundan sonraki dokiilme yada havadaki malzeme dislintlerek girilmeli. Eger
dolum sonu hesaplama “1” girilmisse kapama degeri hesaplama her dolum sonunda
otomatik hesaplanacagindan buraya “0” girilebilir, ve daha sonra bu parametreyi
okudugunda degismis oldugunu goreceksiniz.

Minimum dara miktari : Dara alinarak yapilan net dolumlarda tarti kefesinin Gistiine konulan
dolumu yapilacak olan kabin olup olmadigini anlamak i¢in, buraya kullanilan kabin olabilecek

minimum miktari girilir.




Maksimum dara miktari : Dara alinarak yapilan net dolumlarda tarti kefesinin Gstiine konulan
dolumu yapilacak olan kabin bos olup olmadigini anlamak igin, buraya kullanilan kabin
olabilecek maksimum miktari girilir.

Sifir bolgesi : Sifirlayarak yapilan dolumlarda (tank vs.), doluma baslamak igin mevcut
agirhgin buraya girilen miktarin altinda olmasi gerekir. Dolum yapilan malzemenin cihaz
otomatik bosaltiimasi gerekiyorsa, cihaz bosaltma isleminin bitmesine ¢ok yakin oldugunu,
agirlik buraya girilen miktarin altina indiginde anlar.

Dolum sonu bekleme (x0.1sn) : Dolum islemi sonlandiginda agirligin durgun olmasi igin
gereken siire buraya girilmeli. Cihaz bu sirenin sonunda yapmis oldugu gergek dolum
miktarini kaydeder ve kapama degeri hesaplama otomatik segilmisse, yeni kapama degerini
hesaplar ve kaydeder.

Bosaltma sonu bekleme (x0.1sn): Bosaltma islemi cihaz takibinde ise agirlik sifir bolgesinin
altina indiginde buraya girilen siire kadar bekler ve bosaltmayi kapatir.

Start gecikmesi (x0.1sn): Cihaza dolum igin start verildiginde buraya girilen siire sonunda
doluma baslar.

Dolum sonu hesaplama : Her dolum sonunda otomatik kapama miktarinin hesaplanmasi
isteniyorsa buraya “1” , kapama degerinin sabit girilmesi isteniyorsa buraya “0” girilmeli.

Dolum kap tipi : Dara alarak net dolum yapilacaksa “0”, ilk malzemede sifirlayarak
sonrakilerde mevcut agirligin tizerine girilen miktari kadar dolum yapilacaksa “1”, yine
mevcut agirligin Gzerine girilen miktari kadar dolum yapilacaksa “2”, sifirlama yada dara
almadan mevcut agirhigin Gizerine dolum yapilacaksa “3” girilmeli.



DURUM TAKIiB:

Fonksiyon kodu: 3

108 006C byte ¢alisma durumu
109 006D byte reserve

110 006E byte isareti

111 006F byte noktanin yeri
112 0070 long agirhk (isaretsiz ve noktasiz)
116 0074 long ic sayim degeri
120 0078 long hizli dolum sonu
124 007C long yavas dolum sonu
128 0080 single agirhk (isarettli ve noktali)(float)
132 0084 long hedeflenen (briit)
136 0088 long hedeflenen (brit)
140 008C long hedeflenen (briit)
144 0090 long hedeflenen (brit)
148 0094 long hedeflenen (briit)
152 0098 long gerceklesen (briit)
156 009C long gerceklesen (briit)
160 00AO0 long gerceklesen (briit)
164 00A4 long gerceklesen (briit)
168 00A8 long gerceklesen (briit)
172 00AC long gerceklesen (net)
176 00BO long gerceklesen (net)
180 00B4 long gerceklesen (net)
184 00B8 long gerceklesen (net)
188 00BC long gerceklesen (net)
192 00COo byte mesaj 1

193 ooci1 byte mesaj 2

194 00C2 byte malzeme no




DURUM TAKIiB:

Fonksiyon kodlari: 2, 5

0 0000 bit reserve
1 0001 bit bosalt
2 0002 bit acil durus
3 0003 bit sifirlama
4 0004 bit dara al
5 0005 bit dara iptal
6 0006 bit dolum start
7 0007 bit dolum iptal
8 0008 bit out 10
9 0009 bit out9
10 000A bit out 8
11 000B bit out7
12 000C bit out6
13 000D bit out5
14 000E bit out4
15 O0O0F bit out 3
16 0010 bit out 2
17 0011 bit outl
18 0012 bit net

19 0013 bit inp 5
20 0014 bit inp 4
21 0015 bit inp 3
22 0016 bit inp 2
23 0017 bit inp 1

Okuma icin 24 bitin tamami istenmeli.




