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BETONIC

Kilavuzun Amaci
Bu kilavuz beton santrali operatorlerinin BetonSys 3 programinda bulunan , beton santraline ait ayarlar, beton

uretimi icin gerekli kayit, dizenleme, siparis, planlama, Uretim asamalan ile stok ve raporlama islemleri hakkinda
bilgilendirmek amaclidir.

BetonicTCP Programinin Kurulumu

Model adinda KRPC uzantisi bulunana otomasyon sistemlerimizin icinde bilgisayar bulundugundan son kullaniciya
Betonic programi yiiklii olarak gonderilmektedir. Koli iceriginde bulunan program yiikleme CD veya Flashdisk gibi
dijital ortamlann yukleme yapildiktan sonra saklamak amaciyla firma yetkilisine teslim edilmelidir.

Program yikleme islemini, bilgisayarnn kendi temin edecek kullamicilar ile Windows isletim sisteminde ve
programda olusabilecek problemlerde yeniden yiikleme yaparken, asagidaki prosediiri adim adim izlenerek
yapilabilir.

o Sistemle birlikte gonderilecek olan CD veya Flashdisk’i bilgisayariniza takiniz

e Otomatik olarak acilacak medya ortamindaki Sekil1’deki “Dosyalarn goriintiulemek icin klasori ac”
secenegini tiklayimiz

e Yiklemek istediginiz Program dilinin bulundugu BetonSys klasoriinii agimz

e Program yiiklemek icin “SETUP.EXE” tiklayimz.

e Sekil2 deki programin yiiklenecegi hedef dizin ekram cikacaktir. Kurulum programi tarafindan otomatik
olusturulacak hedef dizine ( C:\Program Files\TEKNO\Betonic ) Betonic programin yiklemeye baslamak
icin “NEXT” secenegiyle ilerleyiniz.

e Farkli bir hedef dizine programi yiiklemek icin “BROWSE” secenegine tiklayarak Sekil 3’te bulunan
“Choose Directory” ekraninda bulunan “Driver” ve “Directories” pencerelerinden yiikleme yapmak
istediginiz hedef klasorii secebilirsiniz.

SETUP Ekranlari 1

Choose Destination Location

_ Gikanilabilir Disk (F:) Setup wil install Beton Sistem 3.5.6 in the following drector. Choose Directory =)
-« Toinstallto this diector, clck Next Please choose the drectoryfor installaion.

To install to a different dectory, click Browse and select another Path:
deecky Piogiam Fies\TEKNO \Belon Sistem 35,6

J| Yorat
oi Media Player kullanarak ‘You can choose not to install Beton Sistem 3.5.6 by clicking Directories:
F R o vl Cancel to exit Setup. g S
O | Rrmwmitirioeied s ,
Genel - segenekler £ TEKND

(& Program Files
Dosyalan gdrintilemek icin Kasoris ag - 5 Beton Sisten 35
[ | Sl “ ‘ €3 BOSDATA
€O DATA

Kangik Igerik - segenekler

33.: Bu sl Ckl1y(l yedeldame i ailn Destination Directory
= C:\\TEKND\Beton Sistem 3.5.6 Drives:

;\755&"'"?1&'& = > A3..

Denetim Masasi'nda diger Otomatik Kullan
segeneklerini goruntale T

Sekil 3

e Yikleme yapilacak hedef klasor secildikten sonra Sekil 4 ‘teki “NEXT” butonuna basiniz.
e  Kurulumu tamamlamak igin Sekil 5 ‘te bulunan “FINISH” butonuna basiniz.
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Betonic Programinin Kurulumu

Setup will add program icons to the Program Folder listed below. Setup has finished copying files to your computer.
‘You may lype a new folder name, of select one from the existing Setup will now launch the program. Select your option below.
Folders list. Click Next to continue.

Program Folders:
Existing Folders: -,
3 Logo i ™ Yes, Launch the program file

Accessories
Administiative Tools
AVG

Beton351R

CorelDRAW Graphics Suite X5 ’ Click Finish to complete Setup,
Dassault Systemes
DELTA

<Back Concel |

Betonic Programinin Calistirilmasi

Program yiikleme islemini tamamladigi gore programimizi calistirip liretime baslamak icin gerekli verileri
girmeye baslayabiliriz.
E

Programi calistirmak icin kurulum sirasinda bilgisayarimizin masaiistiine yiklenen
mouse ile ¢ift tiklayarak yapabiliriz.

Program kisayoluna

Mimik Ekram
[ —
m. W W
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. ACIL STOP

suU1
Malzeme Dolum

0.00 kol O semsw

KATKI .| DoumoOtoMan |
| on | & L] BosaltmaOtoMan |
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Uretim Plani Butonlar

I | Siparistio |

- lepodey - JEpIARY

e
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Sofer Giinliik
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Mikser Bosaltma Kapaklari 2
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Sekil 6

Mimik Ekrani

Program ilk calistirildiginda mimik ekrami, hicbir veri girilmedigi icin Sekil 6 ‘daki gibi olacaktir.Program ana
meniisii olan “MIMIK” ekram, santrale ait parametreler girildikce operatoriin sisteme hakim olabilecek bicimde
sekillenecektir.

Bu boliim programin temelde ana ekranidir. Santral lizerindeki process’ler burada simulatif olarak goriintiilenir.
Stok seviyeleri, mekanik hareketler ve ayrica process kontrolii bu ekran lizerinde yapilir. Ekranin alt kisminda
bulunan butonlar ve sistem mesajlan sayesinde process’e operator gerekli miidahaleleri yapabilir.

Santral Parametrelerinin Girilmesi

Santral parametrelerinin ayarlanmasi icin ;

1. Mimik ekranindaki “DOSYALAR” butonuna veya klavyeden “F1” butonuna basiniz
Acilan sayfanin sol ust kosesinde bulunan dosya sekmelerinden “S3” sekmesine tiklayiniz.

3. Kullamcilar, Malzemeler, Santral Ayarlari ve Program Ayarlan yapabilecegimiz Sekil 7’de bulunan ekran
acilacaktir.

4. “SANTRAL AYARLARI” butonuna tiklayiniz.
Bu sayfada mikser ve kantar kapasite ayarlan, silolara malzeme tanimlama, agrega malzemesinin tartim ve
transfer tipi secimi ve zaman ayarlari, malzeme bosaltma sira ayarlan ile Mikser karisim suresi ve Kantar
kalibrasyon islemleri yapilabilmektedir.

TEKNO Sayfa 4

www.teknotomasyon.com +90 0212 3213121 istanbul



http://www.teknotomasyon.com/

BETONIC

MAKASCI MIMARLIK MUHENDISLIK A.S.

Mixer-Transfer é‘.:.v"“ Kantarlar Silolar Analoglar

W, Santral Ayarlan

W, Program Ayarlan
W, Malzemeler

B, Kullamcilar

18:50:15

1. MIXSER - TRANSFER INDEKSI “Mikser ve Transfer Parametrelerinin Ayarlanmasi”

1. Mimik ekranindaki “DOSYALAR” butonuna veya klavye kisa yol tusu olan “F1” butonuna basimz
2. Acilan sayfanin sol Ust kosesinde bulunan dosya sekmelerinden “S3” sekmesine tiklayimz.
3. M3 dosya menusiindeki “SANTRAL AYARLARI” butonuna tiklayiniz.
4.
%“_“ Mixer-Transfer |
5. L Sekmesine tiklayiniz ve Mixer-Transfer ayar menistne giriniz.

- . . . . - & Diizelt
6. Mikser ve Agrega Malzemesine ait transfer bilgileri kontrol edildikten sonra g “DUZELT" butonuna
tiklayip parametrik bilgileri degistirebileceginiz Sekil 8'de bulunan ekranin acilmasini sadlayiniz.

TEKNO Sayfa 5
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MiKSER MODELI MIKSER KAPAK AYARLARI

KURUKARISIM sistemlerde bu pencere Mikser bosaltma kapak  adedi
bos birakilarak mimik ekranindaki mikser
similasyonu (sekili) kaldirilir.

“AKTIF” kutucugu tiklanarak belirlenir.

MIKSER KAPASITESI
Mixer / Transfer Kaydi - Di
Mikserin tek seferde yapabildigi maksimum
ve minimum karigim miktarini belirler.Sistem
Uretim igin start verilen toplam beton miktarini
kapasiteye bolerek kac periyotta Uretecegini v v
15 5 s
05 10 56
12 57
. " . g LU 3
MIKSER KARISIM SURELERI
2 2
TUm cevirimlerde Standart karisim slresi
baz alinir.
¢ 19 5
25
TRANSFER PARAMETRELERI g 30
Beton santralinizin 6zelliklerine ait, Agrega 10 2

malzemesinin tartim ve transfer tipi segimi ve
bosaltma, transfer ve bekleme zaman
ayarlarinin yapildigi alandir. o Keydet ¥ e

Transfer Siiresi:
Agrega malzemesinin, tarti banti veya

bunkerinden ilk disen malzemenin varsa v
Bekleme bunkerine yada Miksere ilk disen TRANSFER KOVASI ZAMAN AYARLARI

Agrega malzemesinin karigtiriclya alan transferi kovali olan
sistemlerde kullanilan zaman ayarlaridir.

Mikser Kapak Ayarlan

Program kanstirici mikserbosaltma parametreleri bu bolumden girilir. BetoSystem‘in standart versiyonunda
bosaltma kapaklarn kademeli olarak acilmasina imkan verecek sekilde dizayn edilmistir.Ampermetre baglanmasi
durumunda kapak Tam Acik Kalma suresini ( T3 ) sistem otomatik olarak kendisi ayarlar.

TEKNO Sayfa 6
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T1 = Agma Siresi

T2 = Bekleme Siiresi

T3 = Tam Agik Suresi

Mikser Kademeli Bosaltma Modu

Bu modda kapak T1 siiresi kadar acilir ve bu pozisyonda T2 kadar bekler, tekrar T1 kadar acilir T2 kadar bekler ve
sonuna kadar acildiginda T3 kadar da tam acik bekler.

Kapak Aclk Limit Swici

>
11 Agma L
TL T2 T1 ‘T2 T1 MT2 0TI T2 T

PP P P I >

Eger T2 sifir tammlanirsa kapak bir kerede sonuna kadar agilir.

Mikser bosaltma modu ile ilgili timer agiklamalan
1. Acma (T1)

» Kapak acilma suresi

2. Bekleme (T2)

= T1 suresi kadar acildiktan sonra kapak agma bekleme suresi
2 acilma zaman arasinda bekleme siiresi

3. Tam Acik Bekleme (T3)

= Ampermetre devre dis1 birakilmis ise T3 Kapagin tam agik kalma siresidir.
=  Tam Acik Siiresi Ampermetre Secenegi

Bu secenek kullanildiginda sistem mikserin cektigi giicii analog giris olarak kullamir. Bu giris, mikserin bosta
calistig siirede cektigi glice eristigi zaman sistem bosaltma isleminin tamamlandigi anlar ve kapagi kapatir.

Eger 2 adet mikser varsa, parametreleri her biri icin ayr1 ayn girilir.

7. Gerekli ayarlamalar yapildiktan sonra V&% | putonu ile ayarlar kaydedilir.Aksi halde [_*¥%
butonu ile yapilan degisiklikler kaydedilmeden cikilir.

8. Santral Ayarlarinda yapilan tiim degisikliklerden sonra yeni parametrelerin Process Unit ve tartim

. . .. . .. . . . . . . Py Gonder
indikatorlerine gonderilmesi gerekmektedir. Bu islem icin butona tiklamaniz ve ¢ikan Setup
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mesajlarinda bulunan“TAMAM” butonunu onaylamamz yeterli olacaktir.

o W <o |
|

2. KANTARLAR INDEKSi “ Kantar Parametrelerinin Ayarlanmasi”

Mimik ekranindaki “DOSYALAR” butonuna veya klavye kisa yol tusu olan “F1” butonuna basiniz
. Acilan sayfanin sol st kosesinde bulunan dosya sekmelerinden “S3” sekmesine tiklayimz.
3. M3 dosya menusiindeki “SANTRAL AYARLARI” butonuna tiklayiniz.

Kantarlar |

4. Sekmesine tiklayinmiz “ KANTARLAR ” ayar mendisiine giriniz.

N —

5. Agrega, Cimento, Su ve Katki kantarlarina ait parametreler de degisiklik yapabilmek icin kullanilacak bu
mentide, Sekil 10’da ki gibi kantar segim penceresinden, parametrelerinde degisiklik yapmak istedigimiz

@Qi.izelt

kantarin adinin iizerine gelerek tiklayimz, renginin degiserek mavi oldugunu goreceksiniz,
“DUZELT” butonuna tiklayip Sekil 11’de bulunan ekranin agilmasim saglayimz.

Sistemin ilk kurulumunda, kantarlarla ilgili bir takim parametrelerin process cihazina (Eagle,
Betosistem, Process Unit ) ve tartim indikatorlerine tanitmamiz gerekmektedir.

6. Gerekli ayarlamalar yapildiktan sonra LY ™ | butonu ile ayarlar kaydedilir. Aksi halde L****%_|butonu
ile yapilan degisiklikler kaydedilmeden cikilir.

7. Santral Ayarlarinda yapilan tiim degisikliklerden sonra yeni parametrelerin Process Unit ve tartim

. . " . . . . . . .. ¥4 Gonder
indikatorlerine gonderilmesi gerekmektedir. Bu islem icin butona tiklamanz ve cikan Setup

mesajlarinda bulunan“TAMAM” butonunu onaylamamz yeterli olacaktir.

Programin bilgisayara yuklenmesinden sonra kantarlarla ilgili olarak dikkat edilmesi gereken hususlardan
bir tanesi de beton santralinizde bulunan “AGREGA TARTI KANTARI” adetinin ayarlanmasidir.

TEKNO Sayfa 8
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KANTARLARA A

Malzeme Tipi :

Kantar No ........
Agrega BANT2 ...
CIMENTO .............

Pencereye girilecek ad, mi
adi olarak gikar.

a kantar simulasyonu, mimik
Agrega kantari tek
olan “AGR. BANT2 “

[Na [Adi |Performans Kis.[Stabilite (sn)|Sifir Blge (k)| D

AGREGA 2 50 KANTAR SECIM

1

2 _AGE BANT2
3 GIMENTO
4
5

20

Parametrelerinde degisiklik y
nceresinden istediginiz kantari
1z, renginin  degiserek ma

sSuU
KATKI

[ BN BT R AT,

1
2
2
2

tonuna tiklayiniz.Kantarla ilgili
giniz Kantar Kaydi — Dizelt

I o

Kantar parametreleri ve bu kantara it silo bilgiler sfirlanacak. Emin misiniz ?

X Vergeg

Sekil 12

Sekil 11’deki ekranda kantar numarasi 2 olan Agrega kantarimin “ADI” penceresindeki “AGR.Bant2” Kantar adini
silmeniz yeterlidir. Kantar adi sildikten sonra “KAYDET” butonuna tikladigimizda “Kantar parametreleri ve bu
kantara ait silo bilgileri silinecek.Emin misiniz?” uyan mesaj1 cikacaktir “EVET” secenegini tiklayip islemi

onaylayiniz. Silme islemi tamamlandigin da Mimik ekraninin son hali Sekil 13’te goriindiigii gibi olacaktir.
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Sekil 13
Kantar Parametrelerinin Aciklamasi

1. Kantar Tanimlan

«» Kantar No:

AGREGA n AGREGA

Sekil 14

Sistem tarafindan otomatik olarak gelir. Kullanici tarafindan bilinmesi gereken sistem 5 adet kantar kabul edebilir.
imalatci tarafindan 6nerilen yapilandirma soyledir.

Kantar No 1: Bant 1

Kantar No 2: Bant 2 (Cift tart1 bantli sistemlerde kullanlir)
Kantar No 3: Cimento

Kantar No 4: Su

Kantar No 5: Katki

«» Kantar Adi:

TEKNO Sayfa 10
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Bu boliime yazilacak olan ad mimik diyagram iizerindeki kantar ad1 olarak atanir.

2. Kantar Dolum Parametreleri

Sekil 15

% Performans katsayisi

Kullamci tarafindan girilen bu deger vibratorlerin devreye malzeme dolumu icin hizla sokulmasini saglar. Bu deger
4- 10 arasinda bir deger olmasi onerilir.

Uretim sirasinda malzeme dolumu hizlandirma amaclamyorsa; Vibratérlerin devre girmesi ve saniyede alinmasi
gereken malzeme miktarini arttirmak icin bu degerin arttirilmasi gerekmektedir.

Ornek Performans Katsayis1 : 5
Boliintii Degeri : 5 kantanmizda vibratorlerin devreye girme miktan
Vibratorlerin devreye girme degeri : (Performans Katsayisi) x (Boliintii Degeri) x (Carpan )= .. KG

5 X 5 X 1 = 25 KG

Dolum Hatasin Zamanin (sn) : 2 sn girilmis ise, 2 saniye icinde 25 KG malzeme dolumu yapilamazsa otomatik olarak
vibrator devreye girecektir.

< Stabilite Zamam

TEKNO Sayfa 11
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indikatorden gelen agirlik degeri buraya girilen saniye cinsinden deger sonunda isleme konur. Bundan amac
Yukaridan diisen malzemenin yaptigi salinimin minimize olmasin1 beklemektir.

K2

% Sifir Bolgesi:

Sistem buraya girilen degerin altindaki agirigi otomatik olarak indikatér Gzerinden sifirlar. Kantar Gizerine yapisan
malzemenin kullanici tarafindan belirli miktara kadar géz arti edilmesini saglar. Buradaki amag ise Uretimi hizlandirmaktir.

o,

«» Dolum Hatasi Zaman

Performans katsayisi bashdi altinda ki drnekte anlatildigi Uzere buraya girilen zaman (sn) icinde kantar Uzerine
dismesi gereken malzeme dolumu gergeklesmezse “Dolum Hatasi” ibaresi gortintiilenecektir, dolum vibratorleri devreye
girecektir.Vibratorler devreye girmesine ragmen dolum islemi gerceklesmiyorsa operatdr kantarin dolum kapaklarini,
valfleri ve siloda malzeme olup olmadigini kontrol etmesi gerekmektedir

o,

«+» Bosaltma Hatasi Zamani

Performans katsayisi bagligi altindaki hesaplama 6rnegin de anlatildigi Gizere, buraya girilen zaman (sn) iginde kantar
Uzerinden bosalmasi gereken miktari bosaltilamiyorsa kantar similasyon ekranin da “Bosaltma Hatas!” ibaresi
goruntilenecektir. Kantara ait bosaltma vibratorleri otomatik olarak devreye girecektir. Vibratorler devreye girmesine
ragmen bosaltma islemi gergeklesmiyorsa operatér kantarin bosaltma alanlarini kontrol etmesi gerekmektedir.

K2

«» Bosaltma Siras1 Zamani

Buraya girilen deger, Agrega malzemesinin kantardan bosaltmaya basaladiktan sonra, Cimento, Su, Katki
malzemelerinin karistiriciya bosaltma siralann belirler.

Burada dikkat edilmesi gereken husus 1. ve 2. Agrega kantarlarinda “Bosaltma Siras1 Zamamnin” girilemiyor
olmasi ve genelde Katki malzemesinin Su kantan icine bosaliyor olmasidir.

TEKNO Sayfa 12
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3. Kantar Kalibrasyon Parametreleri

TARTIM TiPi

Kantarda kullanilan tartim tipinin segim alanidir. Tartim
tipinin “LOADCELL” veya “PALSMETRE” secimi yapilir.

ORTALAMA FILTRE

Kablire Et

Sekil 16

K2

% Tartim Tipi

Kantarda kullanilan tartim tipinin secim alamdir.Tartim tipinin “LOADCELL” veya “PALSMETRE” secimi
yapilir. Puls Adedi / Boliintli degeri kutucuguna PALSMETRE’li sistemlerde 1 litre icin palsmetre sayacindan,
indikatore gelmesi gereken input adedi girilmelidir.

7

« Bolunti Degeri / Boluntiu Sayisi

Buradaki degerler otomatik olarak sistem tarafindan verilir. Bu de§er aym zamanda indikatérdeki agirlik artisinin
nasil ilerleyecegini gosterir. Boliintii Degeri ve Boluntli Sayist ayn1 zamanda Kantar kapasitesinin tayini icin kullamlir.
Boliintu degeri hanesinde sistem tarafindan 1-2-5-10 atanmistir.

( Boliintii Degeri ) X ( Boliintii Sayis1) X ( Garpam ) = KAPASITE degerini belirler
ORNEK:
2 m3 Kanistincl mikser kapasiteli bir tesisin kantar kapasitelerini tayin etmek gerekirse:
Agrega kantan: 5000 kg
Cimento kantari: 1500 kg

Su kantan: 600 kg

Katki kantari: 50 kg yaklasik olarak kabul edelim.

TEKNO Sayfa 13
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5 1000 0 5.000 KG

1 1600 0 1.600 KG

2 3000 0,1 600,0 KG

5 1000 0,01 50,00 KG
Tablo - 1

olarak tayin edilir.

o .

< Boluntu Sayisi
Boliintii degeri boliimiinde anlatilmistir

Boluntu Sayis1 hanesinde sistem tarafindan 1000-1600-2000-3000-5000 atanmuistir.

< Carpan / Ondalik hane Sayisi

Kantar kapasitesinin ondalik noktasinin neresinde olmasi gerektigini belirler.Ondalik hane Sayisi hanesinde sistem
tarafindan 1 - 0,1 - 0,01 atanmistir.

o,

+ Kapasitesi:

Sistem tarafindan otomatik verilir. Kullanici tarafindan Boliintii Deger ve Sayisi girildiginde otomatik olarak
atamir.Kullanici tarafindan buraya bir deger girilemez.

% Ortalama Flitre : Kantarda ki salimmlari engelleyen filtre degeridir
< AniYik Flitre : Kantara gelen kisa siireli ani, darbeleri engelleyen filtre degeridir.

* Filtre ani yuk degeri ve Filtre ortalama dederinin ¢arpim kombinasyonu “kantar hassasiyetini” belirler.

2 1 Normal hassasiyet

0 0 Cok yliksek hassasiyet
4 6 Cok diisiik hassasiyet
2 1 Normal hassasiyet

0 0 Cok yiiksek hassasiyet
4 6 Cok diisiik hassasiyet

2 Normal hassasiyet
0 0 Cok yiiksek hassasiyet
6 Cok disiik hassasiyet

3 2 Normal hassasiyet
0 0 Cok yiiksek hassasiyet
4 6 Cok disiik hassasiyet
Tablo - 2
TEKNO Sayfa 14
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KALIBRASYON PROSEDURU

1. Kalibrasyon islemine baslamadan ©nce kalibre edilecek kantarin kapag acilarak icinde malzeme
bulunmadigindan emin olunur.

2. Kantarin mekanik olarak kontrolu yapildiktan sonra kalibrasyon islemine gecilir.

3. Mimik ekraninda “Dosyalar” butonuna basilir.
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Sekil 17

4. Dosyalar Ekraninda “S3” dosya sekmesi secilir.

MAKASCI MIMARLIK MUHENDISLIK A.S.

% Mixer-Transfer % Kantarlar % Silolar % Analoglar
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Sekil 18
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5. “S3” dosyalar sekmesindeki
Parametreler” butonuna tiklanarak Parametreler menisu goruntilenir.

Kullamicilar

Malzemeler

Santral
Ayarlan

Program
Ayarlan

AGREGA BNT1

1 AGREGA BNTI1
2

3 GIMENTO 1
4/sU1

BETONIC

“Santral Ayarlarn” butonuna tiklanarak Sekil-18 de bulunan “Santral

Loadcell

Sekil 19

. Kalibrasyon islemi icin “Kantarlar” sekmesine tiklayiniz.

. “Kalibre Et” butonuna tiklayimz. Sekil 20’ de bulunan ekran gorulecek.

6
7. Kantar listesinden kalibre edilecek kantar seciniz.
8
9

. Kantar miisait ise “ILERI” butonuna tiklayinz.

Products

Plant
Options

Software
Options

TEKNO
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Sekil 20

TEKNO

Sayfa 16

www.teknotomasyon.com +90 0212 3213121 Istanbul



http://www.teknotomasyon.com/

BETONIC

10. Sirastyla “Parametreler gonderiliyor” ve “Olciim tipi resetleniyor.” bilgi ekranlan goriinecek
Bu ekranlarda bir islem yapilmadan islemin bitmesi beklenir.

11. Bilgi ekraninda “Liitfen kantarn bosaltin” mesaji1 goriildiigiinde kantarin bos oldugundan emin
Olduktan sonra “ILERI” butonuna basiniz.
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TEKNO 1432013 | 15:35:43

Sekil 21

12. Bilgi ekraninda “Kantar bos bilgisi alintyor” mesaji ile birlikte ilerleme bar1 beklendikten dara alma
islemi tamamlanmis olur.
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TEKNO 1432013 | 15:45:43 .

Sekil 22
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13. Bilgi ekraninda “Kalibrasyon agirliklarini kantar iizerine koyunuz !...” mesaji goriildiigiinde kantar
tizerine agirliklan birakiniz. Konulan Agirhik penceresine KG cinsinden agirlik bilgisini giriniz.
14. Agirlik bilgisi girildikten ve gerekli kontroller yapildiktan sonra “ILERI” butonuna basiniz.

AGREGA

Products

Plant
Options

Software
Options

Sekil 23

EKNO

M1 | M2 M3 % Mixer-Transfer %Annlugs

Loadcell
AGREGA AR &

Products

Plant
Options

Software
Options

Sekil 24

15. Bilgi ekraninda “Agirlik bilgileri gonderiliyor !...” mesaji goriildiigiinde islemin sona ermesini bekleyiniz.

TEKNO Sayfa 18
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16. Bilgi ekraninda “Kalibrasyon islemi tamamlandi ” mesaji goriildigiinde “CIK” butonuna basiniz ve
kalibrasyon isleminden cikimz.

KRC TEKNO
M1 | M2 M3 % Mixer-Transfer % Scales % Silos | % Anologs

AGREGA

Products

AGREGA
AGREGA

Plant
Options

Software
Options

oadce!
2 Loadcell

Sekil 25

Kalibrasyon islemini ilk kurulumundan sonra periyodik olarak belirli zamanlar da kontrol ediniz. Kantarlan

kalibre ederken kullanilan Etolan agirliklarin degerlerinin dogru olduguna dikkat ediniz. Kalibrasyon isleminde insan
gibi hareketli agirliklar kullanmayiniz. Kalibrasyon ile ilgili

®  Yeni kurulum yapilacak bir santralde silo kaydi olusturulmadan &nce * MALZEME" kaydi yapilmalidir. Simdi bir malzeme
kaydi nasil olusturulur ve siloya tanimlanir bu konuyu inceleyelim.

M3 MALZEMELER iNDEKSI

1. Mimik ekranindaki “DOSYALAR” butonuna veya klavye kisa yol tusu olan “F1” butonuna basimz
2. Acilan sayfanin sol Ust kosesinde bulunan dosya sekmelerinden “S3” sekmesine tiklayimz.
3. M3 dosya meniisiindeki “MALZEMELER” butonuna tiklayimz.
=y
4, 4= Malzemeler Sekmesine tiklayip “ MALZEMELER ” mendusiine giriniz.
TEKNO

Sayfa 19
www.teknotomasyon.com +90 0212 3213121 istanbul



http://www.teknotomasyon.com/

Kullamcilar

Malzemeler

Santral
Ayarlar

Program
Ayarlan

5. Yeni malzeme kaydi icin

BETON SANTRAL PROGRAMI

-

Famikyast  |[Tipi

Alt Tipi| Satic Kodu|Satic Ad Makliyeci Kodu|Nakliyveci Adi

BETONIC

Absorbe (%) |Katsay|Yogunluk] Nem\‘ -

D_KUM
KKUM
PG 425

AGR.
AGR.
CiM

KRC MADENCILIK 03 KRC NAKLIYAT
KRC MADENCILIK 03 KRC NAKLIYAT
KRC GIMENTO 03 KRC NAKLIYAT

AGREGA Ag 01
AGREGA Ag 01
GIMENTO C 02

9 Diizelt

Sekil 26
™ Yeni

1] 0 0 X
o 0 0 X
o 0 1]

butonuna tiklayimz Sekil 28 ’de bulunan yeni malzeme kaydi ekranindaki

gerekli bilgiler asagida belirtilen hususlar dikkate alinarak doldurulur v’ Kaydet pucony ile kaydedilir,

6. Kayit islemini gerceklestirmeden cikmak icin X ¥azoee pytonuile kayit ekranindan cikilir.

7. Daha once yapilmis olan bir malzeme kaydi lizerinde degisiklik yapmak icin Duzelt o0y jle Kaydi-

Diizelt ekranina girilir, istenilen degisiklik yapildiktan sonra v Kavdet putonu ile yapilan degisiklik
kaydedilir.
8. Daha once yapilmis olan bir malzeme kaydini silmek istersek, silmek istedigimiz kaydin lizerine tiklayip

seciminizi yaptiktan daha ﬂ Sil putonuna tiklayimz Sekil 27 ‘de bulunan uyarn mesajindaki “Evet”
butonuna tiklayip kaydin silinmesini saglayiniz.

7
*

Uzerinde bulundujunuz kayrt Silinecek. Emin misiniz 7

Sekil 27

Malzeme Kaydi - Yeni

TEKNO
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* | KRC MADENCILIK

| KRC NAKLIYAT

aon ) |0 g )
E= == mmy

' Kaydat X Vazgeg

BETONIC

Adi

Buraya yazilacak ibare simiilasyon ekraninda

Satici & Nakliye :

Bu alana o©nceden kullanici tarafindan giris
apilmis “ Saglayicilara” ait bilgilerini icermektedir.

Familya :

Bu alana girilecek deger ile malzeme tipi ayni

Tipi :

Bu alandan malzeme tipi dogru segilmelidir.Aksi
halde silolarda malzeme tanimlamasi yapilirken

Alt Tipi :

Raporlama amach girilmesi gereken

Nemli:

Yapisinda nem ihtiva eden malzemelerde manuel
nem degeri girilecek veya bulundugu siloya nem

Sekil 28

» Absorbe (%) :

Giivenlik _:

Glvenlik limiti oranlari kayit yapilan malzemenin “Tipi” Agrega, Su ve Katki
malzemelerini igin gecerlidir. Malzeme “Tipi” Cimento segildiginde bu alan gri
renkli olur. Bunun sebebi buradaki oranlarin Agrega, Su ve Katki tipinde kaydi
yapilan malzemenin Cimento tipindeki malzemelere olan ve regete kabul edilen
oranidir.

Ornek :

Uretim regetesinde 100 Kg Cimento malzemesi varise Giivenlik - Uyari Limiti
1500, Max.Limiti: 700 olarak girilen 0 -7 malzemesinden 515 Kg isteniyorsa

recete dizayn ekraninda

< Malzeme Tipi

Absorbe malzemenin suyu emme oranidir.Negatif
nem olarak da kullanilabilir.

Dogal olarak kuru malzeme Uretime giren suyun bir
miktarini emecektir. Bu oran %0 — 20 arasinda degisir
Bu alana bu iki deger arasinda bir sayi girilirse tiretim
basladiginda su miktari otomatik olarak bu oran kadar
arttirihr

Ornek 0-7 malzemesinden 600 kg. dolum yapilacaksa
o AR ) .

TEKNO
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o,
£X4

NN

AGREGA
CIMENTO
SuU

KATKI

Malzeme Alt Tipi

AGREGA Malzemesi Alt Tip

v
v

(Ag)  Agrega
(Ku) Kum

CIMENTO Malzemesi ve dolgu maddesi tipleri

NN NENR

(C) — Cimento

(B) — Dolgu malzemesi
(Fa) — Ucucu kil

( — Kirec dolgu

( — Silika-fume dolgu
(

— Silika buhar

~

Fc
Fs
SF

~ o~

~

SU Malzemesi Alt Tip

AN N NN

Nr) — Kuyu veya sebeke suyu (normal su)

(Nr)
(R1) — Mikser yikama suyu
(R2) — Cokeltme havuzu suyu
(R3)

R3) — Geri kazamm suyu secilir.

Maksimum limit degeri

BETONIC

Geri kazanilan atik sular i¢in, toplam alinacak suyun %10 nu kadar hesap edilip, 4 haneli (2 hanesi
ondalik) olarak girilen bu deger iiretim esnasinda burada belirtilen degerden daha fazla asildig1 taktirde
gerekli duzeltmeler icin sistem Uretimi durdurur.Boylelikle Uretim kalitesi kontrol altinda da tutulmus

olur.

KATKI Malzemesi Alt Tip

TEKNO

v
v

(%B) — dolgu malzemesi yiizdesi olarak miktar
(%C) — cimentonun yuzdesi olarak miktar

www.teknotomasyon.com +90 0212 3213121 Istanbul
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=3 Malzemeler

_—

Kullanicilar

Malzemeler

01 KRC MADENCILIK

03 KRC NAKLIYAT

Santral
Ayarlan

Fﬂml\yas\ Tipi Alt Tipi| Satici Kodu|Satic Adi MNakliyec Kodu|Nakliyeci Adi Absorbe (%) H"
i’;ﬂgr;::' 5-15 AGR AGREGA Ag 01 KRC MADENCILIK KRC NAKLIYAT

05 D.KUM AGR AGREGA Ag 01 KRC MADENCILIK 03 KRC NAKLIYAT 0
0-7 KKUM AGR AGREGA Ag 01 KRC MADENCILIK 03 KRC NAKLIYAT 0
11-22 MICIR AGR AGREGA Ag 01 KRCMADENCILIK 03 KRC NAKLIYAT 0
KUL FLAYE SH GiM GIMENTO Fa 02 KRC GIMENTO 03 KRC NAKLIYAT 0
CEM1 PC 425 GiM GIMENTO C 02 KRC GIMENTO 03 KRC NAKLIYAT 0
CEM2 PC 425 GiM GIMENTO C 02 KRC GIMENTO 03 KRC NAKLIYAT 0
su su su su Nr 05 1SKI 05 1SKI 0
ANTIFRIZ ANFRIZTI ADD KATKI %(C+ED4 KRC BETON YAPI ELE03 KRC NAKLIYAT 0
SIKAMETOBW SIKAMETOBW ADD KATKI  %C 04 KRC BETON YAPI ELE03 KRC NAKLIYAT 0
WRD 25 WRD 25 ADD KATKI  %C 04 KRC BETON YAPI ELE03 KRC NAKLIYAT 0 .
<

Sekil 29

Sekil 29’ da Silolara tanimlayacagimiz agrega, cimento, su ve katki malzemelerinin kaydinin yapildig1 “Malzemeler” indeksi
gorilmektedir. Burada kaydi yapilmis malzemeleri silolara tanimlama ve esleme islemlerine gecebilir.

TEKNO Sayfa 23
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M3 - SANTRAL AYARLARI - SILOLAR iNDEKSI

Santralin ilk kurulumunda ve ilerleyen zamanlarda ihtiyac dogrultusunda kantarlara ait silolarda asagida
belirtilen hususlarda degisiklikler yapilmak istenilecektir. Santrale ait bu parametrik bilgiler adim adim

anlatilacaktir.

1. Mimik ekranindaki “DOSYALAR” butonuna veya klavye kisa yol tusu olan “F1” butonuna basimz

2. Acilan sayfanin sol ist kosesinde bulunan dosya sekmelerinden “S3” sekmesine tiklayimz.

3. M3 dosya meniisiindeki “SANTRAL AYARLARI” butonuna tiklayimz.

Silolar _ -

4, Sekmesine tiklayimz “ SILOLAR ” ayar mendsine giriniz.

5. Agrega, Cimento, Su ve Katki kantarlarina ait malzeme silolarinin parametrelerin de degisiklik yapabilmek
icin kullanilacak bu meniide, Sekil 30’ da ki gibi kantar silolarina ait liste penceresinden, parametrelerinde
degisiklik yapmak istedigimiz kantarin adinin iizerine gelerek tiklayimz, renginin degiserek mavi oldugunu
goreceksiniz, Duzelt 1,,tonuna tiklayip Sekil 30°da bulunan “Silo Kaydi Diizelt” ekranin acilmasini
saglayimz.

6. Sekil 31’ de “Silo Kaydi-Diizelt” ekrani ayrintili olarak anlatilmistir.

7. Gerekli ayarlamalar yapildiktan sonra o Kaydet  putonu ile ayarlar kaydedilir. Aksi halde X Vazgeg
butonu ile yapilan degisiklikler kaydedilmeden cikilir.

8. Santral Ayarlarinda yapilan tiim degisikliklerden sonra yeni parametrelerin Process Unit ve tartim

KD
£ X4

M1 |M2 M3

indikatorlerine gonderilmesi gerekmektedir. Bu islem icin £ Gonder p,0na tklamaniz ve cikan Setup
mesajlarinda bulunan “TAMAM” butonunu onaylamaniz yeterli olacaktir.

BETON SANTRAL PROGRAMI

% Silolar | % Analoglar |

% Mixer-Transfer ’ % Kantarlar

{ N N [ |

Malzemeler
x
Havada Oto|Havadaki (ke
0 Otomatik
AGREGA 0 Otomatik
AGREGA -y - 0 Otomatik
AGREGA 0 Otomatik
AGREGA 0 Otomatik

AGREGA | 0 Otomatik
program | [2CREGA Lﬂ - (ﬂ (ﬂ _— Lﬂ _— Lm . {” [ o]l o owmet
Ayarlan

GIMENTO 0 Otomatik
' Kaydet X vaege;

Santral
Ayarlan

GIMENTO
GIMENTO
GIMENTO
GIMENTO
GIMENTO
GIMENTO
su

0 Otomatik
0 Otomatik
0 Otomatik
0 Otomatik
0 Otomatik
0 Otomatik
0 Otomatik
suU 0 Otomatik

suU 0 Otomatik
< >

bbb W
W =N
oo oo e s
oo o oo

7002997 || ?TANN?

Sekil 30

Silo Kaydi - Dizelt

TEKNO Sayfa 24
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Tipi : Havadaki : Esligi :

Kaydi dizeltilecek siloya gére
Otomatik atanir.Kullan midahale

Otomatik segenegi isaretlenirse sistem Malzeme tanimlarken “ Familya.” Ve
dialnid dyn olan malzemeierin

mikKtarin Kend nesapla

Knt. No : icindeki Malzeme :

Agrega kantari haric otomatik atanir. Malzemelerde tanimlanmis, ayni tip

acRecA -1 os | fokw

i [ 100] mﬂjmm la - 100

v v
Yavaslatma: Tolerans :

Dolum sirasinda buraya girilen miktar Dozajlama hatasi icin kabul edilebilir mutlak degerdir .buraya girilen
kalincaya kadar malzeme dolumu miktar kadar (+ / -) malzeme alimi gerceklesmisse operatdrden onay
tamamlandiktan sonra HIZLI dolum beklemeden sistem dolumu otomatik olarak devam ettirir.

kapagi kapanir. Yavaslatma miktari

Dolum Miktari (%) : Kapasite :
Ayni_malzemeler ile dolu olan Silonun kapasite ve uyari miktarlarinin

silolardan Uretim esnasinda recetede girilmesi, silo icindeki malzemenin seviyesini

Sekil 31

7

% Silo Malzeme Tanimlama :

TEKNO Sayfa 25
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Sekil 32" de tek tarti banth bir sistemin de kayith malzemelerin silolara tanimlanmis durumunu gériiyoruz.

=S =S =S | v v v
== e o) gy iy AcRec 1 fave su 3
= 7| g | HHH Silo| MizKodu | Dolum —,:;_

GIMENTO [

Silo|MizKodu | Dolum

0 \ux@ 1] !rq@ 0,00 ]':‘I@
U

su H

Silo| Mlz.Kodu | Dolum

ka4

Silo| Mlz.Kodu | Dolum

G T
Sekil 32

Sekil 33’ de cift tarti bantl bir sistemin de kayith malzemelerin silolara tanimlanmis durumunu goriiyoruz.

— )t it AGR.BANTT ] Tlave Su £

D]

SU st

l i Silo| MizKodu_|Dolum - I
- . -

AGR.BANT2 [

Silo|Mlz Kodu | Dolum
0 ]u;@ 0 kg @ 0,00 J‘LJ@

KATKI

= i — CIMENTO [
T T T

su H katki 4
Silo| Mlz.Kodu | Dolum Silo| Mz Kodu | Dolum

ol s
Dosyalar Nemler
e

Sekil 33

Sekil 33’ de cift tarti bantli sistemler de silo tanimlamasi gorilmektedir.

TEKNO Sayfa 26
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Cift tart1 bantli sistemlerde silo tanimlamasi yapilirken dikkat edilmesi gerekenler ;

®» 1,2,3,4 nolu silolar Agrega Kantar 1’e
®» 5,6,7,8 nolu silolar Agrega Kantar 2’ ye aittir.

Sekil 34’ de goriildugii lizere;

“0-5” malzemesi 1 ve 5 nolu silolara taniml

“0-7” malzemesi 2 ve 6 nolu silolara tammli

“11-22” malzemesi 3 nolu siloya tammli

“5-15”  malzemesi 7 nolu siloya tanimlidir

Uretim ekraninda 4 ve 8 nolu silolar goriilmemektedir.Bunun sebebi bu silolara malzeme tammlanilma mis
olmasidir.

A R B

0-5 Malzemesi:

1 nolu agrega kantarinin 1.
Silosuna tanimlanmis  olarak
gorultyor.

Sekil 34

Simdi 1 ve 5 nolu Silolarin Silo Kaydinin nasil yapildiginm inceleyelim

asneaa IR 1 | o

ﬂﬂ“ "M

W Kaydet X vazgeg

Sekil 35
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acrecA o s s cforw ]

' - GO 2so RS | oo - ofifkg-|ff 100 j80 150000 1500

Sekil 36

Sekil 35 ve Sekil 36’ da kantar numaralarn ve silo numaralan farkli ancak icindeki malzeme ayni olan silolarin
ayarlanm goriilmektedir.Buradaki en 6nemli husus “Dolum Miktar(%)” dir.iki silo kaydi da incelendiginde Dolum
miktar oranlarinin “%50” oldugu goribilirsiniz.

® Dolum Miktar(%) orani, malzemenin tek siloya tammlandiginda “%100” girilmelidir.

® Dolum Miktar(%) orani, malzemenin birden fazla siloya tanimlandiginda, dolum miktarlarn oranlarimin
toplam “%100” olacak bicimde girilmelidir.

Ornek 1: 0-5 agrega malzemesi tek siloya tammli ve Recetede 1000 Kg girilmis ise ;
Dolum Miktari(%) = 100 olmalidir , tek bir silodan 1000 Kg malzeme alimm gerceklesir
Ornek 2:  0-5 agrega malzemesi iki siloya tanimlanmis ve Recete 1000 Kg girilmis ise
Dolum Miktari(%) = 50 + 50 =100
Malzemenin tammli oldugu birinci Silodan 500 kg , ikinci silodan 500 Kg olmak lizere
toplamda recetede almasi gerekli olan 1000 Kg malzeme alacaktir
veya
Dolum Miktari(%) = 60 + 40 =100
Malzemenin tamimli oldugu birinci Silodan 600 kg , ikinci silodan 400 Kg olmak lizere

toplamda recetede almasi gerekli olan 1000 Kg malzeme alacaktir

TEKNO Sayfa 28
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7

% Silo Malzeme Tanimlamada Esleme :

Silolara malzeme tanimlarken dikkat edilmesi gereken hususlardan bir tanesi de silolarda “Esleme”
islemidir.Esleme islemi Malzeme tanimlanirken Familyalarina ayni deger girilen malzemelerin bulundugu silolar
arasinda yapilabilmektedir.

iki agrega kantarinin bulundugu sistemlerde aym malzemelerin bulundugu silolar familyalar1 ayni dahi olsa
1.Agrega kantrarindaki silo ile 2. Agrega kantarindaki silo birbirleriyle eslenemez.

Silo kayit ekraninda silonun “Esligi” kutucugundan uygun eslik secilerek kayit edilir. Ancak siloya tanimli
olan es silonun devreye girmesi icin eslemenin aktif edilmesi gerekmektedir.Eslemenin aktif olabilmesi icin ise

1. Uretim ekramn (mimik)’da “Stok Durum” butonuna veya klavyeden (F2) kisayol butonuna tiklayiniz.
2. “Silolarda Esleme ve Stok Durumu” ekrani (Sekil 37) cikacak bu ekranda esiligini aktif etmek istedigimiz
silonun uzerine tiklayimz.

Esleme
3. Aym ekrandaE'ﬂ

Aktif  butonu ile esligi aktif ediniz.Sekil 38’ de cimento silolar arasindaki Esleme
aktif edildiginde tretim ekraninin goriintisii yer almaktadir.
4. Esligin iptali ise eslenmis olan silonun lizerine gelip tiklayimz.

gty Egleme
5. Eslemeyi aktif et =% Iptal  butonunun yerine cikan Eslemeyi iptal Et butonuna tiklayinz.

Knt|Silo|Malzeme Kodu|tdalzeme Adi Esligi|Es.Aktif|Kapasite (k)| Uyan (kg) |Gelen (k) Tiiketilen (ko)
5 05 D.KUM 150.000  1.500
6 0-7 K.KUM 150.000  15.000
7 515 5-15 150000  1.500 D
2 CEM2 PC 42.5 1 80.000  5.000 D
3 KUL FLAYE SH 80.000  5.000
1 SU SU 1.500.000  10.000 D
2 HSU H.SU 1500000  5.000 D .
>
Z Diizelt
Sekil 37
Sekil 38
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SANTRAL AYARLARI - ANALOGLAR INDEKSI

Otomasyon sistemlerimiz de opsiyonlu olarak sunulan Nem Probu, Ampermetre ve Slamp Olcer gibi analog
sistemlerden gelen 4-20mA veya 0-10v sinyaller analog - digital cevirici kartlarimiz vasitasiyla degeri cevrildikten
sonra otomatik okuma onay1 verilmis ise Uretim ekraninda ilgili silo Gizerinde gorulmektedir.

Ozellikle beton santralinin kurulumu asamasinda yapilacak tanimlama islemleri ve kalibrasyon adim adim

anlatilacaktir.

1. Mimik ekranindaki “DOSYALAR” butonuna veya klavye kisa yol tusu olan “F1” butonuna basiniz

2. Acilan sayfanin sol Ust kosesinde bulunan dosya sekmelerinden “S3” sekmesine tiklayiniz.

3. M3 dosya menisiindeki “SANTRAL AYARLARI” butonuna tiklayiniz.

Analoglar

4. Sekmesine tiklayiniz “ANALOGLAR” ayar menusune giriniz.

5. Sekil 39’ da goriilen kayith “Analog Tipi” listesinden kullanmak istedigimiz analog kaydini lizerine gelerek
tiklayimz renginin degiserek mavi oldugunu goreceksiniz, Diizelt p,tonuna tiklayip Sekil 40’da bulunan
“Analog Kaydi Diizelt” ekranin acilmasini saglayimz.

6. Sekil 40’ da analog kaydi ekram ayrintii olarak anlatilmistir.Gerekli ayarlamalar yapildiktan sonra
v Kaydet  pytonu ile ayarlar kaydedilir. Aksi halde X ¥a298g btony ile yapilan degisiklikler
kaydedilmeden cikilir.

7. Santral Ayarlarinda yapilan tiim degisikliklerden sonra yeni parametrelerin Process Unit ve tartim

indikatorlerine gonderilmesi gerekmektedir. Bu islem icin ¥4 Gonder butona tiklamaniz ve cikan Setup
mesajlarinda bulunan “TAMAM” butonunu onaylamaniz yeterli olacaktir.

M1 | M2 M3 % Mixer-Transfer ’ % Kantarlar | % Silalar g‘?‘ Analoglar |

Kullanicilar

Malzemeler

Santral
Ayarlan

Program
Ayarlan

Mo |Analog Tipi Takildig Silo Max. Deger |Alt Deger  [AltSayac  |UstDeger [UstSayag |Mevcut Deger|Mevcut Sayac|Giincelleyven| Glincelleme Zmn. "‘
1 MNem Probu 1-DKUM 100 0 0 OPR1 16.01.2014 16:16:31
2 Nem Probu 2 - KKUM 100 0 0/0PR1 16.01.2014 16:16:4¢
3 AmperMetre 500 0 0| OPR1 16.01.2014 17:55:5%
0

Diizelt

v

TE

Sekil 39
Analog No : Analog Tipi : Max Deger :
indikatorde kullanilacak analog Sisteme bagl analog tipi secimi Bu alana girilecek deger skala Lyfa 30
numarasini belirler .Gri renkli alandir. pt| buradan yapilir.Analog tipleri olusturmak igin otomasyon yazilimi
Sekil 39 da bulunan analog tarafindan kullanilir.

listesinden  segildiginden otomatik 1.  Nem Probu
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[V I — T

' Kaydet X vazgec

Sekil 40

Takildigi Silo :

Nem probunun takildigi silonun segimi bu alandan yapilir. Silolara tanimli malzemelerin kayitlari olusturulurken malzemenin
“Nemli” ibaresi isaretlenmis ise bu alanda malzeme adiyla olusturulan silo ve silonun numarasi goriilecektir.”Nemli” ibaresi

«» Nem Probu Kalibrasyonu

Silo veya karistiricilara baglanilan nem problarimin microdalga teknolojiye sahip olmalan 6l¢iim kalitesi ve
hassiyeti bakimindan onemlidir. Kullanilacak olan nem probunun 4-20mA veya 0-10v seviyesinde sinyal gondermesi
Eagle / Lion / Lion+ gibi yeni nesil process cihazlarimizda herhangi bir ayar gerektirmeden otomatik olarak
yapilirken Betosistem / Process Unit gibi eski nesil process cihazlarimizda kullanilacak olan nem probunun 4-20mA,
0-5v veya 0-10v sinyal gondermesi gibi durumlar icin jumper ayarlan yapilmasi gerekmektedir.

Analog kartlan sistemlerimizde opsiyonlu olarak gonderildiginden sisteminizde analog giris kart1 bulunmuyor
olabilir modiiler olan analog kartlarn sonradan da sisteme ilave edilir. Sisteme sonradan yapilacak analog karti
ekleme ve nem probu baglama gibi teknik bilgi ve tecriibe gerektiren isler icin, teknik destek veya servis talebinde
bulunmaniz 6nerilir.

1. Sekil 39’da bulunan Analoglar ekraninda kalibre etmek istedigimiz analog kaydin tiklayiniz.
2. Kablire Et pytonuna basiniz
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# Analog Kalibrasyonu oy =]

1-D.KUM

ller »»

Sekil 41

3. Sekil 41’ de bulunan '®M1>>  butonuna tiklayiniz.
4. Alt Deger Kalibrasyonu icin daha onceden hazirlanmis nem orani az olan ve malzemenin bulundugu kaba

nem probunu, daldinmz. 812> butonuna tiklaymniz.

## Analog Kalibrasyonu = |I:I|£

Alt Deder Kalibrasyonu

Sekil 42

5. Eger daha 6nceden bir kalibrasyon islemi yapmis iseniz ”Mevcut Deger” kutucugundaki deger bizim

girdigimiz degerle ayni ise Alla butonu ile Alt Deger Kalibrasyon islemini atlayabiliriz.

6. Alt Deger Kalibrasyonu islemi gerceklestikten sonra Sekil 43’ de bulunan “Ust Deger Kalibrasyon”
islemini gerceklestireceginiz ekran goriliir

7. “Ust Deger Kalibrasyonu” icin daha 6nceden hazirlanmis nem oram bilinen malzemenin icine nem

probunu daldirnmz, nem degeri kutucuguna nem oranin yazip lleri>> btonuna basiniz.

TEKNO Sayfa 32
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i Analog Kalibrasyonu

1-D.KUM Ust Deger Kalibrasyonu

Sekil 43

8. Sekil 44’ de bulunan Kalibrasyon islemi tamamlandi mesaji goriildiglinde “Cik” butonu ile islemi
tamamlayiniz.

# Analog Kalibrasyonu

1-D.KUM

Sekil 44

S3 - KULLANICILAR iNDEKSi VE YETKILENDIRME

TEKNO Sayfa 33
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Kullamcilar, yetkilendirme islemleri ve birden fazla kullanicisi olan ve vardiyali calisan firmalarda raporlama
amacli kullamlir.

Yetkilendirme ise, yeni kayit olusturma, kayit diizenleme, santral parametrelerinde degisiklik yapma
kalibrasyon islemleri, karisim sureleri veya recetede bulunan malzeme miktarlan gibi urun kalitesini bozacak ve
Kalite giivence sistemi tarafindan belirlenen standartlar disina cikilmasina sebebiyet verebileceginden bu tiir
islemlerin kullamci haricinde konunun uzmani olan kisiler tarafindan yapilmasi amacli olarak kullanicinin yukarida
belirtilen meni ve butonlara erisimleri sinirlandirma imkan vermektedir.

Simdi yeni bir kullanic1 nasil olusturulur, yetkileri nasil sinirlandirilir bunu inceleyelim

Mimik ekranindaki “DOSYALAR” butonuna veya klavye kisa yol tusu olan “F1” butonuna basiniz
Acilan sayfanin sol ust kosesinde bulunan dosya sekmelerinden “S3” sekmesine tiklayimz.
M3 dosya menisundeki “KULLANICILAR” butonuna tiklayiniz.

Yeni kullanici olusturmak igin 0 Yeni pyt0nuna tiklatiniz Sekil 45’ de gorilen “Kullanic1 Kaydi - Yeni”
ekram ciktiginda kullanicinin bilgilerini doldurduktan sonra. Programa tiim girislerin kontrollii olmasi igin
“SIFRE” alanmina sadece kullamcinin bildigi sifre girilmelidir.

e

5. Kullanmicimin “YETKILERi” alaninda gereli diizeltmeler yapildiktan sonra v Kaydet pytonu ile kayit islemi
tamamlanir.

6. Daha onceden yapilmis bir kullamici kaydi iizerinde degisiklik yapilmak istenildiginde Dizelt 1, 5nuna

basimz. “Kullamci Kaydi - Diizelt” ekraninda istenilen diizeltmeler yapildiktan sonra v’ Kaydet putonu ile
ekrandan cikilir.

- M Siparigler
---. Uretirn Plar
---. Miigteriler
I | g
E- [ Regsteler
[ M Regete g
Fl- M Raporlar
F- I Onayh Oretimler
H-- Il M2
Osmanpaga Cad. Baykan Apt 258 o M3
B[ Kullarcilar
G- [ Yeni
T
[ M Malzemeler
=m0 Santral Ayarlan
---Iil K.antarlar
- M Silolar
- M Analoglar
- M ik
Sekil 45
% Yetkilendirme
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Yetkilendirme kullanicinin,  Betonic programinda ulasabildigi dosya, kayit veya parametrik alanlara
erisebilirligini kapatma veya sinirlama islemidir.

«» Yetkilendirme nasil yapilmalidir ?

Yetkilendirme islemleri icin ana bir program yoneticisi yani “Admin” bir kullanici olusturulmalidir. Bu kullanicinin
yetkilerinin tumi acik olmali ve sifresi sadece yonetici tarafindan bilinmelidir. Bu kullanici asla silinmemelidir.

Yeni bir kullanici olusturulur iken yetkileri sinirlandirmak icin ilk yapilmasi gereken, Sekil 46’da goriildigi lzere
yetkilendirme agacinda bulunan, S3 - Kullamcilar kutucugu bosaltilmalidir. Aksi takdirde kullanici, yeni bir kullanic
olusturabilir, veya kendi yetkilerini acabilir.

- ] k1
---. Siparigler
---. Uretimn Plar —
(- I Muigteriler & — o
G- M Santipeler - »| M2 dosyalar m.aeki tiim iglemler
B~ [ Regateler & kullaniciya agiktir.
"'. HE';EtE. in;:eriﬁi [ Kullarucilar
Fel-- M Stok Girig M Malzemeler
Exl-- M Raporlar _ (=)@ Santral Ayarlan Sunirh Yetki :

= M: resh Sretie M Mixer-Transter Kantarlar mer‘ki bazi islemler
: - - ] Kantarlar < »| kullaniciya agiktir.
---. Sadlawcilar O] Kalibre Et
[+ M Soforler B Gonder
---. Araglar . m Al -
---I Kﬁtegnnler O] Diizelt < L Kapali Yetki :
"'. BD|Q|.E:|E:r M Silolar Kantarlar men'antar “Kalibre
- M Servisler W Analoglar Et’ ve “Dlzeltme” i kullanici igin

HDW M Program Ayarlan kapaldir.
---|:| F.ullarucilar W Mimik
- Malzemeler
- [ Santral Ayarlan
-] Pragram dyarlan

- I Mk

Sekil 46
S3 - PROGRAM AYARLARI
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Program ayarlar ;

X3

%

Genel
Guvenlik
Gorunum
Manueller

X3

%

7
0’0

X3

%

Basliklan altinda incelenecektir. Ozellikle iiretime baslamak icin otomasyonun kurulumu asamasinda program
ayarlarinin “Genel” ve “Guvenlik” sekmelerinde yapilmasi gereken islemler sirasiyla anlatilacaktir.

KRS ZTONSAN._  ICA.S.

% Giivenlik | % Goriiniim

Kullanicilar

KRC BETON SAN. TICA S

Osmanpaga Cad.

Baykan Apt. 25 /B

T

+90 212 3213121 +90 212 3213922
—

Malzemeler

Santral
Ayarlan

Program
Ayarlan

Fig Dizayn Ozel Dizayn
Tarih } Saat

irsaliya Dizayn

Seri Port

29.01.2014 | 09:32:46

Sekil 47

« S3 - PROGRAM AYARLARI - GENEL

Genel sekmesinde bulunan tesis bilgilerinde firmamin ticari linvan1, adres bilgileri gibi kullanicinin giris yaptig
alanlarin yaminda , Toplam dretim (m3), Toplam Mesafe(km),Toplam Sefer bulundugu gri renkli bilgi
pencerelerinde ise tesiste iiretim yapildikca sistem tarafinda atanan degerler mevcuttur.

Sekil 48

Sekil 48’de bulunan hesaplama tiirleri malzemeler tamimlanirken daha 6nceden Absorbe, Katsay1 ve Yogunluk
(Bkz. Sayfa20) alanlarina girilmis degerlerin liretim sirasinda recetede bulunan malzemelerin hesaplanmasinda genel
olarak, kullamlip kullanilmayacagina karar verilir. Onay kutucugu dolu ise kullan anlamina gelmektedir.

Genel Sekmesindeki baska bir baslik ise “Yeni Siparis Kaydi, Varsayilan Degerleri”dir. Bu  bdliimde ise yeni
bir siparis kaydi olusturuluyor iken kullanicinin atlamasin istemediginiz veya her defasinda kullanicinin yeniden
girmesine gerek kalmadan kaydi olusturmasi icin gereken siparisle ilgili genel secenekleri icermektedir.

TEKNO Sayfa 36
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Sekil 49’da yeni bir siparis olusturdugumuzda yeni siparis ekram, irsaliye Yaz ve irs.Batch Raporu onayli olarak
cikacaktir.

Otomatik Sil (Si

e siparis
lurken girilen
siparisler
ekranindan inin  siparisi
<ilineralktir

Sekil 49

Program ayarlarinin genel sekmesinde bulunan baska bir alan ise “Uretim Tanim ve Hesaplar”dir. Bu alanda
aciklamali olarak yazilan seceneklerden, dikkat edilmesi gereken;

”Yapilan Uretimi Otomatik Onayla” secenegidir. Bu secenek parke tasi Uretimi yapan tesisler ile proje tesisleri
gibi gonderilen betonun geri donme ihtimalinin olmadig1 beton santrallerinde gereklilik olmamasi ve operatoriin
onaylama ekranindaki islemler icin zaman kaybetmemesi icin isaretlenmelidir.

Beton ureticisi musteri ile sozlesme yaparken geri donen betonu almay1 taahhut ediyor ise geri gelen betonu bir
baska misteriye satmak icin veya raporlama agisindan miikerrer ile geri donen beton miktarlarin1 gorebilmek icin
”Yapilan Uretimi Otomatik Onayla” secenegi Sekil 50’de goriildii gibi onay kutucugu bos birakilmalidir.

Yuvarlama (m

Sekil 50

Genel sekmesin de bulunan Seri port ayarlan, irsaliye dizayn, fis dizayn gibi bir cok ayar meniilerini giris Sekil
51’de bulunan butonlar vasitasiyla gerceklesmektedir. Simdi sirasiyla bunlar inceleyelim.

Irsaliye Dizayn Fig Dizayn Ozel Dizayn

Sekil 51

+ Seri Port

Genel sekmesinde bulunan Seri Port butonuna tikladigimz da Sekil 51’ de bulunan “Seri Port Durum” ekrani
goruntulenecektir. Bu ekranda “Seri Port No” combo box’da bulunan comport numaralarindan programin kurulu
oldugu bilgisayarin kac nolu seriportu kullaniliyorsa secim yapilir. Dogru secim yapildiginda Sekil 51’de goriildiigu

TEKNO Sayfa 37

www.teknotomasyon.com +90 0212 3213121 Istanbul



http://www.teknotomasyon.com/

BETONIC

lizere process cihazindan gelen datalar goriintiilenir.Com port adresi dogru secilmemis ise seri port agilamadi hata
mesaji ¢ikar.

il Seri Port Durumu =

Ser Port o [[80e]50] - Kornut 9 Gonder
MIMIK S5TP u] 14 -3 14 1 14 u} 1412142 &
HMIMIK STP u] 14 -3 14 1 14 ul 1412142
MIMIK S5TP lu] 14 -3 14 1 14 u} 141231432
MIMIK S5TP u] 14 -3 14 1 14 u} 1412143
MIMIK S5TP u] 14 -3 14 1 14 u} 14121432
HMIMIK STP u] 14 -3 14 1 14 ul 1412142
MIMIK S5TP lu] 14 -3 14 1 14 u} 141231432
MIMIK S5TP u] 14 -3 14 1 14 u} 1412143

W

o Kaydet X ‘aigec

Sekil 51

« Irsaliye Dizayn

Ozellikle tesisin ilk kurulumunda ayarlarin yapilmas gerekmektedir.Her beton ireticisine ait 6zel kagit boyutu
ve Uzerindeki bilgilerin yerlerinin farkli olmasi sebebiyle 6zel bir irsaliye dizaym yapilmasi gerekmektedir. Bu islem
otomasyon sisteminin kurulumu icin gelen personel tarafindan yapilmaktadir. Betonic programi, daha sonra irsaliye
formunda yapilan degisiklikler olursa yetkili kisi dizayn ekranina girerek gerekli diizeltmeleri yapabilmesine olanak
taninmaktadir.irsaliye Dizayni, yazici ve kagit ayarlan daha sonra ayrintili olarak anlatilacaktir.

KD

+» Fis Dizayn

Ozellikle proje tesislerin de irsaliye bastirlmayacaksa betonun génderildigi kisi veya kurumu bilgilendirmek icin
gayri resmi bir belge duzenlemek amaciyla betonic programinda yer alan fis dizayn, irsaliye dizaym ile aym
ozelliklere sahiptir.Farkli yazici secebilme, etiket olusturma, fis lizerine Uretimden data yazdirma veya kayitli dolum
raporlarint yazdirma imkan1 tanimaktadir.

o,

< Ozel Dizayn

«» Tarih Saat

Programin kurulu oldugu Sistemin tarih ve saat ayarlarinin yapabilme imkam tanir.

% S3 - PROGRAM AYARLARI - GUVENLIK
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KRC BETON SAN. TIC A.S.

Goriiniim | Manueller |

Kullanicilar

Malzemeler

Santral
Ayarlar

100 | (Uyan 3.000 | |Uyan
50 lUyﬂn 800 lUyﬂn
30 lUyan 600 lUyan

Program
Ayarlan

Uyari

Diizelt

Sekil 51

» Program_Giivenligi

Sekil 51

e Windows acildiktan sonra Program otomatik acilsin:

Eger bu secenek onaylamr ise WINDOWS isletim sistemi acildiktan sonra hicbir islem yapmadan program

otomatik olarak ekrana gelir.

e Programdan cikinca Windows kapatilsin:

Eger bu secenek onayli ise Betonic programindan ¢ikilmasi durumunda otomatik olarak Windows kapanir.
Boylece bir sekilde kullamcilarin Windows icinde dolasimlar engellenmis olur. Burada amac kullanicilarin Windows

programinda rastgele ve bilinc bi sekil de dolasmasi sonucunda sistemin cokmesini engellemektir.

TEKNO

www.teknotomasyon.com +90 0212 3213121 Istanbul



http://www.teknotomasyon.com/

BETONIC

e Login Tanimlan:

Login tamimlarinda program acilmasi esnasinda kullanicilar tarafinda burada yazilan say1 kadar sifre giris izni
verilir. Bu say1 asilmas1 durumunda otomatik olarak program kendisini kapatir.

e Program her zaman asagidaki kullanici ile acilsin:

Eger bu secenek onaylanir ise program acilir iken bu kullanici icin sifre sorulmadan otomatik olarak program
acilabilir. Buradaki amac cok kullanici olmayan yerlerde yetkileri sinirlandirnlmis kullanicinin sifre girisi yapmadan
acilmasini saglamaktir.

> Recete Giivenligi

Sekil 52

Giivenlik sekmesinde bulunana recete giivenlig kullanicilarin recete girisleri esnasinda agirlik bilgilerini yanlis
girmesini onlemeyi amaclamaktir.Burada uyari veya hata mesaji olarak iki secenek bulunmakta eger “Uyan” secilir
ise bu rakamlarin disinda kalmasi1 durumunda uyar1 mesaji goriintiilenir ve sistem devam etmeye izin verir “Hata”
secenegi secilmesi durumunda Hata mesaji goriintiilenir, kullanict bu durumu diizeltmesi durumunda ancak sistem
devam etmeye misaade eder.

“Min.Miktar” ve “Max.Miktar her malzeme gicin gecerlidir.Yani kantarin toplam kapasitesi degil receteye giren
her malzeme icin verilen agirbik miktaridir.

> Arac Giivenligi

Sekil 53

Burada transmikserler icin guvenlik onlemi alinmistir. Uyar1 veya hata mesaji olarak iki secenek bulunmakta
eger Uyan secilir ise kapasite veya Istihap haddini asmasi durumunda uyar mesaji goriintiilenir ve sistem devam
eder Hata secenegi secilmesi durumunda Hata mesaji goriintiilenir kullanici bu durumu transmikserin tasiyacagi
agirlik veya m3 altina inmesi durumunda ancak sistem devam eder.Araclar meniisiinde her arac icin istihap ve
kapasite boliimiine aracin maksimum kg ve m3 cinsinden tasiyacag yiik girilir ise sistem bu araca yiiklenecek recete
birim agirligi ile kapasite carpimindan olusacak agirlig1 buradaki istihap haddinde yazilan agirlik miktarin1 mukayese
eder eger yiiklenecek agirlik istihap haddinden yiiksek ise beton iiretim islemi uyarn veya hata mesaji verir.
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> Siparis / Uretim Giivenligi

Sekil 54

e Uretilen Miktar Sevk Miktarini Asarsa :

Siparis olusturulurken miisterinin talebi dogrultusunda girilen Siparis miktarn alanina yazilan deger kadar beton
retimi gerceklestirmesine ragmen, farkinda olmadan veya miisterinin talebi lizerine, kullanici yeni bir liretim start
vermek istediginde sistem tarafindan “Misterinin Siparis Miktarn Asildi” seklin de uyarlir.

Mesaj1 combobox’da bulunan seceneklerden “Uyan” secilmis ise kullanici uyarilmis olur iretim yapabilir. “Hata”
secenegi secilmis ise bu miisteri icin Uretim yapamaz, yetkisi olan bir kullanici siparis miktarin1 yeniden diizenlemeli
veya yeni siparis olusturmalidir. Boylece yanlislikla veya kontrolsiiz siparis asilmamis yani gereksiz uretim
yapilmamis olur.

e Seri Uretim Aktif :

Seri iiretim aktif kutucugu isaretlenirse Uretim plam sayfasinda olusturulmus iiretimler, olusturulma sirasina
gore ekrana gelecek kullanic1 iiret butonuna basmasi yeterli olacaktir. Boylece bir sonraki tretim hizla baslamak
siiretiyle, Uretimler arasinda bekleme siiresi minimun diizeye diiseceginden tesis kapasitesinde istenilen seviye
yakalanmis olacaktir.

e Max. Batch Adedi :

Betonic programinda, Mikser kapasitesi ile belirlenen her bir liretim periyoduna “Batch” denilmektedir. “Max.
Batch Adedi” alamna girilen deger start, verilen Uretim icin yazilabilecek maksimum m3 degerini de
belirlemektedir.

Ornek : Sekil 54’de bulunan siparis/iiretim giivenligi ekraninda Max. Batch Adedi 10 olarak girilmistir. Bu
santralin karistirici kapasitesi 2m3 ise start verilen uretim miktar 20m3’u asamaz. Sistem “Maksimun Batch Miktan
Asild1” hatasi verir.

Uretim Miktar1 = Mikser Kapasitesi x Max.Batch Adedi_seklin de olmalidir.

e Arac Giivenligi :
Sistem arac giivenligi ile iki hususta glivenlik amaclamaktadir.

1. Kapasite Asimi;
Araca yanlistikla fazla dolum yapilmasina engel olarak transmiksere ait karistiricida olusabilecek mekanik
anizalan engellemek .
2. istihap Haddi Asimi;
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Yerel yonetimlerin belirledigi transmikser gibi nakil araclarinin  dingil sayisina gore belirlenen
kapasitesinin, asilmasi durumlarinda ureticiye yuksek cezalar kesilmektedir. Bu durumu engellemek icin
mesaji alanin dan “Hata” secilmelidir.

e ilave Su Giivenligi :
Sistem, kullanicimin dretim yaparken, slampolcer veya mikser de bulunan ampermetre vasitasiyla,
kanstina icindeki betonun kivamina gore, start verilen iretimin tim batchleri icin gecerli recetedeki su
miktarim eksiltme ve attirma imkanm tammaktadir.

Bu alana beton ireticilerinin yetkilisi tarafindan girilen degerler dahilinde kullamici su eksiltme veya
attirma yapabilmekte boylece beton kalitesinde bozulma olusmasi engellenmektedir. Ayrica olas1 hatali su
ilavesininde onune gecilmektedir.

Ornegin; Kullamci, 10kg yerine yanlislikla 100kg seklinde bir hatali giris yapma olasiligi, ilave su
giivenliginda belirlenen sinirlar disinda oldugunda engellenmis olur.

> Otomatik Atanan Numara ve Kodlar

Otomasyon sisteminin ilk kurulum asamasinda sisteme

girilmesi gereken kodlar daha sonra sistem tarafindan ardisik
ALB9461 olarak otomatik olarak atanacaktir.
F5147 Burada dikkat edilmesi gereken husus ozellikle irsaliye ve
fis numaralarimn serileri ilerleyen zamanlarda degistiginden
serinin  ilk numarasim  sisteme tekrar girmemiz
gerekmektedir. (Lutfen asagidaki 6rnegi inceleyiniz)

Ozellikle birden cok beton tesisi bulunan kurumsal
firmalarda sonradan gelen surekli form irsaliye kocani bir
onceki seriyi takip etmiyor olabilir.

Bu gibi durumlarda yeni gelen irsaliye kocanin numarasi
Ornegin : B125800 ise ;

irsaliye No : B125799  girilmelidir.

Sekil 55

% S3 - PROGRAM AYARLARI - MANUELLER
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|
Kayt No [Kntr [ Silo|Pln Kyt No - |klz Kodu bdlz Al Miktar (ki) ‘A Kayit Mo [Kntr Bitig Zarnani Baslama Zaman Ak (ko) |Glincelleme Zmn "‘
Kullanicilar 111 101 MICIR 2 545 | 1 1/21.07.2007 20:30:46 21.07.2007 20:30:4: 730 23.07.2007 11:33:1
2 41 18U1 sU 1191 2 [ 21.07.2007 20:30:50 21.07.2007 20:30:4 175 23.07.2007 11:33:1
e — 3 5 1 1 KATKI 1 2501 0.0806 | 1 3/21.07.2007 20:31:20 21.07.2007 20:30:51 380 23.07.2007 11:33:11
S 6618 4 1 10 8U1 sU 0.52 1 3 1/21.07.2007 20:30:58 21.07.2007 20:30:57 90 23.07.2007 11:33:11
6620 1 1 17 DIMICIR2 MICIR 2 2770 1 5 4/21.07.2007 20:32:57 21.07.2007 20:32:4¢ 116,2 23.07.2007 11:33:11
6621 4 1 17 U1 sU 115,86 3 1/21.07.2007 22:09:38 21.07.2007 22:09:3 255 23.07.2007 11:33:11
4 11 18 01 MICIR 2 1085 | 8 5/21.07.2007 22:09:53 21.07.2007 22:09:3¢ 8.22 23.07.2007 11:33:11
5 4l 18 SU1 sU 146,02 1 7 1/21.07.2007 22:09:45 21.07.2007 22:09:( 615 23.07.2007 11:33:11
6622 4 1 28 5U 1 sU 35,58 | 9 4/21.07.2007 22:10:09 21.07.2007 22:09:57 227.8 23.07.2007 11:33:11
Santral 6 4 1 37 8U1 sU 9.54 1 10 4/21.07.2007 22:10:31 21.07.2007 22:10:1% 273 23.07.2007 11:33:1
Ayarlan 7 41 38 8U1 sU 1.841 1 4/21.07.2007 22:10:36 21.07.2007 22:10:3¢ 17.4 23.07.2007 11:33:11
8 4 1 33 8U1 sU 8.72 | 12 4/21.07.2007 22:11:21 21.07.2007 22:11:0¢ 133.4 23.07.2007 11:33:11
9 11 40 01 MICIR 2 425 | 13 4/21.07.2007 22:13:03 21.07.2007 22:12:5¢ 69 23.07.2007 11:33:11
0 41 40 SU1 sU 131 14 4/23.07.2007 18:12:47 23.07.2007 18:12:3] 196,6 24.07.2007 10:36:0°
Program n a1 41 8U1 sU 162.2 | 15 4/23.07.2007 18:12:55 23.07.2007 18:12:4¢ 75.6 24.07.2007 10:36:0°
Syaran 12 4 1 50 SU 1 sU 26,12 1 16 4/23.07.2007 18:13:13 23.07.2007 18:13:0] 81 24.07.2007 10:36:0°
6623 1 1 59 01MICIR2 MICIR 2 2390 | 17 4/23.07.2007 18:13:23 23.07.2007 18:13:1¢ 52,8 24.07.2007 10:36:0°
6624 4 1 59 8U 1 sU 141,54 ( 18 1/23.07.2007 18:13:47 23.07.2007 18:13:4 0 24.07.2007 10:36:0°
6625 1 3 60 KIRMA KUM KIRMA KUM 450 ( 19 1/23.07.2007 18:14:22 23.07.2007 18:14:1( 1150 24.07.2007 10:36:0°
6626 3| 2 60 CEM 2 CEM? 42.5R 272 1 20 4/23.07.2007 18:15:46 23.07.2007 18:15:3 123.4 24.07.2007 10:36:0°
6627 1 3 61 KIRMA KUM KIRMA KUM 545 | 21 4/23.07.2007 18:16:02 23.07.2007 18:15:5( 181.4 24.07.2007 10:36:0°
6628 3 2 61 CEM 2 CEM? 42.5R 272 1 22 4/23.07.2007 18:17:03 23.07.2007 18:16:3¢ 467.2 24.07.2007 10:36:0°
13 1 1 63 01 MICIR 2 1695 | 23 5/24.07.2007 11:59:53 24.07.2007 11:59:2( 0 24.07.2007 12:00:01
14 4 1 63 SU1 sU 46,34 1 24 4/24.07 2007 15:05:22 24.07 2007 15:05:1¢ 15,4 24.07.2007 15:26:0!
6629 1 1 67 01MICIR2 MICIR 2 2030 (o 25 4/24.07.2007 15:16:49 24.07.2007 15:16:41 20,4 24.07.2007 15:26:0¢
< > < >

30.01.2014

Sekil 56

Program ayarlarinda bulunan “Manueller” sekmesi hem giivenlik hem de bilgi amacli olarak kullanilmaktadir.
Betonic programi otomatik Uretimler haricinde manuel olarak yapilan iiretimler ve malzeme alimlarin1 otomasyon
sistemindeki indikatorlerden gecen tiim agirlik degerlerini karakutu mantigiyla kaydetmektedir.

Malzeme stoklarin da olusabilecek eksikliklerde kalibrasyon hatalari mevcut degil ise manueller tablosu kontrol
edilebilir veya manuel malzeme alimlarinin toplam raporu goriintiilenebilir. Hangi liretimler de manuel malzeme
alinmis kontrolii yapilabilir. Alinan malzemenin alinma zaman gibi bilgiler bu tablodan kontrol edilebilir.

Silo ve Kantar bazli manuel tablolann yardimiyla stoklar
kontrol edildikten sonra vyetkili tarafindan silinebilmektedir
kayitlarin tamam silinebildigi gibi Sekil 57’de bulunan
silinecek kayit numaralarinin “Baslangic” ve “Bitis” numaralarn
girilerek istenilen araliktaki kayitlarin silinmesi de mimkiindiir.

Silolarda -

X ozges

S2 - DOSYALAR MENUSU
Betonic programinin  “Dosyalar” menusuniin 52 Dosyalar indeksi,

% Saglayicilar

TEKNO
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Soforler

Araclar

Kategoriler / Bolgeler
* Servisler

X/ 7 X/
R X X X g

*,

L0

Basliklar altinda incelenecektir.

% S2 - SAGLAYICILAR

Saglayicilar Firmamza hammadde veya hizmet veren kisi ve kuruluslardir. Bu firmalar ayn1 zamanda
taseronlar olarak da amlirlar. Firmamzin almis oldugu hammadde ve hizmetlerin takibi icin girilmesi gereklidir.

Saglayac1 Kayd - Diizelt

ONUR TASIMACILIK NAKLIYAT A S

MUSTAFA BAGIRAN

mbagiran@hotmail.com

BADEMLI CAD. RUZGARLI SOK NO:2

KAGITHANE ISTANBUL
0212 321 35 56 0212 321 46 67
KAGITHANE 836 45 67 87

W Kaydet X vargeg

Sekil 58

% 52 -SOFORLER

Stiriicliler firmamzda arac kullanan kisilerdir. Siiriiciilerin hizmet takibi icin girilmesi gereklidir.Ozellikle prim
usulti ile calisan firmalarda hangi soforiin kac sefer yaptig1 ve ne kadar mesafe gittigi gibi bilgileri almak
istemektedir. Araclar olusturulurken her arac icin bir sofor tammlanmasi durumunda, yeni bir uUretim planm
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olusturulurken arac secildiginde sistem aracin soforiinii otomatik olarak atayacak olasi hatalar engellenmis
olacaktir. Ancak sistem araca tanimli sofor izinli ise Uretim ekraninda farkli bir sofor secme imkan1 tanimaktadir.

Soforler |
s "

HAKAN SAVAS

KRC NAKLIYAT

Sekil 59

Top. Uretim(m3) - T

Toplam miktar,
otomatik olarak he
miidahale edileme

Sofor Kayd - Diizelt

METIN COMAK

- || ONUR TASIMACILIK NAKLIYAT AS -

\i

YILDIRAY MAH KASIMLI SOK. NO:2

YENIBOSNA ISTANBUL

212 676 67 90

EII

o Keyet X vargeg

Sekil 60

% S2 - ARACLAR

fer sistem kendisi
dan bu bdlimlere

Tasaronu :

Nakliye sl yaplyor ise
combobox’tan b ilir. Bu islem bu
siUriicinin hangi stigini belirler.

Sofor Aktif :

Aktif tiki sofo!
kaldirilmasi dur
sistem icinde pa
degisen sofdrleri

elirler. Eger tikin
k olarak soforl
san veya sik sik
tan arindirir.

Araclar Firmaniza hammadde ve beton tasiyan araclardir. Araclann hizmet takibi icin girilmesi gereklidir.
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Arag Kayd - Diizelt

@ Tipi : comb
kendinize uy

dan standart olup

45

~ || METIN COMAK

@ Sofor : com irlictist segilir. Bu
islem bu arac ndigini belirler.

4 || ONUR TASIMACILIK NAKLIYAT AS  ~

Iv|

un taseronu segilir.
rona bagl olarak

@ Taseron : col
Bu islem bu

calistigini beli

o Kaydet X wazgeo

aracin maksimum
girilir..

@ Kapasitesi :

tasiyacak bet

Sekil 61

@ Istihap Haddi : Istihap béliimiine arac
agirhgi ile kapasite ¢arpimindan ol
Yiiklenecek agirlik Istihap haddinden
etmez.) Program igersindeki M3 Tak
bélimlere giris igin yetkisi olmahdir.

% S2 - KATEGORILER / BOLGELER

se Sistem bu araca yUklenecek recete birim
n agirlik miktarini mukayese eder eger
sajl verir.(Hata mesajlarinda sistem devam
¢cenegi ayarlanabilir.Ancak kullanicinin bu

Kategori ve Bolgeler, satis istatistiklerinin tutulabilmesi icin girilmesi gerekmektedir.

239.363.93 735549 45.885

@ Toplam miktar,Toplam mesafe, Toplam sefer sistem
kendisi otomatik olarak hesaplar.
Kullanici tarafindan bu bélimlere miidahale edilemez.

27.04.2004 12:11 14
26.04.2004 22:0: 13
26.04.2004 17:51 9

M1 M2 | M3 | %3 Kategoriler | %5 Biilgeler
| ]
Saflayiciar
KONUT MUTEAHIT
Soforler
| |
Araclar
Top.Uretim (m3) Mot | Top.Mesafe (k)| Top.Sefer|Gincelleyen| Glincelleme Zmn. | Kayit No
Kategoriler f BUYUK KENDINE 9.914,18 45617 1.593|SAHIN
Bolgeler KONUT KENDISI 52951365 1454329 98.832 SAHIN
I 1c KONUT MUTEAHIT 239.363.93 735543 45885 SAHIN
Sekil 62

Kategoriler, yeni bir misteri kaydi olusturulurken girilmesi zorunlu alanlardandir. Combo box’dan secim
yapilir. Betonic programin da kayitli kategoriler bulunmakta olup, yeni olusturulan musterinin kategorisine gore

secim yapma imkani saglamaktadir.

TEKNO
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Bolgeler ise, musterilere ait yeni bir santiye kaydi olusturulurken girilmesi gereken alanlardandir. Betonic
programin da kayitli bolgeler bulunmakta olup yeni olusturulan santiye kaydinda gore secim yapma imkani
saglamaktadir.

Betonic programinda ki, mevcut kayitli Bolge ve Kategoriler firmamz igin yeterli degil ise, kullaniciya yeni kayit
olusturma imkan1 tanimakta veya var olan kayit uzerinde duzeltme izni vermektedir.Simdi yeni bir kategori ve bolge
nasil olusturulur bunlar gorelim;

(3 ¥eni bir “Kategori” olusturmak icin;
1. Swrasiyla S2 - Kategoriler/Bolgeler secilir.

2. Kategoriler sekmesi secilerek giris yapilir.
2. Yeni bir kategori olusturmak icin [3 ¥eni butonuna

tiklamir. Sekil 63’de bulunan yeni kayit olusturma ekranm
goruntiilenecektir.

3. Kodu ve Adi alanlan doldurulduktan sonra v’ Kaydet

butonu ile yeni kayit olusturma islemi tamamlanmis olur. Sekil 63

() ¥eni bir “Bolge” olusturmak icin;
1. Swrasiyla S2 - Kategoriler/Bolgeler secilir.

2. Bolgeler sekmesi secilerek giris yapinz.

2. Yeni bir bolge olusturmak icin [3 ¥eni butonuna
tiklayimz. Sekil 64’de bulunan yeni kayit olusturma ekrani
goruntiilenecektir.

 Kaydet X Vazgeg

butonu ile yeni kayit olusturma islemi tamamlanmis olur.

3. Kodu ve Adi alanlan doldurulduktan sonra v Kaydet

Sekil 64

% S2 - SERVISLER

Satis yan hizmet istatistiklerinin tutulabilmesi icin servislerin girilmesi gerekmektedir. Yeni bir siparis
olusturulurken servis bilgisi girilmesi zorunludur.
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2= Servisler

Dy |

@ Toplam miktar,Toplam mesafe, Toplam sefer sistem
kendisi otomatik olarak hesaplar.
Kullanici tarafindan bu boéliimlere miidahale edilemez.

Kodu Al Birimi |Not| Fiyat | Top.Uretim (m3)|Top Mesafe (km)| Top. Sefer| Giincelleyen| Giincelleme Zmn. |Kawit No

06 BANTLI MIKSER 2 31.01.201410:5

1 POMPA 6602 M3 0.000 610.687.34 1.714.294) 111825 2 08.06.2013 0§:2 7

2 POMPA 9931 M3 o 39.325.4 119.842 72012 20.02.201310:3 10

3 POMPA 3040 M3 1] 42.051.04 118915 7607 2 23.06.2013 18:1! 17

4 MIXERLI M3 1] 121.059.56 457925 24642 2 20.02.201310:3! 8

5 SANTRAL ALTI M3 1] 6.717.14 14.336 1.257 2 20022013 10:3! 9 Seki[
65

(3 ¥eni bir “Servis” olusturmak icin;

1. Swrasiyla M2 - Servisler secilir.

BANTLI MIKSER

2. Yeni bir servis kayd olusturmak icin [3 ¥eni butonuna
tiklayimz. Sekil 66’da bulunan yeni kayit olusturma ekrani
goriintiilenecektir.

3. Kodu ve Adr alanlan doldurulduktan sonra ¥ Kaydet
butonu ile yeni kayit olusturma islemi tamamlanmis olur.

 Kaydet X vazge

Sekil 66
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S1 - DOSYALAR MENUSU

Kullanicinin (Santral Operatorii) en cok islem yapacagi meni “S1” dosyalar indeksidir. Betonic programinin
“Dosyalar” menisuiiniin S2 Dosyalar indeksi,

Stok Giris

Receteler

Mdisteriler / Santiyeleri
Siparisler / Urt.Plam
Onayli Uretimler
Raporlar

X/ 7 X/ X/ 7
LR X SR X X S X4

e

*

Sirasiyla incelenecektir.

% S1- STOK GIRIS

Beton Ureticileri maliyetlendirme ve muhasebe acisindan beton uretiminde kullanilan hammaddenin giris ve
cikisin1  kontrol altinda tutmalan gerekmektedir. Gerekli girdi ve ¢ikti raporlarimin alinabilmesi icin tesise gelen
malzemenin Stok Giris kaydi itina ile yapilmalidir.

Stok Girisini beton santrali operatorii yapabildigi gibi, firmamiza ait “KantaRC” programi ile kamyon kantarina
gelen ve tartimi yapilan malzeme Betonic programina ve istediginde 6zel bir yazilimla muhasebeye otomatik olarak
aktarilmaktadir.

% Stok Girig

M2 | M3 |
Urt.Plam -
| | @ ANA DOLU GIMENTO
14.09.2007 09:58
Miigteriler /
Fantiyeleri 03 ZOFONLAR
—
20.100
MERKEZE GONDERILDI
Regeteler
— KaytNoyagbreara  ~ —
Stok Girig Malzeme Kodu|Malzeme Adi|Silo No|Saglayic Kodu|Sadlayic Ad |Nakliveci Adi Mot MNakliyeci Kodu irsahya Mo|Grs Tarihi|Arag Plaka| Grg Saati| Miktar (kgl [a)
IGIM 1 GIM Il PC42 101 ANA DOLU ZOFONLAR MERKEZE GONDERILDI 14.09.2001 09:58 20.100
69 GIM 2 GIM Il PC42, 2 01 ANA DOLU ZOFONLAR MERKEZE GONDERILDI 03 1 18.09.2001 21:42 19.300
Ranor 70 GIM 1 GIM Il PC42, 101 ANA DOLU ZOFONLAR MERKEZE GONDERILDI 03 1 18.09.2001 22:15 20.150
Y 71 GIM2 GMIPC42, 201 ANA DOLU ZOFONLAR MERKEZE GONDERILDI 03 1 18.09.20(1 23:29 19.700
72 GIM 2 GIM Il PC42, 201 ANA DOLU ZOFONLAR MERKEZE GONDERILDI 03 0 19.00.20(0 03:19 20.150
73CIM2 GIM Il PC42, 201 ANA DOLU ZOFONLAR MERKEZE GONDERILDI 03 0 19.00.20(0 03:19 19.300
U?;?;:Lr 74GIM1 GIM Il PC42 101 ANA DOLU ZOFONLAR MERKEZE GONDERILDI 03 1 19.09.2001 03:20 19.650
75 CIM 1 GIM Il PC42 101 ANA DOLU ZOFONLAR MERKEZE GONDERILDI 03 1 19.09.2001 03:21 19.650
76 GIM 3 GIM Il PC42, 301 ANA DOLU ZOFONLAR MERKEZE GONDERILDI 03 2 19.09.20(2 03:27 14.250
77CIM3 GIM Il PC42, 301 ANA DOLU ZOFONLAR MERKEZE GONDERILDI 03 1 20.09.2001 13:00 19.200
78 GIM 2 GIM Il PC42, 201 ANA DOLU ZOFONLAR MERKEZE GONDERILDI 03 1 20.09.2001 16:44 19.400
79CIM2 GIM Il PC42, 201 ANA DOLU ZOFONLAR MERKEZE GONDERILDI 03 1 20.09.2001 2340 19.550
80 GIM 2 GIM Il PC42, 201 ANA DOLU BOBAZiGI BETONMERKEZE GONDERILDI 02 1 24.00.2001 22:45 19.300
v

< >

Sekil 67

|
—— omm O e Tl

Simdi yeni bir stok kaydi nasil olusturulur, bunu inceleyelim

. Mimik ekranindaki “DOSYALAR” butonuna veya klavye kisa yol tusu olan “F1” butonuna basiniz
. Acilan sayfanin sol Ust kosesinde bulunan dosya sekmelerinden “S1” sekmesine tiklayiniz.
“S1” dosya menusundeki “Stok Giris” butonuna tiklayiniz.

N NN

Yeni stok kaydi olusturmak icin 3 ¥eni b tonuna tiklatiniz Sekil 68’ de goriilen “Stok Giris Kaydi - Yeni”
ekram ciktiginda gereli diizeltmeler yapildiktan sonra ' Kaydet butonu ile kayit islemi
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5. Daha onceden yapilmis bir stok kaydi lizerinde degisiklik yapilmak istenildiginde QUZE" butonuna

basimz. “Stok Giris Kaydi - Duizelt” ekraninda istenilen diizeltmeler yapildiktan sonra ' Kaydet butonu ile
ekrandan cikilir.

Malzeme — Sagla:

Bu alanlarda nici tarafindan

CEMI 425K - || CEMI 42, 5R ' olusturulan kayitl

>
07 ~|[BOLU GIMENTO P I
01 ~|BoGAzici BETON ' ,
Silo No :

eken en 6nemli
olarak

sis 3'e Gonderildi. Stok kaydi yap
husus stok kayd
segilmesidir.

m 619841 31ERT 77

31012014 B[ 1516 35.000 @

o Kaydet X vargec

Sekil 68

Betonic programinda Stok degerlerini anlik olarak goriintiileme imkam bulunmaktadir.Uretim ekraninda bulunan,
“Stok Durum” butonu veya klavyeden kisayol tusu “F2” kullanilarak Sekil 69’ da bulunan stok durum ekran vasitasiyla
kontrol edilebilmektedir.Tiim silolar toplu halde goriintiilenebildigi gibi Malzeme Tipine gorede goriintiilenme imkam
mevcuttur.

AGREGA
Knt]Silo |Malzeme K ciMENTO Esligi| Eg.Aktif|Kapasite (ka)|Uyan (ka) |Gelen (ka) Tiiketilen (kg)  [Kalan(kgy [
1 2 1NO |SU 250.000 250.000 187.087.260 413.644.922,29160.207.190.6 6
3 KIRMA KURATKI 500.000 500000 122.039.351 294.732.2781904.268.630.(

TUMU
4 D.KUM 750.000 450.000 154.385.656  364.632.963 973.708.621 .1

I--I
2 CEMI 42 5R CEMI 42 5R 120.000 20.000 92241511 97.936.926 5507

3 CEMI425R CEMI 42 5R 2 120.000 10.000 72.964.654 75.208.734 33182

1 SU1 suU 1.000.000 250.000 0 83.339.259.4:7.038538.670

2 HSU H.5U 1 1.500 1.500 20.061.220,2 18.249.546.748 ,

Diizelt

Sekil 69
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< S1-RECETELER

Beton iretiminde kullanilan agrega, ¢imento, su miktan ile katkinin oraninin degerleri girilerek olusturulan
formiillerin toplu olarak bulundugu, yeni recete kayit , diizeltme ve silme islemlerini gerceklestirebildigi meniddr.

Receteler Tab’i Recete icerik Tab’i
Kayith tim Recetel goruntilendigi  kayith Regete icerigin
regeteye giris yapmada elliklerini gérme imkani mudahale  edebil
taniyan kayitlan recete adina goére siralama guvenlikleri ileilgili
yapilabildigimiz ekrandir. ekrandir.

ZEKERIYAKOY

alzeme miktarlarina
alzeme ve recete
ullanicinin uyarildigi

s

.*_?‘ Regeteler

%igarigi < l

STt [ — Regete igeriji Butonu
Urt.Plam
b i Reget ini  bu
Miigteriler —— ‘L
Santiyelen O ELTD ekrandan ak igin
fe— o CEM |42 5R kullanihr.
Recgeteler m 4
| 25|
Stok Girig UBAREY
M—
Raporlar Kodu |Ad Kivam Snt | Gavresel Etki Snt.[Klariir igerigiBas Dayanim Snt [ Top. Uretim (m3)[Krs Kpst (m3; ~
 — cl4116P cinz0  Cl4/16P 35.248.56 . ’ Tipi Brm. |4 K| Giing ~
02 CIG/18P 53 X0 cln.zo  Cl6/18P 1.940.54 05 MICIRZ NO AGREGA 643 Ag 02513
UU"?v:' 03 clepeP 83 X0 cln.zo  clafezp 363,02 05 MICIR1NO  AGREGA 557 Ay kg 0 24,05
retimier 04 C20/25P 83 KCl Cln.z0 20425 16.422.7 05 |[KIRMAKUM KIRMAKUM AGREGA 262 Ku kg 024,05
05 c25/30P  S3 xc2 c.zo  c25/30 212.861.64 2 ||D kum DOGAL KUM AGREGA 431 Ku kg 024,05
06 C30/37P S3 %C3 cloz0  C30/37 22359478 05 |CEMI425R CEMI425R |GIMENTO 195 C kg 02513
07 CI5M5P 53 *52 ClD20  35/45 17.944.84 05 CURUF GIMENTO 70C kg 0 05.0¢
08 CAVSOP  S3 XA3 cLO20  CA0/50 103141 05 su sU 164 Nr kg 01011
09 CAS/SEP 54 XA3 ClD20  Ca5/55 15,21 05 N.AKIS KATKI 1 %(C+B % 005.11
v v
>
8 Diizelt

Genel Mesajlar

Sekil 70
Sekil 71’ deki Receteler tab index’in de bulunan alanlar ;

Kivam Simfi

Kloriir icerigi

Cevresel Etki simfi

Basin¢g Dayanim sinifi

Yogunluk Simfi

Dmax

Teslim Yeri ilave Bilesenleri ( Kimyasal ve Mineral Katki Ad1 ve Miktar bilgileri) bilgi amacli olup,

Kalite giivence sistemi (KGS) ve Tiirk Standartlan Enstiitiistiniin (TSE) gibi kuruluslarin belirledigi ve miisteriye
gonderilen betona ait irsaliyede bulunmasi istenen bu bilgilerin beton ureticileri tarafindan girilmesi gerekmektedir.

Karisim alaninda bulunan
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@ Kapasitesi(m3)
@ Siresi (sn)
@ Slamp ,gibi degerler mikser icin gecerlidir.

I Standart kutucugu isaretli ise sistem; Mikser-Transfer paremetrelerinde girilen kapasite ve karisim siireleri
dikkate alirken

[ Standart kutucugu isaretli degil ise sistem; recete kayit ekraninda kaydi yapilan recete icin girilen, mikser
kapasitesi ve karisim sureleri dikkate alir.Bu o6zellik her recete icin farkli karisim kapasitesi ve suresi belirleme
imkan tanmimaktadir.

C35.50 6ZEL SABIT caursy e
600.03. 0105

CEM | 42.5R

v
v

Sekil 71
Yeni bir recete kaydi nasil olusturulur ;
Mimik ekranindaki “DOSYALAR” butonuna veya klavye kisa yol tusu olan “F1” butonuna basilir

Acilan sayfanin sol ust kosesinde bulunan dosya sekmelerinden “S1” sekmesine giris yapilir.
“S1” dosya meniisiindeki “Recgeteler” butonuna tiklamlir.

e

Yeni regete kaydi olusturmak icin (3 Yeni pytonuna tiklanir. Sekil 72’ de goriilen “Recete Kaydi - Yeni”
ekram ciktiginda gerekli bilgiler girildikten sonra v Kaydet putonu ile kaydedilir.

C20 f C25 ARX
Tasarlanmig Beton -

- -
-
—

ctn.z0
c20 /25 I [

o Eawdet X vazgeg

Sekil 72

5. Betonic programi otomatik olarak Sekil 73’ de bulunan recete icerik ekranina gecis yapar.
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M1 |M2 | M3 | % Receteler %"“ Igerigi |

] MizKadu  [MizAd Tipi [Mikian [4Tig_[Brm |a./v K ] Giincelleme 2mn [Hep ko) Giineelleyen[Kayit Ha| — ~
" . Al
Siparisler f AT 2NO MICIRZNO  AGREGA 613 Ag kg 025.12.201317:11 6432 509
Urt.Plan 1NO MICIR1NO  AGREGA 557 Ag kg 024092013165 5572 510

KIRMA KUIKIRMA KUM  AGREGA 262 Ku kg 024092013165 2622 2510

[ D.KUM DOGALKUM  AGREGA 431 Ku kg 024092013165 4312 511
Miisteriler / [CEMI425R  GIMENTO 250 C kg 0 0302201421:0, 2502 2888
Santiveleri

Receteler

0

sU 1
Stok Girig
— Uyan - SU malzemeleri toplami. Min_Miktarin altinda. m m
Raporlar
N—
o Kaydet X Vazgeg
_Onayh
Uretimler

Sekil 72

6. Receteye yeni bir malzeme eklemek igin 0 Yeni butonuna tiklanir.
7. Sekil 73'de bulunan “Regete icerigi Kaydi — Yeni” ekrani gériintilenir.

8. Malzeme combobox’ dan, kayitl malzemelerden, malzeme segimi yapilir
9. Miktar alanina 1m3 igin malzeme miktari girilir.

10. ¥ Kaydet putony ile kaydedilir,

' Kaydet X wazgeg

Sekil 73

11. Recetedeki her bir malzeme icin ayni islem tekrarlanir.

12. Daha onceden yapilmis bir recete icerigi kaydi lizerinde degisiklik yapilmak istenildiginde i Diizelt
butonuna tiklamir. “Recete icerigi Kaydi - Diizelt” ekraninda istenilen diizeltmeler yapildiktan sonra

v Kaydet putonu ile ekrandan akilir,
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Sy

=5 Recgeteler

i i | @ Efektif Su (kg) : Recetedeki toplam su miktan
=7 @ Efektif Cimento (kg) : Recetedeki toplam cimento miktan

C18422P

1.938

| 20
@ Hata ve Uyar Mesajlan :

Bu alanda “Recete Giivenligi” veya “Malzeme Giivenliginde” girilen
degerlere gore kullaniciya uyart veya hata mesajlar goriintiilenilir.
Mesajlar yardimiyla Kullamicinin hatali veya eksik malzeme girisi
yapmasi engellenmis olunur.

Uyan : GIMENTO malzemeleri toplami, Min_Miktarin ¢

Sekil 74

% S1- MUSTERILER / SANTIYELER

Beton ureticilerinin Uriin ve hizmet satis1 yaptiklan kisi veya firmalara musteri, bu kisi veya firmalarnn farkl
bolim veya yerlerde bulunan islerine santiye denilmektedir. Musteriye ve misteriye ait santiyelere ne kadar beton
ve hizmet verilmis, nereye gitmis gibi bilgilerin raporlanmasi ve en onemli olani sevk irsaliyesinde musteri bilgilerin
bulunmasi zorunlulugu agisindan bu bilgilerin itina ile girilmesi onemlidir.

M1 | M2 | M3 | Miisteriler | % Santiyeleri |
|
Siparigler / 120.02.1628 ALl IHSAN GUNDOGDU
LA DEFTERDAR MAH OTAKCILAR CD
P || |AiG MUHENDISLIK
Misterilor | [sTansu
Santiyeleri .
R 5 |
Stok Girig
M—
Raporlar
— | | #dina GGre Ara -]
Onayh K Adres 1
Uretimler [FIXTRI A.i.G MUHENDISLIK ALl IHSAN GUNDOGDU 1A KONUT KE DEFTE RAMI 4200147

120.02.0{A S M YILMAZ iNS MADENCILIK VE T/AHMET YESEVi MAH BALBOROS (1A KONUT KE MERE} iSTA! SULTAR 0900260
120.02.1/ ABDULAH DELIBAS 1A KONUT KE iSTA!

120.02.1{ABDULLAH KAYA BAHGEKOY KEMER YOLU 1A KONUT KE NO 29/, iISTA! TCNO 2777011
120.02.2 ABDURRAHMAN KILICER NILAPARK EVLERI 1 PAFTA 276 PA 1A KONUT KE NO 1D iISTAl TC 1951731
120.03.2 ABIDIN YILMAZ MEGA INS LTD $Ti Ol SOGANLI MAH KEMAL SUNAL CAD 1A KONUT KE NO 36 | ISTAN 053267 KOCASI 0010738
120.03.1:ABK INS TAHNAKVE TGLTD §TI  YELBAYIRI SOK.NO.30 1A KONUT KE USKUN SARINSTAL SARIYE 0020155

< >

Sekil 75
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ey

Sekil 76

Gy

=l Miigteriler | == Santiyeleri |

120.03.1474 YELBAYIRI SOK.NO.30
USKUMRUKOY
SARIYER ISTANBUL
KONUT KENDIS! I

ABK INS TAH NAK VE TG LTD STi

SARIYER 0020155400

|
| 20,000 | || 18.500

Sekil 76’da goriildiigu lizere “Misteriler” tab indeksin de doldurulmasi gereken bilgi alanlar firma bilgilerini
icermekte aym zaman da firmamzin alici icin belirledigi kredi bilgilerinide girmenize olanak tammaktadir.Bu
ekranda bulunan;

Max.Kredisi (m3) : On 6demeli veya sozlesme ile satis yapilan sahis ve firmalara, 6deme ve sdzlesme
miktarin1 asmamak icin musteri kredi miktan girilmelidir.

Kredi Uyans1 (m3) : Betonic Program kullaniciy1 miisteri icin belirlenen Max.Krediye yaklasildigina dair
uyarir, kullamci on 6deme bilgisi ve kredi arttinmi icin firma yetkilisinde yetki almasi gerekmektedir.

Kredisi Kapali __: Kutucugu isaretlenirse; Max.Kredisi(m3) dolmus olan miisteriler icin kullamci siparis
acilabilmekte ancak, kullanici iretim yapmak istediginde “Musteri Kredisi Asildi asilan miktar xxx m3 “”
seklinde uyarn mesaji cikmaktadir.

Hesabi Kapali _: Kutucugu isaretlenirse; Max.Kredisi(m3) dolmus olan miisteriler icin kullamcimn siparis
acma yetkisi bulunmamaktadir, kullanici tiretim yapmak icin, siparis agmak istediginde, firma yetkilisinden
yetki talebinde bulunmasi gerekmektedir.

Gri alanlar

@ Top.Uretim (m3)
@ Top.Mesafe (km)
@ Top.Sefer ... gri alanlarn, sistem tarafindan uretimi yapiip musteriye beton gonderildikten sonra
otomatik olarak atanir.Eger geri donen beton olursa, sistem geri donen miktan
Top.Uretim(m3) miktarindan cikardiktan sonra sonucu bu alana atar.
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Sekil 77’ de bulunan miisteri kayitlarinin bulundugu listeden eski bir kaydi goriintiilemek istersek, arama
cubugunda bulunan ;

@ “Adina Gore Ara” secenegi secildiginde, misteri adlan alfabetik siraya gore siralanacaktir.Sayet miisterinin
adinin ilk harfleri biliniyor ise arama texbox’ina yazilir ve enter butonuna basilmalidir.

@ “Koduna Gore Ara” secenegi secildiginde, en kiiclik kod numarasindan itibaren siralanacaktir. Sayet
musteriya ait kod biliniyor ise arama texbox’ina yazilir ve enter butonuna basilir

Arama Sesenekleri Arama Bilgi Girig Arama Gubugu Santiye Butonu
Combobox’i Texbox’i ® .
Adina Gore Ara M 2
Koduna Gore Ara . ‘ —— ‘

ﬂ Ading Giire Ara |Adres 1 ‘Kategnn Kndu‘Kategnr\ Ad\|Yetk||| |E-Ma||‘Adres 2 |Nm |Semt |$eh\r |Te\efur g

120.02.1-ABDULAH DELIBAZ 1A KONUT KE ISTAY
120.02.1{ABDULLAH KAYA BAHCEKOY KEMER YOLU 1A KONUT KE NO 29/A SARIYER ISTAY

Sekil 77

Simdi yeni bir musteri kaydi nasil olusturulur, bunu inceleyelim;

Mimik ekranindaki “DOSYALAR” butonuna veya klavye kisa yol tusu olan “F1” butonuna basilir
Acilan sayfanin sol ust kosesinde bulunan dosya sekmelerinden “S1” sekmesine tiklanir.

“S1” dosya menusiindeki “Miisteriler / Santiyeler” butonuna tiklanir.

Mdusteriler ve Santiyeleri indekslerinden “Miisteriler” tab indeksi secilir.

Yeni bir musteri kaydi olusturmak igin 0 Yeni ptonuna tiklanir. Sekil 78’ de gorilen “Miisteri Kaydi -
Yeni” ekram ciktiginda gerekli bilgiler girildikten sonra v Kaydet putonu ile kayit islemi tamamlanir.

v AN

6. Daha onceden yapilmis bir misteri kayd lizerinde degisiklik yapilmak istenildiginde Duzelt butonuna

tiklayimz. “Misteri Kaydi - Diizelt” ekranminda istenilen diizeltmeler yapildiktan sonra v Kaydet putonu ile
ekrandan cikilir.

7. Daha o6nceden yapilmis bir misteri kaydim silinmek istenildiginde ﬂ sil butonuna tiklayimz. “Uzerinde
bulundugunuz kayit silinecek emin misiniz ? “ sorusuna “Evet” cevabinm secmeniz yeterli olacaktir.
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Mugteri Kayd - Yeni

120.01.2012

KRC INS.

[+ ~||[KONUT MUTEAHIT

ERTAN

ertan(@krctekno.com

Osmanpaga Cad.
Baykan Apt. 25/B

KAGITHANE ISTANBUL
0212 321 3121 0212 321 39 22
KAGITHANE VD. 968 120 658

BT EEEC
' Kaydet X Wazgeg

Sekil 78
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120.01.2012 KRC INS

ZUMRUT EVLER
BoL 1 ~||11-15 KM

Ayazafa - Sisli|

AYAZAGA
oereeinz  eeizaziaae
EENSE EEESD D

EEENET] 5 EERED
| soe [ X verses |

Sekil 79

ISTANBUL

Kullanmci, yeni bir Misteri kaydi olusturduktan sonra, betonic yazilim1 tarafindan, musteriye ait bir santiye kaydi

olusturmamz icin karsimiza Sekil 79’da gorilin

“Santiye Kaydi - Yeni ” ekranin1 otomatik goruntiiler.

Bu sayfa da doldurulmasi gereken bilgi alanlari, musteriye ait santiyenin bilgilerini icermekte olup ayni zaman
da firmamzin alici icin belirledigi kredi bilgilerinide girmenize olanak tanimaktadir.Bu ekranda miisteri kaydr

ekranindan farkli olarak bulunan;

@ Mesafe (km)

@ Gidis (km)

@ Bekleme(dk)

@ Donis (dk) alanlar araclarin takibi ve istatistiki veriler icin girilmelidir.
%?? Miisteriler %‘ Santiyeleri |

Sekil 80

120.03.1474 ABK INS TAH NAK VE TC LTD STIi

USKUMRUKOY

BOL 1 11-15 KM
|
|

ADA 1449 PAR 7

 sTansu

10,000 |v|

9.000

Simdi yeni bir santiye kaydi nasil olusturulur, bunu inceleyelim;

TEKNO
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Mimik ekranindaki “DOSYALAR” butonuna veya klavye kisa yol tusu olan “F1” butonuna basilir
Acilan sayfanin sol ust kosesinde bulunan dosya sekmelerinden “S1” sekmesine tiklanir.

“S1” dosya meniisiindeki “Miisteriler / Santiyeler” butonuna tiklanir.

Mdsteriler ve Santiyeleri indekslerinden “Santiyeleri” tab indeksi secilir.

Yeni bir santiye kaydi olusturmak igin G Yeni ptonuna tikianr. Sekil 79’ de goriilen “Santiye Kaydi -
Yeni” ekram c¢iktiginda gerekli bilgiler girildikten sonra v Kaydet putonu ile kayit islemi tamamlanir.
Daha &nceden yapilmis bir santiye kaydi lizerinde degisiklik yapilmak istenildiginde Duzelt ,ionuna

tiklayimz. “Santiye Kayd - Diizelt” ekraninda istenilen diizeltmeler yapildiktan sonra v Kaydet butonu ile
ekrandan cikilir.

Daha dnceden yapilmis bir sanyiye kaydi silinmek istenildiginde i sil butonuna tiklayimz. “Uzerinde
bulundugunuz kayit silinecek emin misiniz ? “ sorusuna “Evet” cevabin1 secmeniz yeterli olacaktir.

S1 - SIPARISLER / URT. PLANI

Beton Uretimini icin gerekli islemlerden bir tanesi de siparis kaydi olusturmaktir. Siparis kaydi nasil olusturulur.?

Olustur

ulan bu siparisler ile nasil iiretim plani yapilir.? Uretim sonras1 onay islemleri olarak tammlanan iade ve

miikerrer beton nasil tekrar liretime verilir, bunlar sirayla gorelim.

ZEKERIYAKOY

Sekil 81

Siparigler / 120.02.2366 SALIM BEYAZ VE BAYHAN YAZGAN AD
UrtPlam
2 MADEN ASAGISI
Musteriler f
Santiyeleri 05 C25/30P
Regeteler
—
Stok Girig
—
Miis A
Raparlar SALIM BEYAZ VE BAYHAN YAZGAN ADi ORTAKLIGI 281.12
r—  OZEKERWAKE 7 7
Onayh 0.01 ZEKERIVAKE zazde o lesdzesades 1
Uretimler

“Siparisler / Uretim Plam” Kullanicilarin aktif olarak en fazla kullanacaklar indekslerden biridir. Oncelikle bu
indeksine ait ekram tamyalim

TEKNO

www.tekn

Sayfa 58
otomasyon.com +90 0212 3213121 istanbul



http://www.teknotomasyon.com/

Siparigler | % Uretim Plani |

120.02.2366 SALIM BEYAZ VE BAYHAN YAZGAN AD 1 POMPA 6602 6.000.000
| | g

2 MADEN ASAGISI

iis Ad Rec.Adi| Plan Tarihi|Kalan Mik (m3) Siparig Mik (m3) Uretilen Mik (m3)| Miig Kodu|Reg Kodu|San Kodu

SALIM BEYAZ VE BAYHAN YAZGAN ADI ORTAKLIGI 28112

5 Diizelt

Sekil 82

Sekil 82

Mot
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